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弯管机运行时有哪几种工作模式？

     弯管机设备在弯管加工中应用领域一直致力与科技化发展技术性创新，通过一系列的科技科研技
术水平的提高，全自动弯管机厂家，加大我们的弯管加工效率、提高弯管质量对于汽车排气管及各种油
路管道的弯曲加工应用，得到了市场的认可与肯定。那么，弯管机运行时有哪几种工作模式呢？下面我
们润腾机械的专家为大家介绍一下：

1、试机模式

脚踏后开始工作，工作状态时，再次脚踏则停止工作，还需继续工作则再次脚踏，按停止键停止工作。

试机说明：试机只可用于机器的空运行，不可以用于加工！请谨慎！试机只是省去了除第y个开始所有脚
踏动作，其他动作流程和正式生产时一样，工作开始后将一直循环动作，直到计数值等于设定的数量或
认为按键停止状态。

2、半自动模式

脚踏后开始工作，在工作状态时，再次脚踏则暂停动作，还需要工作则再次脚踏，按停止键停止工作。
一个工作流程许两次脚踏工作完成，即工作开始一次，取管一次。

3、手动模式

进入手动才做画面，全自动弯管机厂家价格，按动作说明边上的键可以执行相应的各种动作。动作结束
由设定的时间决定，到后显示为“已到位”。

4、全自动模式

脚踏后开始工作，工作状态时，再次脚踏则暂停工作，还需继续工作则再次脚踏，按停止键停止工作。



一个工作流程需一次脚踏完成，即工作开始一次。
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?全自动切管机在航空导管制造中的应用

   如今，全自动切管机经过安装调试后，进行了应用方面的研究。首先，以某型号飞机导管的弯曲作
为研究对象。起初，利用管子测量机对现存的导管标准实样进行基本数据采集，然后把数据传输给全自
动切管机进行弯曲。但复制出的导管实样绝大多数不合格，究其原因主要是由导管弯曲半径不规范导致
的。

    在原有导管实样不能利用的情况下，决定对该型号飞机上所用的能上全自动切管机的导管零件进行
标准实样的重取和规范，并根据全自动切管机和配套弯管模的情况，以及导管的空间走向，按照导管的
材料规格和弯曲半径进行分类，确定几个图号的弯管上全自动切管机生产。在完成该机型导管实样的重
新弯制后，按储存在弯管机中的导管成形的基本数据进行批量生产，所生产的导管空间走向合格，且质
量非常好。

    在此基础上，又对其他多种改型机的新增导管零件和要求重新制取实样的导管零件，能用全自动切
管机生产的都采用数控弯管成形，大大提高了生产效率。
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目前在国内的弯管机、切管机、缩管机、倒角机、卷圆机中大多的产品还是以液压驱动方式为主，因为
其效率高、加工的产品精度与稳定性都还不错，而不像国外开始q面逐渐普及数控化采用伺服电机驱动，
虽然国内的一些g端化的机床产品已经开始走向数控与自动化的发展阶段。

但大多还是依靠液压系统的驱动方式较多，所以对于液压驱动的油缸及液压电磁阀。系统部分我们近年
来也在逐渐完善成熟化。产品的驱动更加便捷与简单化，效率也在翻倍的增长。而产品的性价比上也是
更加具有优势。

如何选择一个型号匹配价格又适中的油缸，是所有油缸买家关心的事。作为一个专业生产油缸的厂家，
有义务和责任去普及油缸选型指南。以下结合书本知识以及经验，谈谈如何选择合适的油缸型号，希望
对大家有所帮助。

基本概念：1）油缸基本参数

缸径D（缸筒内径）、杆径d（活塞杆直径）、行程S、使用压力P，专业全自动弯管机厂家，安装方式、
安装尺寸。其中最重要的是缸径、行程、使用压力.

2）F = PS

由力的计算公式可知: F = PS（P：压强； S：受压面积—由油缸的缸径、杆径决定）

举例：油缸的推力需要达到10吨，即F=10，则P、S有多种组合。



100缸径油缸，使用压力打到14Mpa时可以达到10吨

80缸径油缸，使用压力打到21Mpa同样可以达到10吨

第1步：确定系统压力P

初选液压工作压力：

压力的选择要根据载荷大小（即F）和设备类型而定。还要考虑执行元件的装配空间、经济条件及元件供
应情况等的限制。

在载荷一定的情况下，工作压力低，势必要要加大执行元件的结构尺寸，对某些设备来说，尺寸要受到
限制，从材料消耗角度看也不经济；反之，压力选择得太高，对泵、缸、阀等元件的材质、密封、制造
精度也要求很高，必然要提高设备成本。

一般来说，对于固定的尺寸不太受限的设备，全自动弯管机厂家哪家好，压力可以选低一些，行走机械
重在设备压力要选高一些。

具体选择参考下表。

根据负载选择液压缸的设计压力：

负载/吨   0.5   0.5-1       1-2 2-3 3-5 5

工作压力/Mpa       0.1-1       1.5-2       2.5-3       3-4 4-5 >5

根据主机类型选择液压执行器的设计压力：

主机类型      

设计压力

机床       精加工机床，例如磨床       0.8-2

半精加工机床       3-5

龙门刨床       2-8

拉床       8-10

农机机械、小型工程机械   10-16

液压机、大中型挖掘机、中型机械、起重运输机械      20-32

地质机械、冶金机械、铁路维护机械      25-100

第2步：初选缸径D/杆径d

选择好设计压力后，即P可知的，负载大小F又是可知的，则用公式得出S受力面积，再根据受力面积计算
出油缸的缸径



也可以按照以下表格选择

按照选择原则：

①不要上高压，一般
≤21Mpa，原因见P1/8初选液压工作压力，另外参考根据主机类型选择液压执行器的设计压力

②缸径要小，可以降低成本；

③缸筒选标准尺寸

记住公式：

P=4F/ D2；

基本单位换算：

长度：1毫米=0.1厘米=0.001米

重量：1kg=0.001吨=2.020462

磅力：1N=0.109716kgf；9.80665N=1kgf

压力：bar  Kgf/cm2

Mpa

Psi（lb/in2）

1

1.0197162

0.1

14.5

0.980665

1

0.0980665

14.22

10

10.197162

1



145.03263

0.06895

0.7031

0.006895

1

再选杆径d

1)P≤10，d=0.5D

2)P=12.5～20 ，d=0.56D

3)P>20，d=0.71D

第3：选定行程S

根据设备或装置系统总体设计的要求，确定安装方式和行程S，具体确定原则如下：

（1）行程S=实际z大工作行程Smax+行程富裕量△S；

行程富裕△S=行程余量△S1+行程余量△S2+行程余量△S3。

（2）行程富裕量△S的确定原则

一般条件下应综合考虑：系统结构安装尺寸的制造误差需要的行程余量△S1、液压缸实际工作时在行程
始点可能需要的行程余量△S2和终点可能需要的行程余量△S3（注意液压缸有缓冲功能要求时：行程富
裕量△S的大小对缓冲功能将会产生直接的影响，建议尽可能减小行程富裕量△S）；

（3）对长行程（超出本产品样本各系列允许的最长行程）或特定工况的液压缸需针对其具体工况（负载
特性、安装方式等）进行液压缸稳定性的校核。

（4）对超短行程（超出汉力达液压样本各系列某些安装方式许可的最短行程）的液压缸

第4：选定安装方式

油缸安装方式，即油缸与设备以什么形式相连接。确定了安装方式后，再确定安装尺寸。
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全自动弯管机厂家-新诺科机械-全自动弯管机厂家价格由无锡市新诺科机械科技有限公司提供。“无锡
模具检具冲压,全自动弯管机,半自动弯管机,手动切管机厂家”就选无锡市新诺科机械科技有限公司（ww
w.xnkjx.com），公司位于：无锡市滨湖区胡埭镇张舍工业园景天路18号，多年来，无锡市新诺科机械科
技坚持为客户提供好的服务，联系人：陈经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。
无锡市新诺科机械科技期待成为您的长期合作伙伴！
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