
浙江数控转塔冲床厂家 锡锻机床公司

产品名称 浙江数控转塔冲床厂家 锡锻机床公司

公司名称 无锡锡锻机床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市锡山区东港镇工业集中A区五星大道2号

联系电话  18921286333

产品详情

跳料产生原因分析

为找出该模具产生跳料的具体影响因素，在生产现场分别对随机床进口模具及自制模具使用情况及冲切
的废料、零件冲切口进行了检查，检查后发现：两种模具出现废料上跳时，加工的零件材料多为不锈钢
，使用的随机床进口模具由于凸、凹模刃口磨损，已经过多次刃磨，冲切零件断口下端面粗糙、呈明显
撕裂状；自制模具冲切零件断口沿40mm尺寸方向，部分端面光亮平整、部分粗糙。

经对模具和冲切废料断面观察分析，初步判断：进口模具冲切后废料出现上跳主要是由于凸、凹模修磨
后总长度过短造成冲切深度过浅，使废料下端面几乎为拉断，过浅的冲切深度还使废料处在凹模孔口上
表面，因而很容易被凸模吸附而上跳。自制模具冲切的零件断面形貌表明：模具冲裁间隙不均匀，不均
匀冲裁间隙的出现，造成一边大于冲裁间隙，一边小于冲裁间隙，使得料片在进入凹模之后，因为毛刺
很大，在开模时，废料易从凹模中被带出。

企业如何选择适合自己的数控冲床

很多企业在刚刚成立初期可能跟多人对数控冲床不太了解，所以很多企业很多的情况下不能选购到适合
自己企业适用的数控冲床。如果我们去一些销售数控冲床的网站进行查看时，一些厂家为了大量的销售
自己家的数控冲床而不惜以各种方式让客户购买，往往客户在选择购买后才发现一些数控冲床存在着这
样那样的问题，如果在网上购买的话，售后都是一个不小的问题。

所以企业在选购数控冲床时应该在心里清楚自己企业生产零件的规格，只有了解了自己的所需，才能选
购到适合自己的数控冲床，很多人可能会在网络上了解到一些数控冲床的价格，这些价格往往会比我们
本地的一些厂家要便宜出不少，这时很多人都会选择网络购买数控冲床，可是在网上购买虽然便宜但是
售后问题确是一个不能让买家忽视的问题。因为网络购买的数控冲床一般都是来自外地，所以当我们选
购的数控冲床不合适或者是质量有问题的时候退换都是一个让人们头1痛的问题。所以我们最1好是在本



地选择一家销售中心进行购买，在购买时，我们应该要求厂家对我们选购的数控冲床进行试用，在使用
过程中我们应该细心观察，如果对于一些加工零件较为差的数控冲床，它在加工零件时一般都会有一个
较大的比例误差，数控冲床的抗干扰能力也较差。所以在选购数控冲床时大家一定要提高警惕。

数控冲床目前以其方便、快捷、精度高而被国内很多有实力的厂家所使用。使用方便，节省开模费用。
用于各类金属薄板零件加工，可以一次性自动完成多种复杂孔型和浅拉深成型加工，（按要求自动加工
不同尺寸和孔距的不同形状的孔，也可用小冲模以步冲方式冲大的圆孔、方形孔、腰形孔及各种形状的
曲线轮廓，也可进行特殊工艺加工，如百叶窗、浅拉伸、沉孔、翻边孔、加强筋、压印等）。通过简单
的模具组合，相对于传统冲压而言，节省了大量的模具费用，可以使用低成本和短周期加工小批量、多
样化的产品，具有较大的加工范围与加工能力，从而及时适应市场与产品的变化。近代的液压数控冲床
发生了一些变化，开始将高压空气、超声波等先进技术用于送料技术中，数控转塔冲床厂家，但人们仍
然将这些设备归纳在送料料机类的设备中。

液压数控冲床按结构分可以分成两大类和优点:

1、开式数控冲床:结构形状C型，一面是开放式。

优点:造价便宜、上下工件方便，方便大型钣金加工。

缺陷:工位吨数低大只能做到35吨，超过35吨位精度下降。

2、闭式数控冲床:机构形状O型，无开放面。

优点:可以造高吨位35吨及以上，稳定性好。适合高精度钣金加工。

缺陷:造价高于开式数控冲床，上下料必须从左右两边上下料。

浙江数控转塔冲床厂家-锡锻机床公司由无锡锡锻机床有限公司提供。无锡锡锻机床有限公司（www.xidu
an.com.cn）位于无锡市锡山区东港镇工业集中A区五星大道2号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前
无锡锡锻机床有限公司在行业专用设备中享有良好的声誉。无锡锡锻机床有限公司取得全网商盟认证，
标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。无锡锡锻机床有限公司全体员工愿与各界有识之士
共同发展，共创美好未来。
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