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产品名称 玻璃钢消防水箱生产安装 玻璃钢消防水箱
华和兴邦

公司名称 北京华和兴邦环保科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京市大兴区亦庄开发区桥北

联系电话  13611300690

产品详情

水箱的分类

消防水箱

1， 水箱的槽钢，都是采用了国际性的槽钢焊接成网状，玻璃钢消防水箱生产安装，除去锈后用环氧树
脂油漆进行刷过，做好了防腐的处理。2，
水箱下面的底板也是受压非常的均匀，能够起到很好的传导压力，所以一般是不会变形的。3， 不锈钢
的流水槽设置会让在水箱结露的水滴集中然后流到排泄水的地方，所以能够很好的保持槽钢不潮湿，不
生锈。4， 水箱的侧板做成了像梯形一样的不但能够提高板的强度，而且内壁没有突出物，玻璃钢消防
水箱安装，非常的光滑，如果你要进行清洗，那是非常的轻松，而且外型也很美观。5， 水箱的顶板是
折成角形的，同样能够提高板的强度，并且同样有容易清洗，不会积水，拥有美观的外形等特点。6，
通气孔里面有安装过滤棉，可以防止空气里面的尘土等污染水的质量。7，
水箱设计的好，但是在最后安装的时候也要根据供水设施的规范来安装的。

选择适合的水箱，玻璃钢消防水箱，就选择北京华和兴邦环保科技有限公司！

水箱选材和制作工艺

不锈钢水箱选材

不锈钢板材质应选用SUS304板材，并且SUS304板材中的镍含量应大于等于8。

不锈钢板常用的厚度有1.2mm.、1.5mm、2mm、2.5mm、3mm等规格，加工不锈钢水池、水箱的板材厚度



应采用符合国家标准的小公差标准。

不锈钢水箱制作工艺

1.形板的折边应达到4cm，以确保水箱的强度。

2.成品水箱的拼装焊缝要饱满，外部拼装的焊接必须平整、匀称，无焊瘤、无气孔。内部焊接的焊缝必
须确保无渗漏，并且要求一次性焊接成功无渗漏。水箱顶板的焊接，要求满焊，不应有漏焊或者点焊，
顶角部分也应满焊。焊接必须采用亚弧焊和不锈钢焊条进行焊接，严禁不规范焊接操作。

3.不锈钢水箱内撑，应折成“凹”形或“角铁”形、快口。支撑的焊接应满焊，严禁点焊，以确保支撑
强度。支撑杆的间距一般不大于1米，尺寸应符合拉力强度的要求。特殊高度的水箱，应相应放大支撑杆
的尺寸。

4. 不锈钢水箱底盘应采用10号槽钢进行焊接，要确保平整，并用水平仪找平。

5.不锈钢水箱的进水口、出水口，应采用SUS304不锈钢无缝钢管和不锈钢法兰焊接。

6.不锈钢水箱的人孔盖加工，应美观、光洁、无快口，并且必须满焊，安装后开关灵活。人梯的材料要
确保人在攀梯时的承受强度，保证宽度大于等于400mm，焊接与制作应注意美观、光洁。

不锈钢保温水箱使用注意事项

隔热水箱采用聚氨酯绝缘，玻璃棉或岩棉或泡沫也用作隔热材料。每种材料的保温时间不同。

不锈钢水箱因其易于安装而受到越来越多人的喜爱。现在他们已成为建筑工地和居民的主要选择。由于
不锈钢水箱还比较“小”，一旦维修方法不正确，就会发生水箱泄漏，影响水箱的使用寿命。

安装头个、不锈钢水箱后，使用特殊煤油测试泄漏。如果没有漏水，请用碱性水或特殊消毒清洗水箱，
然后用清水冲洗。

第二个、在停用期间加强了水箱的维护。对于长期或暂时停用的水箱，必须通过诸如、清洁等技术去除
内部水。应注意防止在不锈钢水箱的死区中存在腐蚀性介质或杂质。

第三次、我们的不锈钢水箱槽钢底座由钢板焊接而成。尽管早期已经进行了防腐处理，但是很容易使防
腐层在黑暗和潮湿的环境中长时间脱落和生锈。我们必须定期对基础钢进行防腐处理。

日常生活用于家庭或消防项目，如：冷（热）水、纯净水、油、饮料等，那么SUS304不锈钢材料（又称
食品级）一般具有较长的使用寿命，在至少十年或更长如果壁厚足够厚，可能需要五六十年甚至更长。

市场上的许多制造商生产了许多不锈钢水箱，所有这些都是由201不锈钢制成。它们主要用于太阳能热水



工程，玻璃钢消防水箱生产安装，热泵热水工程或消防工程。这大大降低了生产成本，但至少缩短了水
箱的使用寿命90％以上。通常，在大约1  -
2年内存在问题。水质良好的地区不超过三年。建议不要使用它。

玻璃钢消防水箱生产安装-玻璃钢消防水箱-华和兴邦(查看)由北京华和兴邦环保科技有限公司提供。北京
华和兴邦环保科技有限公司（www.bjhhxb.cn）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工
队伍，力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。
华和兴邦——您可信赖的朋友，公司地址：北京市大兴区亦庄开发区桥北，联系人：刘经理。
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