
五金冲压模具厂家 天津璐瑞达产品设计 张家口五金冲压模具

产品名称 五金冲压模具厂家 天津璐瑞达产品设计
张家口五金冲压模具

公司名称 天津璐瑞达科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市南开区渭水道南开科技园

联系电话  15122769561

产品详情

模具间隙的调整 模芯定位孔因对模芯频繁多次的组合而产生磨损，造成组装后间隙偏大(组装后产生松
动)或间隙不均(产生定位偏差)均会造成冲切后断面形状变差，凸模易断，产生毛刺等，可透过对冲切后
断面状况检查，作适当的间隙调整.间隙小时，断面较少，间隙大时，断面较多且毛边较大，以移位的方
式来获得合理的间隙，调整好后，应作适当记录，也可在凹模边作记号等，以便后续维护作业.日常生产
应注意收集保存原始的模具较佳状况时的料带，如后续生产不顺畅或模具产生变异时，可作为模具检修
的参考.另外，辅助系统如顶料销是否磨损，是否能顶料，导正钉及衬套是否已磨损，应注意检查并维护
。

从上个世纪20年开端，金属制品、玩具和小五金等行业就开端运用 冲床、压力机等简易机械设备及相
应的模具加工产品的毛坯或某些零部件，五金冲压模具加工，其中的“刀口模子”特地用于落料、冲孔
，“坞工模子”可用于金属拉伸。由于消费力较为低下，技术程度不够，当时各厂运用的冲压设备功率
都不大，以至大多还是手扳脚踏。模具加工业以手工为主，五金冲压模具厂家，故而模具的精度不高，
张家口五金冲压模具，损坏率大。

直到20世40年代初，呈现水压机冷冲模具。50年代公私合营后，添加了磨床、铣床和锯床等设备，又配
上硬度计、外径内径测定器和块规等较为精细的丈量设备，冷冲模 具的精度得以进步。

产品壁厚



1、各种塑料均有一定的壁厚范围，一般0.5～4mm，当壁厚超过4mm时，将引起冷却时间过长，产生缩
印等问题，应考虑改变产品结构。

2、壁厚不均会引起表面缩水。

3、壁厚不均会引起气孔和熔接痕。

加强筋

1、加强筋的合理应用，可增加产品刚性，减少变形。

2、加强筋的厚度必须≤(0.5～0.7)T产品壁厚，否则引起表面缩水。

3、加强筋的单面斜度应大于1.5°，以避免顶伤。

五金冲压模具厂家-天津璐瑞达产品设计-张家口五金冲压模具由天津璐瑞达科技有限公司提供。行路致
远，砥砺前行。天津璐瑞达科技有限公司（www.tjlrdkj.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略
伙伴，更矢志成为工业制品具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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