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产品详情

铝合金

一、切削液会具有腐蚀性的原因

1. 切削液的PH值不合适，PH值过高或是过低，则会影响切削液过酸或是过碱，这都会增加切削液的腐蚀
性。

2.切削液的本身品质比较低，水基切削液价格，从而其合成的材料具有的腐蚀性比较大，这就会导致切
削液本身腐蚀性增加，在使用过程中腐蚀刀具和皮肤。

 

3.切削液中的添加剂具有腐蚀性，我们都知道有些切削液为了防止，会在切削液中添加各种化学试剂，
切削液，来增强切削液的功效，降低其变质，提高其利用率，但是有些不良商家会在切削液中添加品质
比较差的化学试剂，其腐蚀性比较大，也会间接增加切削液的腐蚀性。

 

4. 不同材质要求不同的切削液，如果切削液没有选择正确也会腐蚀工件，腐蚀性增加，比如我们常见的
铝合金材料制品，需要专业的铝合金切削液来加工，普通的切削液会铝合金材料的腐蚀性就非常大。

二、避免切削液腐蚀的方法

1. 补充防锈液；

2. 严重劣化换用新的切削液；

3. 可适当加入杀菌剂；



4. 某些活泼类金属间避免长时间接触切削液，如铝合钢、铸铁和铜等；

5. 维持切削液的pH值在9左右；

 

6. 缩短工序间切削液的停留时间，采取防锈措施。

三、多美多铸造铝合金切削液

了解切削液具有腐蚀性的原因之后，合成切削液批发价格，我们在选用切削液的时候就要留意了，不可
贪便宜而选择劣质的切削液，导致工件、机床等腐蚀，且对人体不健康，得不偿失，因此要选择优质且
具有针对性的切削液产品。铝合金切削就应该选择这款铸造铝合金切削液，属于生物稳定型、抗泡性优
异的半合成水溶性切削液，具有优异的润滑性能和突出的防锈性能，对铝合金加工不腐蚀。

为什么手汗会引起金属锈蚀？    

   人的汗液是一种无色透明或淡黄色带有咸味呈弱酸性的液体，它的pH值为5 ~ 6 。除含有钠、钾、
钙、镁盐外，还含有少量尿素、乳酸、柠檬酸等有机酸。当汗液与金属接触时，会在金属表面形成一层
汗液膜，汗液膜会对金属引起电化学作用，腐蚀金属。人出汗是不可避免的，要防止手汗引起锈蚀，生
产人员应带上手套、指套，或用专用工具拿取零件，不要随便用手接触产品。 

 

1、防锈工艺的管理  为了保证防锈工艺能够认真贯彻执行，技术处根据工艺要求制订出具体考核细则
，并换算成分值对生产厂进行考核。

2、2、防锈辅助材料的管理  防锈材料质量的好坏直接影响产品加工的质量，所以在选用防锈材料时，
环保型切削液什么价格，首先按质量要求进行理化性能检测，合格后再进行中试，符合工艺要求才能大
批量使用。选定使用的防锈辅助材料，进厂后根据不同材料的质量标准进行严格检测，合格后方可由供
应部门发放使用。  

3、冷却水的管理  冷却水在轴承加工中主要起冷却、润滑、清洗、防锈等多重作用，它的正确使用和
维护直接影响加工零件的表面质量，影响刀具的使用寿命。

 

4、（1）一星期两次对冷却水取样化验检测，了解冷却水的有效含量、PH值、防锈性、润滑性等，发现
问题及时调整解决。  

（2）定期除渣、过滤，减少细菌生长源。  

（3）经常开动压缩空气搅拌（尤其是节假日），破坏的生长环境，有效地防止的繁殖。  

（4）更换冷却水时，清理干净循环池、管道、回流井并杀菌消毒处理。  

 

（5）冷却水中定期补加杀菌剂，细菌，防止物质产生。



6）禁止不同冷却液间的混溶，以免组份失衡，影响使用性能和周期。  

（7）协调好冷却水使用和管理的关系，加强使用现场的管理和维护，杜绝污染源的浸入。  

铝合金切削液在使用过程中的腐蚀问题，造成铝合金切削液受腐蚀的原因有以下几点：

1.铝合金切削液中浓缩所占的比例偏低

 

2.铝合金切削液的PH值过高或过低，比如PH>9.2时，对铝有腐蚀作用，所以应根据金属材料选择合适的
PH值

3.不相似的金属材料接触

4.用纸或木头垫放工件

5.零部件叠放

6.铝合金切削液中细菌的数量超标

 

7.工作环境的湿度太高

那么防治铝合金切削液受腐蚀的解决方法又有哪些列？

防治造成铝合金切削液受腐蚀的方法有以下几点：

1.用纯水配制铝合金切削液：铝合金切削液的比例应按铝合金切削液说明书中的推荐值使用

2.在需要的情况下，要使用防锈液

3.检查湿度，注意控制工作环境的湿度在合适的范围内

4.避免铝合金切削液受到污染

5.要避免不相似的材料的接触，如：铝和钢，铸铁（含镁）和铜等

 

铝合金加工是使用专用切削液，由于铝是某种非常容易腐蚀的材质，如果不是专用切削液，可能会导致
起斑、有黄点、粘刀及其表面光亮度没那么好。那么铝合金切削液，加工工件亮洁度不足，咋办？

1.生产加工铝合金工件时要使用专用型加工铝合金材质的刀具。2.生产加工铝合金工件时的铣刀前角加大
，加大螺旋角。不用涂层，涂了也很快就会掉。3.生产加工铝合金工件时还要提高转速，较小进给。4.铝
合金切削液是专业可用于铝及铝合金切削加工的半合成金属切削液，与传统的皂化液对比，不烧，无刺
激，不助燃，不发臭对环境无污染，具备良好的润滑、抗磨、抗极压、防锈、防腐、清洗和冷却新能；
能显著性提高工件加工光洁度，增大切削量，延长防锈周期时间，增加使用寿命；铝合金型材专用型切
削液具备优异的冷却、润滑、性能，使用期长，不易变质发臭，生产加工后的工件亮度特别显著。



水基切削液价格-切削液-霆畅由山东霆畅润滑油有限公司提供。山东霆畅润滑油有限公司（tingchang.tz12
88.com）是从事“润滑油和金属加工油（液）、切削液、工业用油以及车辆润滑油”的企业，公司秉承
“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：周经理。
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