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产品详情

数控外圆磨床三大故障处理办法
1.数控外圆磨床中的砂轮，其是用转速还是线速度来表示的?此外，该磨床的FANUC编程，具体是指什么
?

对于砂轮，其一般是用线速度来表示，而不是用转速来表示的。至于，其的具体大小，是为40—60m/s。

而FANUC编程，其具体来讲的话，是为了在其复合固定循环中，当工件轮廓固定好以后，可以进行工件
的粗加工到精加工这一整个加工过程。并且在程序上，可以来进一步简化，可以来提高磨床的工作效率
。

2.数控外圆磨床，其出现一个故障问题的话，是否会有很多原因?

其实一个故障问题，是会有很多原因的，并会涉及到很多方面，比如机械方面、电气方面，以及控制系
统等这些。所以，当我们在实际工作中遇到时，应把其相关因素全部列举出来，并进行逐一分析和排除
，磨床数控改造咨询电话，这样才能找出原因，并解决。

3.数控外圆磨床，其加工后工件的尺寸有偏差，是什么原因?

如果工件尺寸有偏差的话，那么，则可能是磨床中砂轮的静平衡或动平衡有问题，导致其振动过大，进
而，磨床数控改造报价，导致工件尺寸出现偏差。此外，还有可能，是为磨床本身有问题，进而，导致
的这一问题。

平面磨床数控化改造的形式



       无论是工厂对生产平面磨床的数控化改造还是再用工厂平面磨床的升级改造，一般都采用以
下两种形式，

       一是采用PLC程控系统和伺服系统，包括：平面磨床Z轴按装单轴数控系统，控制磨床上下的
磨削量和精度，实现平面磨床加工的精准进给和单轴程控，并与Y轴、X轴配合，实现磨床的自动化操作
加工，这种改造的优点是，一旦加工程序设定好，磨床可根据设定好的程序完成整个工件加工，而且加
工尺寸在规定程序内任意设定；还可以根据工件加工要求在平面磨床的X轴或Y轴增加同样的控制系统两
轴或三轴联动，达到完成不同加工要求的生产目的。

       二是采用CNC数控系统对液压平面磨进行数控化改造，这种机床的数控化改造除了具有PLC程
控化改造的全部性能外，zui大的不同在于PLC系统的程序一旦编写应用到磨床加工中，便不可以更改，
这对工序加工更改增加了难度，适用于定型加工工序的生产应用，而CNC数控系统除了具备PLC系统所
有的功能外，还可以根据加工工序的要求进行随时修改补充，满足不同加工工件的需要，另一方面对操
作工的要求也相应的提高。这就要求用户根据本企业的工件加工要求选择不同的升级改造方法。

1、机床起动、操作、保养、加油和进行其它操作前，请认真阅读本说明书，保证机床的安全使用。

2、机床应由经过操作培训和专业人员操作。

3、机床在工作时不得打开电器箱门。机床在维修保养时，阜新磨床数控改造，必须关闭总电源。

4、机床在工作时，电机、磨头等运动部件应无异常响声，磨床数控改造技术，如有必须立即停止排除故
障，以免损坏。

5、电磁吸盘引出线中，其中黄绿双色线为接地安装线。

阜新磨床数控改造-泰安明德机械厂-磨床数控改造报价由泰安市泰山区明德机械厂提供。泰安市泰山区
明德机械厂（www.tamdjx.com）是一家从事“专业机床数控改造,普通机床与数控机床大修”的公司。自
成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“明德机械”品
牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使明德机械在钻床中赢得了众的客户的信
任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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