
20#小口径碳钢弯头生产厂家 华腾管件制造厂家

产品名称 20#小口径碳钢弯头生产厂家 华腾管件制造厂家

公司名称 河北华腾管件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 孟村回族自治县牛进庄乡塔上村

联系电话  13131792285

产品详情

弯头成型

热制成形技术即使用感应加热的办法将管坯进行加热，使资料塑性增强，然后使用两步液压推弯，在管
坯内部的芯棒效果下进行扩径，成形出比管坯直径更大的弯头的一种成形办法。

热推制成形弯头合适接连出产，出产速率较快，且能够出产不同标准的弯头，DN40小口径碳钢弯头现货
，在现有的弯头成形办法中是出产成本较低的一种成形办法，因而被广泛使用在弯头的出产中。但在成
形小口径碳钢弯头时，20#小口径碳钢弯头生产厂家，对内部牛角芯棒有较高的红硬性要求，且弯头在成
形时加热温度需求控制在 750℃~950℃之间。

 使用热推制工艺推制出的弯头在外观上比较美观，成形质量较好，壁厚也比较均匀，并且十分合适接
连大批量的出产，所以在成形合金钢、不锈钢以及小口径碳钢弯头时通常选用热推制成形的工艺。短半
径弯头不仅具备良好的抗压能力，在不同的管道系统中还需要具备其他的优良特性。比如，在混凝土输
送管道，泥浆输送管道中的高压弯头不仅要能承受起较高的管道压力，还具有良好的耐磨性能.。

碳钢弯头的特点及应用范围

小口径碳钢弯头的特点及应用范围：

小口径碳钢弯头材质是碳钢的弯头叫小口径碳钢弯头。弯头就是两个大口径管道的连接装置，DN150小
口径碳钢弯头，通常是两个弯头片加若干紧固螺栓。弯头就是碳素钢制成的弯头。低碳钢塑性好强度低
，加入适量碳元素后就会变得坚硬，塑性降低强度增强。弯头连接有可能需要承受很高抗拉、抗压、抗
扭、抗剪强度，碳钢弯头就是较好的选择。

弯头广泛分布在火电、钢铁、冶炼、水泥、机械、煤炭、矿山、化工、港口码头等磨损严重的行业。小



口径碳钢弯头充分展现良好的性能优势，能够保证重要的使用性能和操作贡献。

弯头磨损因素分析：

弯头的磨损一直是影响   文明生产的一个因素，随着科学技术不断发展，材料也不断创新，相继出现铸
石、铸钢、合金、离心浇注复合陶瓷等材料。其中管道内衬氧化铝陶瓷以其高耐磨性、高硬度、耐氧化
、耐腐蚀性好和   的耐高低温强度性能，国外进口设备，大部分都是用这种碳钢弯头，如华能大连发电
厂、华能岳阳发电厂一期、国华三河发电厂、大唐徒河发电厂、江苏利港发电厂等厂，弯头出厂就装贴
耐磨陶瓷。已成为一种应用   广泛耐磨材料，占据了世界特种陶瓷市场份额(耐磨材料)的80%左右。

弯头的分类：

1、按角度分，有45°及90°180°三种  
常用的，另外根据工程需要还包括60°等其他非正常角度弯头。

2、弯头的材料有铸铁、不锈钢、合金钢、可煅铸铁、碳钢、有色金属及塑料等。

3、与管子联结的方式有：直接焊接（   常用的方式）法兰联结、螺纹联结及承插式联结等。

4、按照生产工艺可分为：焊接弯头、冲压弯头、铸造弯头等。

    小口径碳钢弯头必要正火+回火热处置、机加工端口，壁厚需留有烧损及机加工余量。一般余量为
弯头实际壁厚的10%～20%。弯头壁厚δ与截面直径D比值越小，与模具的贴合机能越好，但弯头内弧越
容易失稳起皱。

    按照金属在塑性变形时体积不变、推制成形时壁厚不变(实际微减薄)、弯头外弧长度与管坯长度相
称的特色，推导出推制管坯外径公式：如果实际选用的管坯外径比按公式计较获得的Dp值小，与模具贴
合机能好，但弯头内弧容易失稳起皱。如果实际选用的管坯外径比按公式计较获得的Dp值大，徐州小口
径碳钢弯头，结果则恰好相同。

  小口径碳钢弯头热温度简直定准绳是材质奥氏体化温度以上，且推制时弯头内壁主压应力小于质料在
此温度下的屈服极限。材质奥氏体化温度越高，加热温度越高;材质低温屈服极限越高，加热温度越高。

20#小口径碳钢弯头生产厂家-华腾管件制造厂家由河北华腾管件有限公司提供。河北华腾管件有限公司
（www.htgjyxgs.com）实力雄厚，信誉可靠，在河北 沧州 的三通等行业积累了大批忠诚的客户。公司精
益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领华腾管件和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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