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产品名称 数控锯床生产厂家 数控锯床 【天进工贸】

公司名称 浙江天进工贸有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 缙云县壶镇镇贤母西路227-6号

联系电话  15557818888

产品详情

天进工贸为您分享：

锯床金属带锯床锯切的精度不准确是啥原因？

a、锯床导向臂的导向角夹持的带锯床锯条与锯床工作台不垂直：

解决方法：安好锯条，调整锯导向角的螺栓，使锯条与工作台面垂直。

b、带锯条有可能磨损：

解决方法：如果锯条有修复价值可以修理，如果没有的话就更换锯条。

c、带锯条可能松了，数控锯床生产厂家，

解决方法：涨紧锯条。

d、带锯床下料速度进给太快，

解决方法：调整调速阀使进给速度慢一点。

e、锯床两导向臂之间距离太大，

解决方法：调一下导向臂的距离，一般比材大6-10厘米

f、锯床导向角里夹锯床的小轴承可能损坏，

解决方法：更换小轴承就可以！



天进工贸为您分享：

选择数控锯床的经济因素有哪些?

客户选择数控带锯床的经济因素，主要有以下几点。

1、数控锯床是未来行业发展的趋势，这类设备在锯切的时候更省时、更省力，只要把程序设置好就可以
加工材料了，而且所加工的材料还能更加精准无误。那么这类设备的潜在客户们在购买设备的时候又会
考虑什么因素呢。

2、使用成本低，通常一家加工商在采购的时候无非是考虑采购成本和使用成本这两个方面。采购成本无
非就是指设备的价格，很多采购员在市场中寻找目标的时候，第1个考虑的就是价格。可如今的市场大的
很，设备价格也是千差万别，不同的厂家可能会有多个令人大跌眼镜的报价。所以采购员在如今的采购
中，不能再仅盯着价格不放，要先在互联网上多了解几个厂家，全自动数控锯床哪家好，综合比较他们
的报价，数控锯床，设置一个合理的心理价位，这样一来，在采购中就不至于太茫然另外一个重要方面
就是使用成本，像数控带锯床它的使用成本主要体现在工件的锯切成本上。质量越高的带锯床，它的使
用成本也就越低，也越能给加工商带来更多的利润。相反，那些购买时价格低廉的带锯床使用成本反而
更高，因为那些低价货经常会出现锯条不能正常使用或者加工的工件不符合标准等情况，这样一来设备
的维修费就会债台高筑，更不要提它能为加工商带来多少可观的利润了。

3、使用寿命长一台好的数控锯床，它的使用寿命通常能达到15-20年，可想而之，在这么长的一段时期
内，好设备能为加工商们带来多少利润，而那些只考虑价格成本的采购企业肯定会在使用上吃很多亏。
所以综合考虑多方面的因素，关注使用成本才是购买数控带锯床的不二之选。

天进工贸为您分享：金属带锯床的保养

1、金属带锯床每天锯切前的保养操作：A、检查带锯条，数控锯床报价，确保被正确的涨紧动轮上B、
检查钢丝刷与带锯条接触是否恰当

2、金属带锯床保养：A、带锯条装置、锯架铰接轴、主被动轴承加满黄油润滑。

3、金属带锯床保养：更换润滑油。

1.1检查液压油表，当液压油低于L时，就需要加入32号液压油，过红线上即可;

1.2检查冷却液水表，是否超过红线，当冷却水低于L时，需要加入适当的冷却水液;

1.3检查锯带是否位于左右锯带轮上与前后钨钢导片之间;

1.4检查钢丝刷是否位于锯齿根部;

1.5对床台活动钳导轨加机械油;

1.6对送料床台浮动钳导轨加机械油;

2.1张力滑块注油嘴用油枪注入润滑脂

2.2被动轮注油嘴用油枪注入润滑脂



2.3主动轮注油嘴用油枪注入润滑脂

2.4钢刷传动座注油嘴用油枪注入润滑脂3六个月的保养新金属带锯床在最初使用6个月，为使锯床保持良
好运行状态，请更换

3.1齿轮箱内齿轮油

3.2液压油箱液压油

数控锯床生产厂家-数控锯床-【天进工贸】(查看)由浙江天进工贸有限公司提供。浙江天进工贸有限公司
（www.tianjinjuye.com）位于缙云县壶镇镇贤母西路227-6号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前天进
工贸在锯床中享有良好的声誉。天进工贸取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个
新的高度。天进工贸全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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