
德玛吉二手车床转让 立冈机床 江西德玛吉二手车床

产品名称 德玛吉二手车床转让 立冈机床
江西德玛吉二手车床

公司名称 浙江立冈机床有限公司业务部

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省温岭市东部新区金塘北路19号

联系电话  13355867636

产品详情

减小工艺系统的受力变形

(1)提高系统的刚度，特别是提高工艺系统中薄弱环节的刚度;

(2)减小载荷及其变化

六、减小工艺系统热变形

(1)减少热源的发热和隔离热源

(2)均衡温度场

(3)采用合理的机床部件结构及装配基准

(4)加速达到传热平衡

(5)控制环境温度

七、减少残余应力

(1)增加消除内应力的热处理工序;

(2)合理安排工艺过程。

以上就是加工工件减少误差的方法，合理安排工艺可以有效提高工件的精度。



▌ 无心外圆磨削

无心外圆磨它没有头架和尾架，而是由托板和导轮支持工件，德玛吉二手车床多少钱，用砂轮进行磨削
。无心研削法它是由磨削砂轮，调整轮和工件支架三个机构构成，其中磨削砂轮实际担任磨削的工作，
调整轮控制工件的旋转，并使工件发生进刀速度，工件支架在磨削时支撑工件。无心外圆磨床生产率较
高。多用于大量生产，易于实现自动化。

1. 连续加工，无需退刀，装夹工件等时间短，生产率高。

2. 托架和导轮定位机构比普通外圆磨床中心架机构支承刚性好，切削量可以较大，并有利于细长轴类工
件的加工，易于实现高速磨削和强力磨削。

3. 无心外圆磨床工件靠外圆在定位机构上定位，磨削量是工件直径上的余量，故砂轮的磨损、进给机构
的补偿和切入机构的重复定位精度误差对零件直径尺寸精度的影响，只有普通外圆磨床的一半，不需打
中心孔，且易于事先上、下料自动化。

4. 宽砂轮无心磨床通过式机构、可采用加大每次的加工余量，在切入磨时可对复杂型面依次形磨削或多
砂轮磨削，生产率高，德玛吉二手车床转让，适用范围广。

5. 无心外圆磨床无保证磨削表面与非磨削表面的相对位置精度(同轴度，垂直度等)的机构，磨削周向断
续的外表面时圆度较差。

6. 磨削表面易产生奇数次棱圆度，如较大时往往会造成测量尺寸小于实体尺寸的错觉，德玛吉二手车床
如何，而影响装配质量和工作性能。

7. 机床调整较复杂、费时，每更换不同直径的工件就需冲调整托架高度，与距离及有关的工艺参数。故
调整技术难度较大，不适宜小批及单件生产。

减少传动链传动误差

(1)传动件数少，江西德玛吉二手车床，传动链短，传动精度高;

(2)采用降速传动是保证传动精度的重要原则，且越接近末端的传动副，其传动比应越小;

(3)末端件精度应高于其他传动件。

四、减小刀具磨损

(1)在刀具尺寸磨损达到急剧磨损阶段前就必须重新磨刀

(2)选用专用的切削油进行充分润滑

(3)刀具材质应当符合工艺要求

德玛吉二手车床转让-立冈机床-江西德玛吉二手车床由浙江立冈机床有限公司提供。浙江立冈机床有限
公司（www.lgncl.com）为客户提供“机床，机床附件，工业自动控制系统制造，加工，销售”等业务，
公司拥有“立岗”等品牌。专注于机床附件等行业，在浙江 台州 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人
：蒋艳。同时本公司（www.lgncl88.com）还是从事浙江数控机床，高端精密机床，高性能数控车床的厂
家，欢迎来电咨询。
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