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公司名称 山东霆畅润滑油有限公司
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规格参数

公司地址 山东省济南市高新区理想家园2-1809

联系电话  15969716966

产品详情

目前对于微生物的预防普遍采用油水分离机。油水分离机可以高效的清除表面的浮油，让切削液和氧气
进行充分的混合，可以抑制细菌等微生物滋生，从而保证切削液不发臭。

 

那么肯定有人会说，那么选用油机切削液不是可以解决问题吗？这个都是相对的，油机切削液成本高时
候精密度高的设备。因此需要我们具体问题具体分析。

如何选用切削液？

选用水基切削液的情况

由于在常见液体和固体物质中，水的比热容，而水基切削液的主要成分是水，所以水基切削液的冷却性
能很好，特别适用于发热量大的场合。机床在高速切削加工以及对零件的粗加工时，是典型的发热量大
的场合，所以，比较适合使用水基切削液。

 

水基切削液能快速降低刀具和工件加工区域的温度，冷却效果优异，并及时带走切削下来的切屑，切削
液的特性，起到清洗作用，切削液中的防锈剂能有效防止工件生锈，具有良好的防锈作用，东莞切削液
，由于其主要成分是水，又具有良好的经济性。

选用油基切削液的情况

油基切削液的主要特点是润滑功能、防锈蚀、防腐蚀功能表现优异。当刀具的耐用度对切削的经济性有
较大影响时，例如刀具价格昂贵，刃磨刀具困难等，应该选用油基切削液润滑刀具；而对于精密度高、
不允许有水混入（以免造成腐蚀）的机床，必须选用油基切削液；机床的润滑系统和冷却系统容易的场
合以及不具备废液处理设备和条件的场合，也应考虑选用油基切削液。



 

总而言之，在机械加工行业中，机床切削液的选用是一项很重要的工作。选用水基切削液or油基切削液
，需要根据具体加工情况进行分析，合理的选用切削液能够给加工带来很好的帮助作用。

铝合金切削过程中易出现的问题：

1.铝的化学性质相对比较活泼，不仅在空气中较易氧化，而且在酸性环境和碱性环境下都会发生反应。

2.铝合金的热胀系数大，切削热能够迅速地扩展到铝材工件上，容易引起工件热变形，切削液参数，从
而很难控制工件的尺寸，降低加工精度。

 

3.铝合金质软，塑性大，切削时易粘刀，在刀具上形成积屑瘤，高速切削时更可能在刀刃上产生熔焊现
象，使刀具丧失切削能力，并影响加工精度和表面精糙度。

4.铝材具有高度的延展性，可能会形成长长的条状裂纹，这些裂纹会阻断切削区域，使切削过程变得困
难，同时切下的碎屑难以被切削液带走。

 

5.铝合金的腐蚀形态主要表面为表面变色和孔蚀，表面变色是由褐色变为黑色，孔蚀是小而深的侵蚀，
但有时孔蚀相互连通形成大的孔洞，析出白色的粉末，俗称白锈。

在铝合金切削中要避免上述的这些问题，就一定要有针对性的选择铝合金切削液，那么它应该需要满足
以下要求。

 

铝合金切削液选择的具体要求：

1.首先考虑的是铝合金切削液的pH值不能过高，能维持在8.0-8.5之间。

2.的冷却性，保证工件的形状，尺寸和加工精度。

3.铝合金切削液要具备优异的润滑和减摩特性，提高光洁度和精度，延具使用寿命。

4.铝合金切削液的清洗能力极佳。

5.添加的防锈剂需要有缓蚀和维持pH值稳定的能力，选用那些在工件表面能形成一层保护膜的防锈剂，
如、硅酸钠等。

6.防腐蚀性更佳，对于极敏感的铝合金不会产生腐蚀斑点。

7.符合环保要求，铝合金切削液不含硫、氯及亚，能保障操作人员健康。

8.铝合金切削液适应各种不同硬度的水质，适合铝合金的加工。

9.生物稳定性极佳，切削液使用寿命长，不易发臭。



切削液因其性价比高，在机械加工行业，尤其是数控加工中得到广泛应用。夏天随着温度升高，切削液
乳化液就特别容易发生变质，颜色发黑、并伴有臭味，严重地影响了加工企业的形象。而且长期吸入臭
味会对加工操作人员的身体带来严重的损害，切削液主要有，并对自动化的数控设备有一定的腐蚀性。
切削液如果单靠加原液或完全更换新的乳化切削液，使用一段时间或数控设备停止几晚上不使用，乳化
切削液还是会很快变质、发臭，效果不显着，还浪费资金。

 

一、切削液变质发臭的原因1、切削液中含有大量细菌，切削液中的细菌主要有耗氧菌和。耗氧菌生活在
有矿物质的环境中，如水、切削液的浓缩液和数控机床漏出的油，在切削液停止流动时，耗氧菌会使切
削液中严重缺氧气，形成有利于繁殖的环境，促使切削液很快变质发臭。2、机床在使用过程中机床部件
渗漏的机油进入切削液，会在切削液表面形成一层漂浮油，它阻挡了切削液和空气的接触，也会导致缺
氧，使快速繁殖，加速切削液的变质。

 

二、切削液变质发臭的解决方法1、使用高质量，稳定性好的切削液。2、用纯水配制浓缩液，不仅可改
善切削液的润滑性，还能防止细菌侵蚀。3、使用时要控制好切削液中浓缩淮的比率，定期使用折光仪测
试切削液的浓度参数。浓度过高，切削液容易使操作工人的皮肤产生过敏。浓度过低，会引起细菌的大
量腐蚀。

 

4、由于机床所用的油中含有细菌，尽可能减少机床漏出的油混入切削液，切削液中杂油含量过高会滋生
细菌。5、当切削液的pH值过低时应及时加入新的切削液，提高pH值，切削液的pH值在8.3～9.2时，细
菌难以生存。6、合理使用杀菌剂。7、加装过滤净化装置或定期撇除浮油，清除污物。

东莞切削液-霆畅-
切削液参数由山东霆畅润滑油有限公司提供。山东霆畅润滑油有限公司（tingchang.tz1288.com）是山东
济南 ,工业用清洗剂的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需
求。在霆畅领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创霆畅更加美好的未来。
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