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产品名称 潍坊塑料编织袋 同舟包装厂家直销
塑料编织袋定做

公司名称 山东同舟包装制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南高新区崇华路三庆世纪财富中心c916

联系电话  15562515077

产品详情

山东同舟包装制品有限公司是一家集产品咨询，设计，定制，销售，服务于一体的高品质专业塑料类软
包装生产企业。公司拥有国内先进的印刷，复合，制袋等设备，专业定制各种规格的国标袋、塑料包装
袋、食品袋、铝塑膜、袋、复合彩印袋、自立拉链袋、真空包装袋、手提袋等，另有pvc、pof、pe等热
收缩膜；拉伸膜、保鲜膜（环保型）等；其产品广泛应用于食品、药品、化工等行业，业务遍及全国。

塑料编织袋性能特点的分析

塑料编织袋的种类较多，而且使用的范围也比较广泛，相对来说成本也低、使用寿命长，所以深受厂商
和大众消费者的青睐，那么这种塑料编织袋具备怎样的性能特点呢?

1、塑料编织袋具有很强的拉伸强度和抗冲击性，所以比较耐用。

2、塑料编织袋还具有抗腐蚀性、防虫等化学性能，因此适合于各种固体产品，粉末产品，是好多化工厂
的包装的首要选泽。

3、塑料编织袋的防滑性很好，使用寿命也较长，特殊材质的制作的编织袋还可以起到防晒防紫外线的功
能，复膜塑料编织袋，是室外高温储存产品的的不二选择。

4 塑料编织袋的透气性好，适用于那些需要进行散热的产品。

5塑料编织袋的可重复利用。一般的的编织袋使用寿命挺长的，并且可重复使用，塑料编织袋厂家，大程
度的降低了购买成本和原材料的浪费

纸塑制品加工工艺包含：原材料改性材料，共混，上色，添充，配置，防脆化，防溶解难题，挤压全过



程的溫度，工作压力，总流量调整操纵及挤压全过程的流变性个人行为，功率，产率难题，牵伸全过程
的牵引带比，吹胀比，牵伸比，结晶体水冷却，趋向，调质处理定形难题，卷绕全过程中的成形及纱锭
的质量检验等技术性难题.纸塑制品加工工艺，塑料编织袋定做，别称造纱加工工艺，这是塑胶编织物生
产制造的第工序，都是关键的一条工艺流程。纸塑制品生产工艺流程方式按破乳方式分是二种，潍坊塑
料编织袋，管膜友谊膜，按破乳后水冷却方法分是，空冷，水冷散热和间冷，按牵伸加温方法有热镀锌
板，热辊，暖风，按纱锭卷绕成形分是，集中化旋轮线卷绕，单锭力矩电机卷绕，磁力矩卷绕。  

产品分类品种按主要构成材料分为聚丙烯袋、 聚乙烯袋。按缝制方法分为缝底袋、
缝边底袋试验方法拉伸负荷试验条件按GB/T 1039 规定进行。 试样在温度 23℃±2℃、 常湿状态调节4h，
并在此条件下进行试验。试验设备应符合GB/T1040-1992 第6章有关设备规定： 夹具间距为
200mm，空车下降速度为
200mm/min±20mm/min。取样方法以缝纫卷折面为取样面，在每个袋上取经向、纬向、 缝边向、
缝底向试样各两块， 长300mm， 宽约为 60mm， 再修正到50mm，如最后一根超过半根则留之。 缝向试
样的两边缝线应适当留长，两边各打三道结。记录试样的拉伸负荷，取其算术平均值。试验中如遇到试
样在夹具中破裂、滑脱等影响准确性情况时，应另换试样重做。耐热性从袋上取经向、纬向试样各两块
，长300mm，宽20mm。将其表面重叠起来，在上面施加9.8 N的负荷，放入80℃的烘箱内1h，取出后立即
将两块重叠试样分开，检查表面有无粘着、溶痕等异常情况。耐跌落性试验环境为常温、常湿。试验场
地为平整水泥地面。填充系数为0.80～0.85。试验质量及物料选用TA型袋装20kg聚丙烯、聚乙烯树脂或密
度相当的物料；A袋装25kg聚丙烯、聚乙烯树脂或密度相当的物料；B型袋装40kg尿素或密度相当的物料
；C型袋装50kg尿素或密度相当的物料。 潍坊塑料编织袋-同舟包装厂家直销-塑料编织袋定做由山东同舟
包装制品有限公司提供。山东同舟包装制品有限公司（www.sdtzbz.com）为客户提供“塑料包装袋,无纺
布袋,牛皮纸包装袋,气泡袋,铝箔袋,吨包袋,”等业务，公司拥有“同舟包装”等品牌。专注于包装项目合
作等行业，在山东 济南 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：周经理。同时本公司（www.sdtzbz.cn）
还是从事山东食品包装袋，济南茶叶包装袋订做，肥料包装袋价格的厂家，欢迎来电咨询。
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