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产品详情

跑车带锯工安全操作规程

1．目的:制定本规程是为了规范带锯工的操作，以免发生人身伤害事故。

2．适用范围:适用于有带锯工岗位的生产车间或作业场所。

3.带锯工开车前的检查工作

3.1开车前，大型木工自动跑车带锯机，必须检查各结合处是否紧固，调整螺栓松紧是否适度，各操纵手(
把)柄是否灵

活可靠处于空挡;转动部分有无障碍，并按规定加好润滑油脂(含跑车各部)。

3.2锯条安装及检查：滚压，刃磨好的锯条装上锯机时，调整上锯轮，使锯条张紧适度。裂纹在以上规定
内必须在裂纹终端冲一止裂孔。锯条松紧度调整适当后先空载运转，如声音正常，无串条现象时，方可
作业。

3.3详细观察锯条是否通过锯卡（上下）中心，若偏斜，数控多片跑车带锯一体机，可调锯卡木块，并使
锯条侧面保持适当间隙用手转动上锯轮，使锯条的齿均匀露出锯轮边缘1.0毫米左右并无较大串动，若串
动大，可调整上锯。（甚至重新滚压锯条）



3.4检查冷却管路是否畅通和有水，适当调整喷水大小和距离，保证锯条的冷却。

3.5跑车检查：卡木桩、横船滑道、摇尺机构，木工简易跑车带锯机，退避装置是否灵活可靠，牵引钢绳
或链条松紧是否适度。

3.6带锯运转正常后，将上锯轮调整手轮离合器退出，以便调整。操作（工作）人员不得站于危险区内（
锯轮旋转方向正面），更不得超载使用设备。

立桩移动精度直接影响加工成材厚度的尺寸精度，旧式采用人工摇尺，机械电气控制，电阻模拟数字控
制，步进油缸控制，液电步进马达驱动滚珠丝械螺母机构数字控制多种。立桩调位装置用于因原木梢度
或形状缺陷，需要个别立桩单独移动来调整原木的装夹轴线。车摆亦称自动退避装置，用于跑车返回时
避免锯切表面与带锯条的摩擦，甚至碰撞脱落的危险;它能驱使车架在返回前或刚返程时自动向侧后微量
移动，一般为12~25 mm ，而跑车前进时又能将其自动补偿复位。

木工框锯机 又称排锯机，多根锯条并排张紧在锯框上，跑车带锯，由曲柄连杆机构带动作往复切削运动
，相邻锯条的间距就是被加工板材的厚度。原木由送料推车和压辊连续或间歇送进。按照结构布局，框
锯机可分为立式和卧式两种。框锯机加工精度和生产率较高，适于加工直径较均匀的优质原木，但不能
针对原木缺陷合理下锯，由于锯条较厚，出材率低于带锯机。

木工简易跑车带锯机-跑车带锯-金华中宏(查看)由佛山市顺德区金华中宏木工机械有限公司提供。佛山市
顺德区金华中宏木工机械有限公司（www.jhqj.cn）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内
人士的肯定和信任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人
员对话，愿我们今后的合作愉快！
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