
江苏高压弯头 浩瑞管件 弯头

产品名称 江苏高压弯头 浩瑞管件 弯头

公司名称 南京浩瑞管件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市雨花台区凤集大道15号29幢A06栋北楼204
室

联系电话 13851437330 13851437330

产品详情

法兰的用处是什么？

法兰是用来定位的。

比如油缸有一种安装方式就叫做法兰安装，就是比如一长方体四周打四个对称的孔，中间有一个大孔和
油缸的外径相同，把这个长方体套在油缸上它们之间可以焊接后其他方式固定在一起，油缸和其他东西
连接是就是靠这个长方体的周围四个孔连接，这个长方体就可以称做法兰。

孔板法兰的连接方式和普通的法兰有何不同？

就是把两个管道、管件或器材，先各自固定在一个法兰盘上，两个法兰盘之间，加上法兰垫，用螺栓紧
固在一起，完成了连接。

孔板法兰是孔板流量计上将孔板连接（孔板流量计的测量部分）到管道上，两面法兰将孔板固定在中间
，通过法兰上的取压点，引到差压变送器上，来测量流量。

企业视频展播，请点击播放
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不锈钢三通的特点

       不锈钢三通为管件、管道连接件。用在主管道要分支管处。 不锈钢三通有等径和异径之分，
等径三通的接管端部均为相同的尺寸；异径的三通的主管接管尺寸相同，而支管的接管尺寸小于主管的
接管尺寸。

不锈钢三通是用于管道分支处的一种管件。对于采用无缝管制造三通来讲，目前通常所采用的工艺有液
压胀形和热压成形两种。不锈钢三通不锈钢三通的液压胀形是通过金属材料的轴向补偿胀出支管的一种
成形工艺。其过程是采用专用液压机，将与三通直径相等的管坯内注入液体，通过液压机的两个水平侧
缸同步对中运动挤压管坯，管坯受挤压后体积变小，管坯内的液体随管坯体积变小而压力升高，南京弯
头，当达到不锈钢三通支管胀出所需要的压力时，金属材料在侧缸和管坯内液体压力的双重作用下沿模
具内腔流动而胀出支管。

冷镀锌与热镀锌的原理：

热镀锌覆盖能力好，镀层致密，无有机物夹杂。众所周知，锌的抗大气腐蚀的机理有机械保护及电化学
保护，在大气腐蚀条件下锌层表面有ZnO、Zn(OH)2及碱式碳酸锌保护膜，一定程度上减缓锌的腐蚀，
这层保护膜(也称白锈)受到破坏又会形成新的膜层。当锌层破坏严重，危及到铁基体时，弯头，锌对基
体产生电化学保护，锌的标准电位-0.76V，铁的标准电位-0.44V，锌与铁形成微电池时锌作为阳极被溶解
，铁作为阴极受到保护。显然热镀锌对基体金属铁的抗大气腐蚀能力优于电镀锌。

   热镀锌层形成过程是铁基体与最外面的纯锌层之间形成铁-锌合金的过程，工件表面在热浸镀时形成
铁-锌合金层，才使得铁与纯锌层之间很好结合，其过程可简单地叙述为：当铁工件浸入熔融的锌液时，
首先在界面上形成锌与α铁(体心)固熔体。这是基体金属铁在固体状态下溶有锌原子所形成一种晶体，
两种金属原子之间是融合，原子之间引力比较小。因此，当锌在固熔体中达到饱和后，锌铁两种元素原
子相互扩散，扩散到(或叫渗入)铁基体中的锌原子在基体晶格中迁移，逐渐与铁形成合金，而扩散到熔
融的锌液中的铁就与锌形成金属间化合物FeZn13，沉入热镀锌锅底，即为锌渣。当工件从浸锌液中移出
时表面形成纯锌层，为六方晶体。其含铁量不大于0.003%

     冷镀锌工艺用于保护金属防止腐蚀，为此利用了锌填料的涂料，在利用任何一种涂敷的方法将其
涂在被保护表面，干燥之后形成锌填料涂层，江苏高压弯头，在干燥涂层中具有含量的锌（达到95%）
。适合于修理工作（即在修理工作过程中，仅在被保护的钢表面损伤的地方，只要修理好表面就可以重
新涂敷）。冷镀锌工艺用于各种钢制品和构筑物的防腐。(冷镀锌就是电镀锌，高压弯头，镀锌量很少，
只有10－50g/m2，其本身的耐腐蚀性比热浸镀锌相差很多。采用电镀锌的价格相对便宜一些。)

江苏高压弯头-浩瑞管件-弯头由南京浩瑞管件有限公司提供。“管件, 弯头, 法兰, 大小头, 弯管, ”就选南
京浩瑞管件有限公司（www.njhrgj.com），公司位于：南京市雨花台区凤集大道15号创业创新城东橙区01
栋南312室，多年来，南京浩瑞管件坚持为客户提供好的服务，联系人：刘冬。欢迎广大新老客户来电，
来函，亲临指导，洽谈业务。南京浩瑞管件期待成为您的长期合作伙伴！
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