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产品名称 铜板折弯机生产厂家 折弯机生产厂家
亚飞达数控厂家直销

公司名称 济南亚飞达数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市济阳县济北开发区工业园内

联系电话  15963112927

产品详情

济南亚飞达数控设备有限公司专业生产母线加工机，其产品有母线机，母线加工机，折弯机生产厂家，
母排加工机，铜排加工机，数控母线加工机，母线折弯机，便携式母线加工机，母线校平机，母线冲剪
机等电力电工数控加工设备，公司是集研制、生产、销售系列母线机设备为一体的股份制企业。

(2)现代行波法

从某种意义上讲，现代行波法是早期A 型行波法的发展。60年代中期以来，人们对1926年提出的输电线
路行波传输理论行了大量的深入的研究，在相模变换、参数频变和暂态数值计算等方面作了大量的工作
，进一步加深了对行波法测距及诸多相关因素的认识。

1)行波相关法

行波相关法所依据的原理是向故障点运动的正向电压行波与由故障点返回的反向电压行波之间的波形相
似，极性相反，时间延迟△ t
对应行波在母线与故障点往返一次所需要的时间。对二者进行相关分析，把正向行波倒极性并延迟 △ t
时间后，相关函数出现极大值。

这种方法也存在对故障点的反射波和对侧母线端反射波在故障点的透射波加以区分的问题。由于在一些
故障情况下存在对侧端过来的透射波，它们会与故障点发生的反射波发生重叠，从而给相关法测距带来
很大困难。

市场分布

铜排折弯机一般除了立折弯和平折弯功能外，实际都还提供剪切、冲孔、压花和校直等功能。国应铜排



折弯机稍具规模、已有七八年以上历史的厂家也真不少，如DIGBEND160、360和720型数控多功能铜排折
弯机，如图1所示；的铜排折弯机SS-201-S、SS-201-B03同时能实施冲、剪和折弯；的数控GJCNC-BP、GJ
CNC-BB系列的数控铜排加工机；MC-40数控母线加工机；德国EHRT公司生产的HOLECUT40-4、40-9、
EB40、EB20数控铜排折弯机；SJW30C、BXS30、ZSW30、QWS30型三工位铜排折弯机。这些铜排折弯机
都各具特色，占领了国内铜排折弯机的绝大部分市场。这其中，最的折弯机非德国EHRT公司莫属。其
数控系统可实施机外编程，实施展开长度计算，对个工件的折弯角度就可到±0.2mm，冲孔定位精度可
达±0.1mm。 

济南亚飞达数控设备有限公司专业生产母线加工机，其产品有母线机，母线加工机，母排加工机，铜排
加工机，数控母线加工机，母线折弯机，便携式母线加工机，铜板折弯机生产厂家，母线校平机，母线
冲剪机等电力电工数控加工设备，公司是集研制、生产、销售系列母线机设备为一体的股份制企业。

2)高频行波法

高频行波法与其他行波法不同的是，它提取电压或电流的高频行波分量，然后进行数字信号处理，再依
据 A 型行波法进行故障测距。这种方法根据高频下母线端的反射特性，成功的区分了故障点的反射波和
对侧母线端反射波在故障点的透射波。

(3)利用行波法测距需要解决的问题

行波法测距的可靠性和精度在理论上不受线路类型、故障电阻及两侧系统的影响，但在实际中则受到许
多工程因素的制约。

1)行波信号的获取

数字表明:故障时线路上的一次电压与电流的行波现象很明显，包含丰富的故障信息，母线折弯机生产厂
家，但需要通过互感器进行测量。关键是如何用一种经济、简单的方式从互感器二次侧测量到行波信号
。一般来说，便携式折弯机生产厂家，电压和电流的互感器的截止频率要不低于 10khz，才能保证信号不
过分失真。用于高压输电线路的电容式电压互感器(CVT)显然不能满足要求。利用故障产生的行波的测
距装置，能做到与其他的线路保护(如距离保护)共用测量互感器，否则难以应用推广。为了达到一个杆
塔(小于1km)的测距精度，二次侧信号上升沿时间应该在几个微秒之内。实验研究表明，电流互感器(CT)
的暂态响应特性能满足如此高的响应速度。

铜板折弯机生产厂家-折弯机生产厂家-亚飞达数控厂家直销由济南亚飞达数控设备有限公司提供。行路
致远，砥砺前行。济南亚飞达数控设备有限公司（www.muxianjiagongji88.com）致力成为与您共赢、共生
、共同前行的战略伙伴，更矢志成为电子、电工产品制造设备具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成
功!同时本公司（www.muxianzhewanji.com）还是从事山东母线折弯机，多功能母线折弯机，母线数控折
弯机的厂家，欢迎来电咨询。
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