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产品详情

磨削加工是机械加工的最后工序，对成品的精度、性能和使用寿命有直接影响，而加工过程中冷却液对
于防止工件、改善工件表面精度和粗糙度、提高工件及机床的防锈能力、延具和机床的使用寿命有着非
常重要的作用。因此合理使用和维护磨削液在加工过程中至关重要。

 

1. 切削液的作用

在加工过程中采用湿式加工，可以大大提高刀具切削能力和使用寿命，提高产品精度，降低废品率。湿
式加工采用切削液的主要优点是

1） 润滑作用：切削液可以润滑刀具，线切割切削液，提高刀具的切削能力；

2） 冷却作用：一定流量的切削液，可以将切削热带走，从而降低了刀具的温度；

 

3） 冲屑作用：切屑液可以将切屑冲刷掉，掉入排屑沟排走，同时沟槽内排屑也可以用切削液来实现水
力排屑；

4） 提高工件表面粗糙度：切削液将加工面的铁屑冲走，切削液规格，铁屑不致划伤加工面，从而提高
了粗糙度；

5） 减少锈蚀：选用合适的切削液，可以防止工件、机床导轨的锈蚀；

2. 切削液的合理使用

切削液按成份大致可以分为油基切削液和水基切削液两大类。油基切削液如轴承厂的超精加工使用的以
煤油为主添加少量机械油的切削液。



油基切削液通过加工部位后一般只含有磨粒、切屑等固体杂质，实用中只需要分离掉固体杂质就能获得
清洁的切削液，因此其处理相对比较简单。另一类是水基切削液，以乳化液为代表，在乳化液中细微的
油滴高度分散地分布在水中，乳化液中还含有各种表面活性剂及防锈剂等添加剂。

 

乳化液通过加工部位后除含有磨粒、切屑等固体杂质外，还容易滋生微生物。微生物包括细菌、霉菌、
真菌等，这些都是影响乳化液品质的主要因素，正常的乳化液含菌量不超过1000个/mg，当含菌量达到 10
000～100000个/mg时，乳化液就会变黑发臭，冷却润滑效果迅速下降，发出令人不愉快的气味，腐蚀设
备，甚至菌体会将过滤器堵塞，这时必须更换全部乳化液并彻底清洗循环系统。

当水溶性切削液使用到下列情况时，应更换:

一  切削液产生难闻气味

二  切削液变得不稳定

三  胶质化

四  切削液性能下降

五  机床设备上聚集大量沉淀物

六  过多的固体和液体杂质

七  液面上漂浮厚厚的泡沫

八  刀具寿命下降

九  PH升高或降低

十  微生物大量繁殖

十一  电解质水平提高

十二  切削液循环管路阻塞

十三  水太硬了

十四  过滤性能恶化

十五  如果形成皂

十六  工件表面质量恶化

十七  切削液变稠

 

待换的旧切削液中往往含有大量加工金属粉末和污物，在机床管道内部也堆积了一定量的加工碎屑和污



物，因此，在换液前，拉岀切削液槽，将槽内旧切削液放干后，铲去槽内切屑并手工去除残屑。

除了要采用机械手段清除堆积的污物以外，还须对系统进行清洗，以防止新液，导致新迅速。系统清洗
须加入系统淸洗剂进行系统凊洗，切削液，开启工作液泵循环数小时。这将确保管道中的细菌、酵母菌
和真菌被除去。

 

其次，使用10%浓度以上的新配切削液彻底刷洗机床，特别是容屑槽及整圈排屑器履带，去除残留污油
。使用新配切削液刷洗液槽底部及侧壁，不得有脏油残留，并用水冲洗干净。

对于精密磨床来说，新添加的金属加工液温度要调整到室温温度。否则，切削液公司，首班生产时可能
会遇到尺寸和精度问题。

切削液的配置

1.备好配置桶，计量杯清洗干净。

2.配置必须遵循先水后液的原则一一配置桶中注入自来水(严禁使用井水)至桶高的3/4左右，搅拌岀漩涡
按预先设定的比例倒入计量杯中的原液，倒入的过程前后保持搅拌动作。不得直接在机床液槽中进行配
置。

 

3.持续搅拌至混合均匀，有条件的使用折光仪检査切削液浓度，将配置完成的

切削液倒入液槽。

4.重复上述步骤，直至机床液槽刻度达到上限的80%以上。

5.打开切削液阀，用水桶接住管道中的残留旧液直至喷岀的切削液干净后再保持数秒钟。

乳化液：乳化液是由乳化油用水稀释而成的乳白色液体。某流动性好，比热容大，黏度小，冷却效果良
好，并具有必定的润滑功能。 首要用于钢、铸铁和有色金属的切削加工。

 

 

3、合金钢：粗铣时运用乳化液、极压切削油、硫化乳化液、极压乳化液。精铣时运用氯化火油，火油加
25%植物油；火油加20%和20%油酸、极压乳化液。硫化油（柴油加 20%脂肪和5%硫磺）、极压切削油。

4、铸钢：粗铣时运用乳化液、板压乳化液、苏打水。精铣时能够运用乳化液、极压切削油、复合油。

5、青铜、黄铜：这种金属在加工的过程中能够不运用到切削液，必要时用乳化液、含硫乳、极化、压液
、乳化液。

 



切削液-霆畅-切削液规格由山东霆畅润滑油有限公司提供。山东霆畅润滑油有限公司（tingchang.tz1288.co
m）为客户提供“润滑油和金属加工油（液）、切削液、工业用油以及车辆润滑油”等业务，公司拥有
“霆畅”等品牌。专注于工业用清洗剂等行业，在山东 济南
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：周经理。
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