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产品详情

冲床机械手在自动化方面有什么样的意义？

     具有现场通信网络、现场设备互联、互动操作性、分散功能模块、开放式功能的现场总线技术是
压力机控制技术的发展方向，对实现自动化具有明显推动作用。

     冲压机械手的压力机控制系统的集成化可通过单一操作接口实现所有压机和模具的各项控制功能
，包括故障诊断、模具菜单配置、可编程限位开关和模具监控及调整等，并使设备的维修保养更加方便
，而且明显增加压力机的有效工作时间。

     伺服压力机的转速变化及控制经过了合理的优化设计，并且采用了集成化的模块，冲压取出机械
手厂家，按照模块化结构制造，如果不需要使用其伺服功能时，可以像传统压力机一样工作，保持恒定
的功率和行程。

优化冲压机械手提高生产效率

生产线机器人单元是指压力机+压力机后面的冲压机械手，冲压取出机械手厂商，单元的动作时间是指
压力机冲压、机器人下料、机器人上料、机器人回到压力机等待下料的整个过程的时间。各单元在状态
下无等待的动作循环周期Tmin均可独自测量、优化：

a.“拆垛”为：机械手从料垛上抓料、升起、旋转、放料、返回、下降、再抓料;

b.“传输清洗对中”为：板料随皮带起动、经清洗至对中台静止、对中、被机械手抓起、皮带再起动;

c.“送料机器人”为：机械手从对中台上抓起板料、送进模腔、放下、退出、再抓下一张料;



d.“冲床单元”为：滑块下行、至下死点完成冲压、从下死点升起、下料机械手进模、抓料、出模、送
料机械手进模、放料、出模、滑块再次下行;

e.“冲床间机器人”为：进前冲床模腔、抓料、出模、运行至后道工序的冲床模腔、放料、空手返回至
前冲床模具边;

f.“下料机器人”为：从最后一台冲床的模腔里抓起完成全部工序的冲压产品、出模、将之放在皮带上、
返回模具边;

g.联线后各单元动作的衔接会自动协调配合，无需人工另外调试。

冲压机械手助推生产结构变革发展现代化管理模式

在生产车间，工人有熟手和生手之分，他们不但容易疲劳而且会受情绪影响，出活儿有好坏之分，而机
器人不存在这些问题。但是，湖北冲压取出机械手，机器人也同样不像人一样擅于转圈，对零部件以及
前道工序标准化的要求相当高，冲压取出机械手价格，就像拼装积木，倘若零件不合尺寸，这个拼装高
手可就无用武之地了。也因此，使用机器人对于企业的管理能力要求甚高，这包括对机器人本身的研究
，对整个生产线的综合协调，乃至对原料的选择和把控。

冲压取出机械手价格-湖北冲压取出机械手-苏州任我行自动化由苏州任我行自动化有限公司提供。苏州
任我行自动化有限公司（www.rwxrobot.cn）为客户提供“工业机器人,视觉CCD检验,剪刀脚组装机”等
业务，公司拥有“Rwxrobot”等品牌。专注于工业自动控制系统及装备等行业，在江苏 苏州 有较高知名
度。欢迎来电垂询，联系人：卢经理。同时本公司（www.rwxccd.com）还是从事视觉检测，CCD铝板检
测设备，CCD视觉检测机的厂家，欢迎来电咨询。
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