
全扣丝厂家电话 泉创紧固件 张家口全扣丝厂家

产品名称 全扣丝厂家电话 泉创紧固件 张家口全扣丝厂家

公司名称 邯郸市泉创紧固件制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北邯郸永年标准件产业城东区

联系电话 15531002288 15531002288

产品详情

丝杠|杠厂|泉创紧固件

静止 的冷却介质加上静止的工件，导致硬度不均匀，应力不均匀而使工件变形大，甚 至开裂。 45
钢调质件淬火后的硬度应该达到 HRC56~59，截面大的可能性低些，但 不能低于
HRC48，不然，就说明工件未得到完全淬火，组织中可能出现索氏体
甚至铁素体组织，全扣丝厂家报价，这种组织通过回火，仍然保留在基体中，达不到调质的目的。

邯郸市泉创紧固件制造有限公司主营产品有光伏支架，光伏支架配件，光伏螺栓，光伏螺旋地桩，丝杠
，平键，异形件，地脚螺栓，U型螺栓，双头螺栓，热镀锌系列等产品！欢迎有需要的客户来电咨询！

丝杠|杠厂|泉创紧固件

如果实际装炉量大，全扣丝厂家价格，就需适当延长保温
时间。不然，可能会出现因加热不均匀造成硬度不足的现象。但保温时间过长，
也会也出现晶粒粗大，氧化脱碳严重的弊病，影响淬火质量。我们认为，如装炉
量大于工艺文件的规定，加热保温时间需延长 1/5。 因为 45
钢淬透性低，全扣丝厂家电话，故应采用冷却速度大的 10%盐水溶液。

邯郸市泉创紧固件制造有限公司主营产品有光伏支架，光伏支架配件，光伏螺栓，光伏螺旋地桩，丝杠
，平键，异形件，地脚螺栓，U型螺栓，双头螺栓，热镀锌系列等产品！欢迎有需要的客户来电咨询！

轴，40Cr，张家口全扣丝厂家，经锻造、淬火后发现裂纹。裂纹两侧有氧化迹象，金相检验，裂纹两侧
存在脱碳层，而且裂纹两侧的铁素体呈较大的柱状晶粒，其晶界与裂纹大致垂直。
结论：裂纹是在锻造时形成的非淬火裂纹。

邯郸市泉创紧固件制造有限公司主营产品有光伏支架，光伏支架配件，光伏螺栓，光伏螺旋地桩，丝杠
，平键，异形件，地脚螺栓，U型螺栓，双头螺栓，热镀锌系列等产品！欢迎有需要的客户来电咨询！



全扣丝厂家电话-泉创紧固件(在线咨询)-张家口全扣丝厂家由邯郸市泉创紧固件制造有限公司提供。邯郸
市泉创紧固件制造有限公司（www.hdquanchuang.com）是从事“地脚螺栓,光伏支架,全扣丝,热镀锌系列
”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联
系人：郑经理。
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