
绵阳装载机刀板 50装载机刀板优质品牌 东上智能装备

产品名称 绵阳装载机刀板 50装载机刀板优质品牌
东上智能装备

公司名称 山东东上智能装备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东枣庄市中区东外环路中段路西侧

联系电话 18366666792 18366666792

产品详情

耐磨板生产中会存在表面裂纹、脱碳、划伤、麻面、折叠与结疤等质量问题，需要分析并采取相应该进
措施。

1、表面裂纹

表面裂纹的特征是：存在于表面，深度大小不同，有平直、弯曲和折曲的形状，以一定角度向耐磨板内
部渗透。

应采取措施：提高铸坯质量，防止非金属夹杂物、气泡、偏析等缺陷产生，同时加强堆冷效果；定期检
查导卫是否对中，50装载机刀板优质品牌，导卫中有否存在氧化铁皮堵塞；定期检查轧槽是否过度磨损
或因处理堆钢事故时损伤了轧槽。

2、脱碳

脱碳会使耐磨板的表面硬度、耐磨性、冲击韧性、使用寿命等方面性能降低。

减缓脱碳应：进行快速加热，缩短钢在高温区域停留时间，正确选择加热温度，避开易脱碳钢的脱碳峰
值范围，适当调节和控制炉内气氛，对易脱碳钢使炉内保持氧化气氛，使氧化速度大于脱碳速度等。

3、划伤

划伤主要特征是沿轧制方向上呈现直线形沟状的缺陷，在耐磨板全长上呈现连续或不连续分布。

主要措施为：及时检查和维护设备损耗情况，及时调整和更换配件

4、麻面



麻面是耐磨板表面上有许多细小凹点组成的片状粗糙面，产生麻面缺陷主要是轧槽冷却不当或严重磨损
，装载机刀板厂家欢迎来电，应及时检查轧辊冷却和轧槽表面磨损及锈蚀情况，并按计划更换轧槽。

5、折叠和结疤

折叠是耐磨板表面沿轧制方向平直或弯曲的细线，通常与盘条表面呈某一角度分布，很长且形状相似。
产生折叠的因素有：孔型过充满或欠充满，轧制张力不稳以及导卫不对中或磨损严重，认真检查辊环、
轧槽的使用情况，定期检查红坯尺寸和导卫，如有问题及时更换。

结疤是耐磨板表面黏结金属片而形成的疤皮，一般呈舌头形或指甲形。结疤产生的原因有：轧槽严重磨
损；外界金属落在轧件表面；辊环“掉肉”或导卫有毛刺等。因此在轧制前认真检查轧槽是否有缺陷，
定期更换轧槽；认真清理导卫间的金属碎屑。

耐磨板材作为一种新型材料，凭借自身具有耐磨性、成型性等特点，在航空航天、汽车配件等领域得到
了广泛应用。而激光焊接在耐磨板中的应用占据十分重要的位置，特别是汽车行业，车身全部采用焊接
方式连接。但是，受到诸多因素的影响，耐磨板焊接存在变形问题、且控制难度较大、不利于相关领域
可持续发展。因此，加强对耐磨板激光焊接变形的研究具有重要意义。

1.激光焊接概述

激光焊接主要是指利用激光能作为热源融化并连接工件的一种焊接方法。激光焊接过程中，激光照射到
被焊接材料表面，与其产生作用，一部分被反射、余下的被吸收，进入材料内部，完成焊接目标。简而
言之，激光焊接的过程是使用经光学系统聚焦后具有的高功率激光束，照射到被焊材料表面，然后充分
利用材料对光能吸收来进行加热等处理袁后经过冷却形成焊接接头的一种融化焊接过程。通常情况下，
激光焊接主要分为热导焊与深熔焊两类。

2.焊接变形产生的危害及影响焊接变形的主要因素

影响焊接变形的主要因素有焊接电流、脉宽及频率遥。焊接电流增加，焊缝宽度也随之增加，逐渐出现
飞溅等现象，导致焊缝表面出现氧化变形情况，并伴有粗糙感；脉冲宽度增加，使得焊接接头强度增加
，当脉冲宽度达到一定程度时，材料表面的热传导能量消耗也随之增加，绵阳装载机刀板，蒸发使得液
体从熔池中溅出，30装载机刀板常见类型，导致焊点截面积变小，影响接头强度；焊接频率对耐磨板焊
接变形的影响与钢板厚度等方面息息相关，如针对0.5mm耐磨板来看，当频率达到2Hz时，焊缝重叠率较
高；而当频率达到5Hz时，焊缝灼烧严重，热影响区范围较广，产生变形情况。由此可见，加强对焊接
变形的有效控制势在必行。

如何保证钢板切割的质量？

1.应根据钢板的厚度来选择割嘴，并调整好切割直度以及切割速度，以便获得良好的切割质量。

2.进行厚板切割，割嘴与工件表面应是垂直的，等到整个断面割穿后再移动割嘴，当将要达到切割终点
时应放慢切割速度，但不能太慢。

3.应根据钢板的厚度来调整切割参数，包括割嘴型号、气体压力以及切割速度等。因为如果参数不正确
的话，那么就会影响到终的切割质量。

4.钢板在切割前，要先进行表面的清洁，去除灰尘、污垢以及油脂等，以免影响到切割质量。

5.割炬移动时，应均速移动，这样比较合适。



6.如果切割件的尺寸不一样，一般是先切割小的，后切割大的。

7.如果进行直条切割，那么各个割嘴的火焰强度应保持一致，否则会出现问题。

8.在切割过程中，要随时观察注意切割情况，以保证能够连续进行切割，不能中断。

9.切割完成后，要对钢材的切割面进行检查，是否存在问题或者缺陷。

10.工件切割好以后，经过检查没有任何问题后，要进行标识。

绵阳装载机刀板-50装载机刀板优质品牌-东上智能装备由山东东上智能装备有限公司提供。山东东上智
能装备有限公司（www.sddsjxsb.com）实力雄厚，信誉可靠，在山东 枣庄 的其它等行业积累了大批忠诚
的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领东上智能装备和您携手步入辉煌，共创
美好未来！
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