
HRC65钨钢铣刀供应 京瓷精密机械 HRC65钨钢铣刀

产品名称 HRC65钨钢铣刀供应 京瓷精密机械
HRC65钨钢铣刀

公司名称 东莞市京瓷精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇乌沙工业区

联系电话  18998004099

产品详情

非标数控刀具的好处

在生产加工中，经过热处理的工件硬度增加，或是加工时非常容易粘刀，HRC65钨钢铣刀供应，也有一
些工件的表面几何形状十分复杂，或被加工表面有较高的粗糙度要求等情况时，标准刀具就无法满足加
工的需要。就算用标准刀具也可以切削，但是需要花费更多的时间，很快毁刀具，如果使用非标刀具，
可以在短时间内，完成切削工作，HRC65钨钢铣刀价格，非标刀具不会很快磨损，而造成工业加工成本
增加。

钨钢铣刀在进行铣削时，断屑有时会粘接或焊接到切削刃上，并且会聚集到下一刃切削的起始周围。进
行逆铣时，断屑比较容易被截留或楔入到刀片和工件之间，从而会导致刀片破裂。而进行顺铣时，同样
的断屑会一分为二，从而不会损坏切削刃。无论机床、夹具和工件的要求如何，顺铣都是首l选方法。

由于切削力在保持工件在下的同时易于推动刀片前进，从而使顺铣对加工过程 具有一定的特殊要求。

钨钢产品的烧结过程

固相烧结阶段（800℃--共晶温度）

在出现液相以前的温度下，除了继续进行上一阶段所发生的过程外，固相反应和扩散加剧，塑性流动增
强，烧结体出现明显的收缩。



液相烧结阶段（共晶温度--烧结温度）

当烧结体出现液相以后，收缩很快完成，接着产生结晶转变，HRC65钨钢铣刀供应商，形成合金的基本
组织和结构。

冷却阶段（烧结温度--室温）

在这一阶段，HRC65钨钢铣刀，钨钢的组织和相成分随冷却条件的不同而产生某些变化，可以利用这一
特点，对钨钢进行热处理以提高其物理机械性能。

HRC65钨钢铣刀供应-京瓷精密机械-HRC65钨钢铣刀由东莞市京瓷精密机械有限公司提供。东莞市京瓷
精密机械有限公司（www.jingcitool.com）实力雄厚，信誉可靠，在广东 东莞 的刀具、夹具等行业积累了
大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领京瓷刀具和您携手步入辉煌，
共创美好未来！
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