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正确选择数控冲床模具的重要性的分析

当一台价值昂贵的的数控冲床设备购买回来后，钣金企业最关心的问题是什么呢？设备的使用维护？设
备的维修配件？还是设备的模具？

一台数控冲床按10年折旧来算，设备总的使用模具大致在50万至100万之间，差不多等于一台国产数控冲
床的价值，那么必须重视模具设计合理性和模具的使用寿命即冲裁次数。一套劣质的模具带给客户的不
是立即能看得见的冲压产品不合格，而是一时看不见的给昂贵的机床转塔带来的致命伤害。劣质的模具
导套外径配合尺寸误差，导套键槽轴向尺寸误差，冲模头与冲头不垂直，导套表面光洁度不够，导套硬
度高于机床转塔或者机床转塔的镶套硬度，这样长期的与机床倾斜着硬碰硬研磨，长期高速的摩擦必然
将机床模套孔研磨大。有的机床是可以更换镶套的，有的机床却不可以。

目前国内数控冲床模具的供应商很多是作坊式的小厂，东买个冲头，西买个导套，然后找个加工店快走
丝线切割一下下模，找个手摇磨床磨个冲头，就简单的拼出一套模具了，没有系统的管理，没有系统的
工程设计，也没像样的数控加工设备，就更别说数控冲床试模了。但这样厂家也能生存，基本上靠公1关
，靠佣金来维护客户关系。而客户的机床设备是需要使用较长一段时间才能发现磨损的，更多的情况是
老板或者高层领导都忙于接单，管理品质，跟进出货等等重要工作，却没有时间去关注机床设备的使用
状况的，24工位数控冲床，直到设备精度无法保证产品了才豁然发现。

选择一部好的数控冲床非常重要，这直接关系到生产效率，那基本上是一次性的选择；同样选择好的模
具供应商更为重要，那是长期选择，选好了模具就是延长了设备的使用寿命和精度。

关于数控冲床的不同机型分析

现在的许多工业生产的设备也在不断的改良与优化当中。诸如杆式的数控冲床与复动式的成形冲床都是



非常重要的体现。对于作业机的形成也主要是通过对螺杆的驱动来完成操作的。在成形当中可以对死点
进行定位，而且对于各方面操控也是很关键的一部分。这是因为在机械的各种模式转换时不会对于产物
构成影响其精度而言的。

因为在把各项定位十分精准以后，再对数控冲床的设置有所了解之后，才可以把精度调好。对于所调整
的滑块运动的相关方法以及操控的死点以及方位性都是最为重要的层次。如何来对于不同类型与型号的
数控冲床进行操作呢。不只是对于极端细小的单位来进行控制死点。而且也要从马达与油压储能器上下
功夫。对于节约能源以及环保方面也会有所益处。

由于现在的许多工业要求方面对于数控冲床都有着很多相关性的认知水平。无论是把这一方法的运用发
挥到极1致，而且也要进行多方面的掌控才能达标。想要恣意改变其特色，从作业的能量上来看也会有所
下降。基于这样的特色模式下，必须在阻塞制造以及操控的性能上来着重。相关于制品的精度性质与成
形的效率都要得到很大方面的进步，这也使得在工序的数量上得到了保证。以及对于功用上对冲床以及
油缸方面的组织也提供了多种方法来应用。

数控冲床故障分类的标准及内容有哪些？

数控冲床是一种机械设备，也是一种精密金属加工设备。在其使用过程中，可能会发生各种故障，例如
机械故障、电气故障或操作故障等。产生这些故障的原因是多种多样的，所以必须对数控冲床运行过程
中可能发生的各种故障有所了解，才能去解决故障问题，其实数控冲床的分类也可以进行分类，今天进
行简单的说明。

1.按故障内容分类

按故障内容分类可分为机械故障和电气故障。

机械故障往往发生在运动部件上，比如丝杠、导轨、轴承、主轴换挡机构、主轴润滑、导轨润滑、液压
等。通常，机械故障是通过电气部件表现出来的。比如，由于导轨润滑故障导致伺服电机过载报警，或
者发现伺服电机温度过高；再比如，伺服电机与丝杠的联轴节松动导致伺服电机与滚珠丝杠之间出现滑
动，使得零件报废，或出现刀具损坏的现象。

电气故障包括机床上和电气柜中的所有部件，可能出现故障的有继电器、接触器、伺服驱动装置、主轴
驱动装置。

2.按故障现象分类

按故障现象分类可分为可重复性故障和随机性故障。

可重复性故障的特点是在某些特定的条件下可以出现。由于这种故障可以重复-
所以诊断也相对比较容易。

不可重复的故障往往是随机的，可能几分钟或数小时或数天，或更长的时间出现一次，所以排除这类故
障的难度相当大，此类故障通常与数控冲床的电磁兼容性有关。

3.按故障性质分类

按故障性质分类可分为可恢复性故障和不可恢复性故障。

可恢复性故障往往在排睬后系统可以继续运行。



不可恢复性故障往往需要更换部件或重新设置数控系统的参数。

4.按故障的特征分类

按故障的特征分类可分为无报警的故障和有报警的故障。

对于无报警的故障，机床的使用者很难排除，比如参考点的误差。

有报警的故障可分为硬件故障、编程故障、操作故障等。

5.按报警1号分类

按报警1号分类，数控系统的报警可分为系统报警和用户报警两大类。

系统报警是指数控系统根据其诊断能力对硬件、功能、参数、用户零件程序的故障、错误等做出的信息
提示。

用户报警是指机床制造厂的设计部门，利用数控系统提供的工具，根据数控转塔冲床设计的诊断功能，
对相关的机床电气故障、动作错误等做出的信息提示。通常，数控系统可提供丰富的诊断信息，包括硬
件、数控通道、进给轴或主轴、标准循环、用户零件程序等方面的诊断信息。

除非注明，文章为锡锻机床数控冲床原创，欢迎转载！转载请注明本文地址，谢谢

吴川24工位数控冲床-锡锻机床公司(图)由无锡锡锻机床有限公司提供。无锡锡锻机床有限公司（www.xid
uan.com.cn）是一家从事“无锡折弯机,剪板机,数控冲床厂家”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信
为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“无锡锡锻机床有限公司”品牌拥有良好口碑
。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使无锡锡锻机床有限公司在行业专用设备中赢得了众的客
户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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