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产品名称 手术室不锈钢洗手池 兰剑机械 不锈钢洗手池

公司名称 济宁兰剑机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济宁市汶上县康驿镇金康路西首

联系电话 18678716336 18678716336

产品详情

不锈钢洗手池

不锈钢洗手池和工具的消费需求并不总是如此之高。就在五年前，我不得不寻找几家店，找到一个不锈
钢漏勺，但今天我发现了15种不同的形状和大小的一个网站上。尖峰可能是由于在不锈钢的普及因素的
组合：不锈钢洗手池它的卫生，易于维护，而且比塑料更环保。另外，它的光泽。但由于不锈钢用具，
餐厅和集体食堂的过渡相对最近我们的家园，我们的妈妈没有机会教我们如何清理它们。即使有，他们
的指示可能会包括不锈钢抛光，不锈钢洗手池通常含有酸性物质和其他化学物质，是不是很安全的人或
环境。幸运的是，苛刻的化学品是没有必要的不锈钢闪耀。几种清洗方法，下面列出从最密集的，不过
是全天然的家居产品。我建议从顶部开始，用清水和软布和工作的方式，在列表中向下，如果您的不锈
钢仍然看起来脏脏的或钝痛。

不锈钢洗手池成型工艺

不锈钢洗手池成型工艺

不锈钢洗手池拉伸成型

1、不锈钢洗手池机器：一般利用较大吨位的油压机（200T）以上，对板材进行模具拉伸。

2、模具：角度不能过直，一般直接φ10以上，结构要合理。

3、材料：一般要求板材厚度范围0.8-1.0mm以内，超过这个范围，即使500T的油压机也无力了。



4、热处理：整体拉伸的水槽一般都需要高温退火处理，一般是1200度以上的温度，消除拉伸后的内应力
。

5、表面处理：拉丝、打磨、抛光（一般为光面）

6、工艺：在板材加入模具拉伸油后，平稳地进行拉伸即可，成型后退火处理，再进行表面处理。

不锈钢洗手池手工成型

1、机器：一般使用折弯机、油压机成型，弧焊机进行焊接。

2、夹具：折弯夹具、油压机模具。

3、材料：由于工艺采用折弯，对板材的厚度限制不大，一般根据经济采用合理厚度。

4、焊接：根据材料厚度，可选用不同的焊接电流，例如1.2mm选用220A以下焊接电流。

5、表面处理：拉丝、打磨、抛光（一般为光面）

6、不锈钢洗手池工艺：一般先对板材进行折弯成型，再好像折纸盒子一样，对边缝进行焊接，最后进行
表面处理。

不锈钢洗手池工艺对比

底焊盆在目前（2012年）的技术条件下，原因是：整体拉伸的水槽一般都需要高温退火，一般是1200度
以上的温度，感应不锈钢洗手池，经过这样处理后的水槽，钢性自然变弱，水槽的硬度肯定就打折扣了
，这是其一；

第二、不锈钢洗手池一般采用的钢板厚度为0.8-1.0mm，那么超过这样的厚度，可以说，即使是500吨的
液压机都无济于事，所以，从这一点讲，整体拉伸的盆，厚度难以保障；

第三，不锈钢洗手池在边处理方面，整体拉伸的盆，一般为单层翻边，一方面很有可能割伤安装工人的
手，最重要的是没有""加强筋""，手术室不锈钢洗手池，承载重量不够好，同时，也很难起到封水的效果
;第四，整体拉伸可能面板很难做到平整；

不锈钢洗手池工艺缺陷

对于对焊盆，最难做到的就是保证盆表面的平整，如果能够保证，那么它真的的方式了，因为：它跟整
体拉伸一样用材，不锈钢洗手池价格，还可以解决一体拉伸的拉伸难题，但市场上很多对焊盆，都很难
做到完美;

对于底焊，不锈钢洗手池，个人觉得，是最成熟也是的成型技术。前提是，一定要是数控焊接。手工焊



接盆，很容易出现焊接点不均匀，实际就是不断补焊落下的痕迹。引用数控焊接技术，而数控焊接就避
免了虚焊，漏焊等现象。

不锈钢洗手池温馨提醒

提醒大家，在选择不锈钢洗手池的时候，可以认真看看焊接处有无很细的一条条缝，有的话，就一定是
虚焊了，那么，日积月累，藏污纳垢，会脱漏的；再提醒大家：在买不锈钢洗手池的时候，可以用手在
盆壁部分摸一下，看看有没鼓包，不锈钢洗手池是不会有鼓包的；再次再次提醒大家，买拉伸水槽的，
注意不锈钢洗手池的厚度和承受力。

手术室不锈钢洗手池-兰剑机械(在线咨询)-不锈钢洗手池由济宁兰剑机械有限公司提供。“不锈钢工作
台,不锈钢洁具架,不锈钢转身鞋柜”就选济宁兰剑机械有限公司（www.jnlanjian.aixiaozhan.com），公司位
于：山东省济宁市汶上县康驿镇金康路西首，多年来，兰剑机械坚持为客户提供好的服务，联系人：李
经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。兰剑机械期待成为您的长期合作伙伴！
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