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产品详情

几个锯床操作的小技巧

首先，导向臂的调整，尽量接近所切割的物料；然后检查导向轮检查轴承以防磨损及损毁，可有效导向
锯条行进；在液压装置从外观上检查液压装置，夹钳部位是否有间隙防止物料松动，对锯条产生伤害；
其次检查冷却液的输送，冷却液的份量及浓度是否在合理范围内，一般是在（5%-10%）；最后检查钢丝
轮的位置，确保锯屑有效地清除；

各种预防措施：检查锯齿尖的切割方向，应注意：卧式锯床齿尖向右，立式锯床齿尖向下；调整导向臂
尽量接近锯件；将冷却液保持高水平；

金属切割锯床算是锯床中较为新型的产品，其采用的是双金属带锯条，智能高速锯床哪家好，这种锯条
让切割的过程变得简单，也提高了整个切割效率。双金属带锯条实际上属于劳动密集型和高科技含量型
的产品，对投资者进行资金规模、设备水平和技术工艺都有较高的要求。只有掌握核心技术并能够实现
大规模生产的企业，才可以在市场上占领一席之地。

双金属带锯条从实际的发展角度出发，企业的双金属带锯条在向市场推广产品的过程，将精力放在新产
品了、新工艺的研发上，以质量求生存，以科技求发展，以高效优质的双金属带锯条产品回馈社会，才
能获得企业所期望经济效益。同时，树立起双金属带锯条品牌观念和责任意识，只有将顾客需求放在首
位的，学会从顾客角度思考问题，自觉拓展双金属带锯条产品品种和应用领域，提升自身双金属带锯条
的管理水平，才能让双金属带锯条品牌更多地受到客户的欢迎。

锯斜，是一个常见题目，涉及到的环节较多的。既牵涉到操纵职员的技能，也牵涉到带锯床的调整，但
反映到锯齿齿刃上，因此，智能高速锯床有些品牌，齿刃就是决定切削好坏的枢纽。锯带泛起锯斜之后
，你立刻把它卸下来看它的齿尖，本来新锯带切削锋利，可这时你会看到有侧齿刃发白发亮，用放大镜
看磨钝了，锯切时就泛起偏斜了。常见都是外侧磨钝的，原因是装夹不好，带锯床锯条没有进入垂直状



态，吃力的一侧（多是外侧）受到损伤。

带锯床原因：因为液压系统泛起泄漏、调速阀失控等的原因造成锯架不能够平稳下降，泛起锯带抖动切
削，造成了锯斜。再有，假如锯床两个导向臂间距过大、锯带张力不够、导向块有磨损锯带夹装不好，
都会直接影响到锯切的质量，进而延伸泛起锯斜。带锯床操纵原因：因操纵不良而导致的锯斜。因操纵
造成锯斜的比例约占90％以上，典型的表现是：安装上新的锯带，不做任何检查、调整，不进行带锯床
新带的初期磨合，使用了高速切削。因为切削进给量比较大，锯齿处在极限切削的状态，智能高速锯床
，在这种情况下，因为新锯带齿刃十分锋利，还带有加工时毛刺微小允差。新锯带慢速跑合修正，齿刃
会过早磨损或单侧磨损，分齿量被损坏，新锯带于是泛起锯斜，甚至泛起崩齿现象。

带锯床准确的操纵是：锯条张紧后，锯带的垂直精度，导向臂调整至距工件约1公分左右的间隔，并将导
向块锁紧。锯切时，当带锯床锯齿接触到工件时，一定要慢慢进给，变频智能高速锯床，确保锯齿不会
受到过大切削气力，使锯带安全通过磨合期的，便可以正常切削。

智能高速锯床-智能锯床永磁切割电机-变频智能高速锯床由宁波火山电气有限公司提供。宁波火山电气
有限公司（www.9hsdq.com）是一家从事“永磁同步电机,低压永磁同步电机,EC电机,直驱永磁同电机”的
公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“火山
电气”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使火山电气在同步电动机中赢得
了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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