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使用弯头产生裂缝的原因

弯头厂家生产完弯头后在使用过程中，有的客户反应弯头出现裂缝了，那么，对焊弯头，弯头出现裂缝
是什么原因呢?我们就来给大家分析下。

弯头产生裂缝的主要原因是焊件不均匀地局部加热和冷却。因为焊接时，大口径对焊弯头生产厂家，焊
件仅在局部区域被加热到高温，离焊缝愈近，温度愈高，膨胀也愈大。

加热区域的金属因受到周围温度较低的金属阻止，却不能自由膨胀;而冷却时又由于周围金属的牵制不能
自由地收缩。

结果这部分加热的金属存在拉应力，而其它部分的金属则存在与之平衡的压应力。当这些应力超过金属
的屈服极限时，将产生焊接变形;当超过金属的强度极限时，则会出现裂缝。

不锈钢弯头连接方式及抛光工艺种类

不锈钢弯头在管道管路安装中一种连接管件，常见有工业级和卫生级弯头，将两根公称通径相同的管道
进行连接，可改变管路连接方向。通常有45℃、90℃、180℃三种角度不锈钢弯头主要材质：304，304L，
321，316，316L，大口径对焊弯头厂家直销，1Cr18Ni9Ti，0cr18ni9，具有强度好、韧性好、耐腐蚀性好
被广泛应用于工业各领域中。弯头与管道连接方式有：最常通用是焊接式、快装式(用于卫生级管件)、
螺纹式及承插式等，大口径对焊弯头价目表，随着生产制造工艺不创新忧化，由原始简单煨制到现在多
种生产工艺：推制、压制、焊接、煅打等。

不锈钢弯头抛光有以下几中方法：



1、机械抛光：可分为细抛光和精抛光

2、化学抛光：通过化学介质作用使表面溶解变为平滑，具有效率高，不需要复杂设备。

3、点解抛光：表面金属离子与抛光液中的磷酸作用下形成一层磷酸盐膜，在黏膜作用下让粗糙表面变的
平整。

无缝弯头的热轧成型 

热轧(挤压无缝弯头管件)：圆管坯→加热→穿孔→三辊斜轧、连轧或挤压→脱管→定径(或减径)→冷却→
矫直→水压试验(或探伤)→标记→入库。 

轧制无缝弯头管件的原料是圆管坯，圆管胚要经过切割机的切割加工成长度约为一米的坯料，并经传送
带送到熔炉内加热。钢坯被送入熔炉内加热，温度大约为1200摄氏度。燃料为氢气或。炉内温度控制是
关键性的问题.圆管坯出炉后要经过压力穿孔机进行穿空。一般较常见的穿孔机是锥形辊穿孔机，这种穿
孔机生产效率高，产品质量好，穿孔扩径量大，可穿多种管件。穿孔后，圆管坯就先后被三辊斜轧、连
轧或挤压。挤压后要脱管定径。定径机通过锥形钻头高速旋转入钢胚打孔，形成管件。管件内径由定径
机钻头的外径长度来确定。 

管件经定径后，进入冷却塔中，通过喷水冷却，管件经冷却后，就要被矫直。管件经矫直后由传送带送
至金属探伤机(或水压实验)进行内部探伤。 

大口径对焊弯头厂家直销-对焊弯头价格报价【咨询】-对焊弯头由盐山县豪达管道设备有限公司提供。
“管件管道设备及配件钢管管材,板材,线材,机床附件,输送机械”就选盐山县豪达管道设备有限公司（ww
w.chiyekeji.com），公司位于：河北省沧州市盐山县武港路北，菜市场东侧，多年来，豪达管道坚持为客
户提供好的服务，联系人：刘先生。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。豪达管道期
待成为您的长期合作伙伴！同时本公司（www.yshaoda.com）还是从事直缝钢管厂，直缝钢管厂家，直缝
钢管定制的厂家，欢迎来电咨询。
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