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产品详情

切削液的包装存放

包装

1、大罐包装，1000升容量塑料大桶（较少厂家提供此规格的包装）；

2、大桶包装，最常见为200升规格的铁桶；部分厂家提供208升或209升规格；

3、小桶包装，最常见为18升或20升规格的塑料桶；部分厂家提供25升规格。

 

存放

应避光、避热、避潮室内存放；理想存放温度为4-30摄氏度；其具体上限和下限需参照每家公司自己的
产品存放说明。

7、切削液寄存方法

的放置方法是如右图所示的侧放：

如果不得以必须室外临时放置，必须在桶上遮盖防雨布。

切削液均有寄存期限的约束：一般来说水溶性产品从出产日起的有用寄存期为1-3年（视种类和厂家而不
同），纯油性产品从出产日起的有用寄存期为2-5年（视种类和厂家而不同）。超越寄存期的产品需进行
质量检测确认状态正常后才干使用。

因而寄存和使用应遵从“先进先出”的准则。



桶装切削液应寄存于仓库内，若需求放置在室外，必须用隔水帆布铺盖油桶，避免雨水进入油桶内，如
果雨水进入桶内，使切削油乳化变质，切削油就容易报废了。

 

已打开封盖的油桶必须寄存在仓库内，切削液浓度，仓库应该留意通风和保持干燥，温度会影响切削液
性能，不宜持久寄存在过热的地方。

切削液的桶口较大，封盖打开用完立即将油桶盖盖紧，避免污物及水渗入。

油桶卧放，桶的两头用木楔楔紧，避免翻滚。如必须将桶直放时，将油桶倒置，使桶盖向下。或将油桶
略微倾斜，避免雨水漫过桶面而进油桶内。

 

水对任何润滑油都有不良影响，无论桶盖有多好的密封，由于日夜气温的变化，会引发桶内空气的热胀
冷缩，环保切削液，胀大和收缩引起桶内与桶外的压力不平衡，如桶盖上有水分，水分会被吸收至桶内
，污染切削液。

温度对切削液有较大的影响，长时间在室外曝晒，可使切削液中的油成分分离，因而寄存在室内比较好
，桶盖端向上竖起。

对于磨削、衍磨和深孔钻、深孔镗等机床，由于加工的工件表面质量要求高，必须去除更细的磨屑、砂
轮颗粒和切削微粒，如枪钻深孔加工，要用10um的滤纸进行过滤。采用过滤设备可以避免切削液中含有
过多的污染物或过多的金属颗粒，有助于保持切削液的清洁和延长切削液的使用周期。现代自动化机床
一般都设有切削液过滤、分离、净化装置。 用溢流法可使切削液连续不断地流到切削区域并冲走切屑。
切削液的流量要大一些，才能使刀具和工件被切削液所淹没。除了向切削区提供适当的切削液外，还要
有足够的切削液来防止不正常的温升。在深孔钻加工中，切削液箱如太小，切削液的温升很快，当油温
超过60℃时，切削便不能继续进行，所以深孔钻床一般都配有较大的冷却油箱。

 

切削液流的分布方式直接影响到切削液的效率。喷嘴应当安置在使切削液不会因受离心力的作用而抛离
刀具或工件之外的位置。是用二个或多个喷嘴，一个把切削液送到切削区域，而其他的则用于辅助冷却
和冲走切屑。 车削和镗削时要求把切削液直接送到切削区域，使切削液覆盖刀具的刃部和工件而起到良
好的冷却作用。

 

实践经验证明，切削液的喷嘴内径至少相当于车刀宽度的四分之三。 对于重负荷的车削和镗削，需要有
第二个喷嘴沿刀具的下侧面供给切削液。较低喷嘴供给的切削液可以不受切削阻挡顺利送到刀具和工件
之间，有助于在低速时起润滑作用。 水平钻孔和铰孔时，是通过空心刀具内孔把切削液送到切削区域，
保证刃部有足够的切削液并把切屑从孔中冲出来。由于钻头的螺旋槽（为了排出切屑）要起到把切削液
从切削区往外排出的作用，因此即使是立钻，进入切削区的切削液也很少，清远切削液，只有空心钻头
才能解决这一问题。

黑色金属(钢材)置于室外或露天条件下容易生锈，不但影响外观质量，还会影响喷漆、粘接等工艺的正
常进行，如不及时处理，更会造成材料的报废，导致不必要的经济损失。除锈剂的作用就是除去金属表
层的氧化物，使金属露出原始表层。



传统的酸液处理方法也存在着明显的缺陷：即处理过程中大量氢气的产生会使钢材产生氢脆现象，引起
金属的力学性能下降，影响钢铁本身的强度；同时易形成酸雾，影响操作人员的健康和腐蚀周围的设备
及环境；酸液的消耗量也较大，增加处理成本；这类酸会对钢材形成过腐蚀。此外大量产生的残渣，需
经常排放，既严重腐蚀工业管道，又污染土壤和环境。

防锈物的表面预处理方法:    

   1)表面清洁：清洗必须依被防锈物表面的性质和当时的条件，选定适当的方法。一般常用的有溶剂
清洗法、化学处理清洁法和机械清洁法。    

   2）表面干燥清洗干净后可用过滤的干燥压缩空气吹干，或者用120~170
℃的干燥器进行干燥，也可用干净纱布擦干。    

   涂敷防锈油的方法：    

   1）浸泡法：一些小型物品采用浸泡在防锈油脂中，铝切削液，让其表面粘附上一层防锈油脂的方
法。油膜厚度可通过控制防锈油脂的温度或粘度来达到。    

   2）刷涂法用于不适用浸泡或喷涂的室外建筑设备或特殊形状的制品，刷涂时既要注意不产生堆积
，也要注意防止漏涂。    

   3）喷雾法一些大型防锈物不能采用浸泡法涂油，一般用大约0.7Mpa压力的过滤压缩空气在空气清
洁地方进行喷涂。喷雾法适用溶剂稀释型防锈油或薄层防锈油，但必须采用完善的防火和劳动保护措施
。    

   影响金属腐蚀的主要因素有哪些？    

   金属腐蚀是由各种内在的和外在的因素所引起的，归纳起来主要有：    

   ①金属材料本身化学成分和结构；    

   ②金属表面光洁度（氧浓度差电池腐蚀）；    

   ③与金属表面接触的溶液成分及pH值；    

   ④环境温度和湿度；    

   ⑤与金属表面相接触的各种环境介质。    

清远切削液-铝切削液-霆畅(优质商家)由山东霆畅润滑油有限公司提供。山东霆畅润滑油有限公司（tingc
hang.tz1288.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供好的产品和
服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。霆畅——您可信赖的朋友，
公司地址：山东省济南市高新区理想家园2-1809，联系人：周经理。
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