
铝合金压铸 金华铝业优质商家 铝合金压铸批发

产品名称 铝合金压铸 金华铝业优质商家 铝合金压铸批发

公司名称 镇江市金华铝业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 镇江市新区大港南233国道(葛丹公路89)号

联系电话  13905282589

产品详情

如何快速高效并降低铝合金压铸的成本

压力：是使铸件获得组织致密和轮廓清晰的重要因素；2、压射力：是压射机构中推动压射活塞运动的力
，按千纽计算：机台吨位10比1，3、比压：是压室内熔融融金属在单位面积上所受的压力，是由压射力
与压室截面积的比值关系的结果，公式：

P比= P射/ F室 P比—比压（帕）压力的作用和影响：比压增大，结晶细；细晶层增厚，填充特性改善，
表面质量提高，气孔影响减轻，铝合金压铸批发，但抗拉强度提高，延伸率有所降低。

专业铝合金压铸厂对于尺寸较大或无法锻造的五金，可采用固溶双细化处理，使碳化物细化、分布均匀
，棱角圆整化，铝合金压铸采购，可达到减少五金热处理变形的目的。 处理时除了对应解压铸铝合金氧
化厂决外，加宽模脚或在五金中部各点使用加力柱顶住。某些五金本身要求并不高，可在焦点位置瞬间
高温加热变形，相当有效。

人们经常磨掉模板的边缘，使其减少了接触面，要尽量减少磨深，以利于五金的有效寿命。模板变形后
的型腔角尺度的偏差是很难纠正的，过紧的芯子使得型腔被壁变形，多型腔时这种现象特别严重，勉强
使用的话，模板中间的飞边不会改观，尤其是注射尼龙等流动性好产品，应该磨平重配芯子。

五金修整时焊接在较薄位子，变形量也是不可忽视的。 另外，热处理不当和残余应力，电火花加工应力
等原因也会造成五金内各部分的膨胀的不一致性，从而形成因加热不均的内应力。在钢的相变点以下温
度，不均匀的加热主要产生热应力，超过相变温度加热不均匀，还会产生组织转变的不等时性，既产生
组织应力。



为什么锌合金压铸比传统工艺更具优势？

现在市场上五金模具制作多选用锌合金压铸，为什么锌合金压铸比传统工艺更具优势？

首先，压铸的铸造功能好，相比传统工艺做出产品而言，表面光滑，易于表面处理，同时也还能铸造出
结构更为复杂的产品。锌合金压铸模具寿命长，能做各种电镀、喷粉、喷油等表面处理。相比传统工艺
，在385摄氏度时候能够融化产品，更易于成型生产。不仅如此，制造出的模具耐磨损，具有很好的机械
性能。

公司占地面积16000平方米，拥有工人50多人，工程技术人员10人。公司拥有25T到800T系列锌合金、铝
合金压铸机12台及制造摸具机械，产品加工数控机械数台。具有铝压铸，锌合金压铸模具，具有独i立开
发和研制能力。

阳极氧化铝合金加工的分类以及用途

阳极氧化铝合金加工主要有两类：①化学氧化，氧化膜较薄，厚度约为0.5～4微米，且多孔，质软，具
有良好的吸附性，可作为有机涂层的底层，但其耐磨性和抗蚀性能均不如阳极氧化膜；

②电化学氧化，氧化膜厚度约为5～20微米（硬质阳极氧化膜厚度可达60～200微米），有较高硬度，良
好的耐热和绝缘性，抗蚀能力高于化学氧化膜，多孔，有很好的吸附能力。铝及铝合金的化学氧化处理
设备简单，操作方便，铝合金压铸价格，生产效率高，不消耗电能，适用范围广，铝合金压铸，不受零
件大小和形状的限制。

铝及铝合金化学氧化的工艺按其溶液性质可分为碱性氧化法和酸性氧化法两大类。

按膜层性质可分为:氧化物膜、磷酸盐膜、铬酸盐膜、铬酸－磷酸盐膜。铝是比较活泼的金属，标准电位
-1.66v，在空气中能自然形成一层厚度约为0.01～0.1微米的氧化膜，这层氧化膜是非晶态的，薄而多孔，
耐蚀性差。但是，若将铝及其合金置于适当的电解液中，以铝制品为阳极，在外加电流作用下，使其表
面生成氧化膜，这种方法称为阳极氧化。

通过选用不同类型、不同浓度的电解液，以及控制氧化时的工艺条件，可以获得具有不同性质、厚度约
为几十至几百微米的阳极氧化膜，其耐蚀性，耐磨性和装饰性等都有明显改善和提高。铝及其阳极氧化
铝合金的方法很多，常用的有硫酸阳极氧化、铬酸阳极氧化、草酸阳极氧化、硬质阳极氧化和瓷质阳极
氧化。

硫酸阳极氧化：在稀硫酸电解液中通以直流和交流电对铝及其合金进行阳极氧化处理，可获得5～20微米
厚，吸附性较好的无色透明氧化膜。

铝合金压铸-金华铝业优质商家-铝合金压铸批发由镇江市金华铝业有限公司提供。镇江市金华铝业有限
公司（www.dyhdpg.com）实力雄厚，信誉可靠，在江苏 镇江 的铸件等行业积累了大批忠诚的客户。公司
精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领金华铝业和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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