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产品详情

?自动螺母埋植机

自动螺母埋植机

自动螺母埋植机又称作螺母埋植机、热熔螺母机、埋钉机、螺母热熔机等，功能是将加热到设定温度的
嵌件螺母热熔到产品里。

螺母输送机一般与焊接设备配套使用，为了提高生产效率和杜绝此类的安全隐患，用能快速准确的螺母
输送机来代替人手方式装配则是一个很好的解决方案。只需将螺母输送机的接线简单的接入焊接控制器
，宁波螺母埋植机，工人只需进行一次操作即国产先进螺母输送机可完成把螺母送进定位销，然后焊接
的工序。既快捷又安全，已经得到众多车厂的广泛使用。

埋钉机除了与点焊机配合，还可以和机器人协同合作，建立无人工厂。

自动埋钉机的3大优势

1，不同（型号）螺母，也可以共用一个机台，只需更换便捷的机头即换即用。

2，新型机头，不卡螺母，不漏打，更换简单操作便捷，打造零售后模式。

3，螺母植入后，高低稳定，螺母埋植机生产，公差达到高要求，不拉丝，不溢料，不损工件外表

螺母埋植机热熔铜螺母滚花的选择

 



螺母埋植机

自动螺母埋植机又称作螺母埋植机、热熔螺母机、埋钉机、螺母热熔机等，功能是将加热到设定温度的
嵌件螺母热熔到产品里。

接下来叁线小编和大家介绍下热熔铜螺母滚花的选择：

热熔热压螺母埋植技术藉着焊头之传导及适当之压力，瞬间将螺母挤入预留入塑胶孔内，固定在一定深
度，完成后无论拉力、扭力均可媲美传统模具内成型之强度，可免除射出模受损及射出缓慢之缺点。

如螺母尺寸与塑胶尺寸都没有问题，还有异常现象发生，那我们通常会考虑通过一些优化设计来改善，
例：塑胶孔深较浅，会产生扭拉力不足。

由于塑胶孔深度较浅，如选择双斜纹的螺母，在螺母各尺寸比例调配下，特别是压花上，螺母埋植机价
格，压花段差较短，这样的螺母埋入塑胶后，自动螺母埋植机，压花吃胶面的塑胶太少，会产生扭拉力
不足现象，所以一般建议，将塑胶预留孔深设在2.5mm以上，螺母尺寸长度一般建议做2.0mm以上。 改
善方案：类似这种情况，在客户不方便改模情况下，可建议将螺母花形改为单斜BS1，这样将压花段差加
大，压花吃胶面的塑胶增大，从而增加扭拉力。

自动螺母埋植机

自动螺母埋植机又称作螺母埋植机、热熔螺母机、埋钉机、螺母热熔机等，功能是将加热到设定温度的
嵌件螺母热熔到产品里。

自动螺母埋植机它由振动盘，陶瓷管，机头，工作台面、等几大部件组成。它是适用于手机，笔记本、
音响、插座等的专用设备，埋钉机的工作流程有哪些呢？下面叁线小编为您浅谈埋钉机的工作流程。

一、振动盘

振动盘通过震动把螺母排列整齐

二、输送管

输送管输送螺母到机头

三、机头

螺母在机头内被瞬时加热到300度C

四、压入工件

工作速度：30颗/分；工作精度：0.02mm

五、工作台手机工作可摆：80片；笔记本工件可摆：4片；产量：5000片/天/机



叁线数控(图)-自动螺母埋植机-宁波螺母埋植机由深圳市叁线数控设备有限公司提供。深圳市叁线数控设
备有限公司（www.sxsk111.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任
。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今
后的合作愉快！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

