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产品详情

济南工大数控设备有限公司是一家集研发，生产，销售，维修服务为一体，专业制造石材雕刻机，多头
雕刻机，泡沫雕刻机，玉石雕刻机等系列设备的专业的石材雕刻机厂家，自公司成立以来，凭借专业技
术和先进的管理理念，在数控领域迅速崛起。选择济南工大数控设备有限公司产品让您无后顾之忧！

木工雕刻机刀具适用指南1.压克力切割加工，推荐使用单刃螺旋铣刀，特点是加工时无烟无味，速度快
，效率高，不粘屑，真正环保，其特殊的制造工艺保证加工压克力不爆口，极细刀纹（甚至无刀纹），
表面光洁平整。加工表面需达到磨砂效果，推荐使用双刃三刃螺旋铣刀。    2.密度板切割加工，推
荐使用双刃大排屑螺旋铣刀，它具有两条高容量的排屑槽，双刃设计，既具有很好的排屑功能，又达到
很好的刀具平衡，在加工中高密度板时，日照立体人像木材雕刻机，不发黑，不帽烟，使用寿命长等特
点。   
3.铝板切割加工，推荐使用单刃专用铝用铣刀。加工过程中不粘刀，速度快，效率高。   
4.精密小型浮雕加工，立体人像木材雕刻机多少钱，推荐使用圆底刻刀。    5.软木，密度板，原生
木，立体人像木材雕刻机哪家好，PVC，压克力大型深浮雕加工，推荐使用单刃螺旋球头铣刀。   
6.上下面无毛刺切割加工，推荐使用单刃，双刃上下切铣刀。   
7.高密度板，实木推荐使用棱齿铣刀。    8.多层板，夹板加工，推荐使用双刃直槽铣刀。   
9.下切刀的使用效果，加工产品上表面无毛刺，加工时不会翘板。   
10.压克力镜面雕刻加工推荐使用金刚石雕刻刀。    11.粗加工刨花板等推荐使用多条纹铣刀。

木工雕刻机的断刀原因有两种，一种原因是因为雕刻机长时间的使用所造成的刀具磨损，刀具磨损之后
，在进行雕刻就会达不到原机械设定的要求。第二种就是在加工过程当中断刃，如果解决木工雕刻机这
种问题，立体人像木材雕刻机报价，如何继续雕刻，小编为您一一解答。

木工雕刻机断刀

前面两种断刀情况情况可以归结成一个问题，就是刀具磨损过于严重了之后就相当于断刃。我们就可以



采用相同的办法进行分析处理。

当我们在使用的过程当中发现断刀之后应该果断的断掉电源或者停止机器运行。记住停止之后的程序段
号，在后期维修处理好之后需要。等待主轴完全的停止之后我们换上新的刀具，因为是徒手换刀，避免
不了Z轴方向的变动，还需要重新确定一下Z轴的方向原点。

确定完毕之后找到高ji开始功能，输入之前备注的段号，这样木工雕刻机就可以自动的完成未完成的雕刻
任务了。

济南工大数控设备有限公司是一家集研发，生产，销售，维修服务为一体，专业制造石材雕刻机，多头
雕刻机，泡沫雕刻机，玉石雕刻机等系列设备的专业的石材雕刻机厂家，自公司成立以来，凭借专业技
术和先进的管理理念，在数控领域迅速崛起。选择济南工大数控设备有限公司产品让您无后顾之忧！

木工雕刻机床如何选择

雕刻大文字图案时，尽可能选择大角度而不影响精度要求。

当设计刀刃时，刀具角度和刀尖大化，以提高雕刻效率。

雕刻材料的材料应该很大，角度应该很大。

无漆门雕刻机经常有破刀，这种东西的外观与工具的质量。

还与您的雕刻设置习惯，雕刻机引导电机精度，板材和夹具有关。

使用双层隔板时，球的直径应小于单层的直径同一排放部分的隔板。当所选衬管的滚珠承载能力不足时
，应增加滚珠直径。

通常使用四种等级的带缎面位置的钢进行钢锻，大滚珠和小滚珠应该是减。中间球应该更大，也就是说
，端部很小而中间很大。

立体人像木材雕刻机报价-工大数控值得信赖由济南工大数控设备有限公司提供。济南工大数控设备有限
公司（www.gongda88.com）是一家从事“石材雕刻机,立体雕刻机,木工雕刻机,泡沫雕刻机”的公司。自
成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“工大数控”品
牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使济南工大数控设备在数控机床中赢得了
众的客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索
取准确的资料，谢谢！同时本公司（www.mumudiaokeji.com）还是从事体育用品雕刻机，亚克力雕刻机
，2025木模圆雕雕刻机的厂家，欢迎来电咨询。
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