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产品名称 绞制孔螺栓规格 现货批发优惠价格/雄祥
绞制孔螺栓

公司名称 邯郸市永年区雄祥紧固件制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省邯郸市永年县讲武乡讲武村东工业区

联系电话  15297589108

产品详情

对不锈钢铰孔时，经常遇到的问题是：孔表面容易划出沟槽，粗糙度差，绞制孔螺栓尺寸，孔径超差，
呈喇叭口，铰刀易磨损等。不同种类不锈钢的切削加工性不同，在铰孔中所表现出的问题也不一样，如
对奥氏体不锈钢和不锈钢铰孔时，主要是铰刀磨损问题；而对马氏体不锈钢铰孔时，主要是不容易保证
铰孔的粗糙度和尺寸精度问题。

磨机工作时，物料由密闭的喂料设备经进料漏斗2喂入进料螺旋筒4（图7.17所示）中，与热风一起进入磨
机的烘干仓Ⅰ内，物料被扬料板提升淋撒，并与进入烘干仓的热气流接触而被烘干。烘干后的物料由扬
料装置强制喂入粗磨仓中。 装在粗磨仓中的研磨体随筒体回转而运动，进行粉碎工作。细粉送入原料库
贮存备用。剩余的粗料中有2/3经回料漏斗和回料螺旋筒进入细磨仓中再粉磨，小部分（占1/3）回料回入
粗磨仓中重新粉磨，以提高料温和降低粗磨仓原料水分，利于烘干与粉磨作业，目的是为了改善冷料的
流动性，同时也便于磨内物料平衡。铰刀刀刃不锋利，刃带粗糙一般标准铰刀均未经研磨，影响铰孔的
表面粗糙度，绞制孔螺栓规格表，因此必须对新铰刀进行研磨。研磨时要留意铰刀的切削部分与校准部
分的交界处，绞制孔螺栓，由于内孔最后在这里成形，刀具的粗糙度也在该处被反映到铰孔的内壁。所
以研磨铰刀时，应特别留意用油石将该处轻轻地仔细研磨、抛光，使切削部分与校准部分的交接处圆滑
过渡。经研磨的铰刀，切削刃后刀面刃带粗糙度得到改善，切削部分与校准部分交界处的粗糙度也得到
改善，实际上是改善了铰刀本身的粗糙度，故有利于改善铰孔的表面粗糙度。 绞制孔螺栓规格-现货批发
优惠价格/雄祥-绞制孔螺栓由邯郸市永年区雄祥紧固件制造有限公司提供。邯郸市永年区雄祥紧固件制
造有限公司（www.xxjgj.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，力求提供好的
产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。雄祥紧固件——您可
信赖的朋友，公司地址：河北省邯郸市永年县讲武乡讲武村东工业区，联系人：杜经理。
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