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龙门加工中心的优点

①大量减少工装数量，龙门加工中心加工形状复杂的零件不需要复杂的工装。如要改变零件的形状和尺
寸，只需要修改零件加工程序，适用于新产品研制和改型。

②龙门加工中心加工质量稳定，加工精度高，重复精度高，适应飞行器的加工要求。

③多品种、小批量生产情况下生产效率较高，能减少生产准备、机床调整和工序检验的时间，而且由于
龙门加工中心使用切削量而减少了切削时间。

④龙门加工中心可加工常规方法难于加工的复杂型面，甚至能加工一些无法观测的加工部位。

 

龙门加工中心机上对刀方法

龙门加工中心这种对刀方法的具体操作步骤如下：

(1) XY方向找正设定如前，将龙门加工中心G54中的XY项输入偏置值，五轴龙门加工中心，Z项置零。

(2) 将用于加工的T1换上主轴，用块规找正Z向，松紧合适后读取龙门加工中心坐标系Z项值Z1，扣除块
规高度后，填入长度补偿值H1中。

(3) 将T2装上主轴，龙门加工中心报价，用块规找正，读取Z2，扣除块规高度后填入H2中。

(4) 依次类推，将所有刀具Ti用块规找正，将Zi扣除块规高度后填入Hi中。



3) 龙门加工中心机外刀具预调＋机上对刀。

这种对刀方法是先在龙门加工中心外利用刀具预调仪测量每把刀具的轴向和径向尺寸，确定每把刀具的
长度补偿值，然后在龙门加工中心上用的一把刀具进行Z向对刀，确定工件坐标系，想学习UG编程可以
加QQ群304214709领取UG学习资料和课程。

龙门加工中心这种对刀方法对刀精度和效率高，便于工艺文件的编写及生产组织，但投资较大。

 

龙门加工中心零点漂移现象

龙门加工中心零点漂移现象是受数控设备周围环境影响因素引起的，在同样的切削条件下，龙门加工中
心，对同一台设备来说、使用相同一个夹具、数控程序、刀具，加工相同的零件，发生的一种加工尺寸
不一致或精度降低的现象。龙门加工中心零点漂移现象主要表现在数控加工过程的一种精度降低现象或
者可以理解为数控加工时的精度不一致现象。零点漂移现象在数控加工过程中是不可避免的，对于龙门
加工中心是普遍存在的，一般受数控设备周围环境因素的影响较大，严重时会影响龙门加工中心的正常
工作。影响零点漂移的原因很多，主要有温度、冷却液、刀具磨损、主轴转速和进给速度变化大等。

龙门加工中心报价-龙门加工中心-宏泰机床由高密宏泰机床制造有限公司提供。高密宏泰机床制造有限
公司（www.gmhtjc.com）在行业专用设备这一领域倾注了无限的热忱和热情，宏泰机床一直以客户为中
心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创
辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：杜经理。
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