
塑胶模具加工 汉深高精科技 蔡甸模具加工

产品名称 塑胶模具加工 汉深高精科技 蔡甸模具加工

公司名称 武汉汉深高精科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉市东西湖区将军路街办事处金潭路02号

联系电话  13986162165

产品详情

武汉汉深高精科技有限公司是集产品设计、模具制造、塑料制品、机械零件加工等设计与制造及生产加
工，拥有一批高素质经验丰富的工程技术人员，集科研、开发、生产、销售和技术服务于一体的高科技
企业，本公司以追求质量、诚信经营、开拓进取、服务客户为宗旨。

几何形状设计，设计时，模具加工厂家，经常要综合考虑尺寸稳定性及表面质量。例如，制品设计和尺
寸稳定性要求采用阴模（凹模），但是表面要求光泽度较高的制品却要求使用阳模（凸模），蔡甸模具
加工，这样一来，塑件订购方会综合考虑到这两点，以使制品能在最1佳条件下进行生产。经验证明，五
金模具加工，不符合实际加工条件的设计往往是失败的。

武汉汉深高精科技有限公司是集产品设计、模具制造、塑料制品、机械零件加工等设计与制造及生产加
工，拥有一批高素质经验丰富的工程技术人员，集科研、开发、生产、销售和技术服务于一体的高科技
企业，塑胶模具加工，本公司以追求质量、诚信经营、开拓进取、服务客户为宗旨。

引伸凹模之设计引伸凹模角隅部形状及逃角形状是非常重要的设计事项，有关角隅部及逃角之形状及特
征如下：引伸凹模R角值大时较易引伸加工，但亦产生引伸产品表面产生皱摺现象，引伸制品侧壁厚度
大于板厚。引伸厚板件及顶出困难之场合，凹模R值要取小，约为板厚之1-2倍，一般上圆筒及方筒引伸
凹模之大多引伸部作成直段状，为防止烧着发生、润滑油油膜之破坏及减少顶出力等目的，直段部下方
宜有逃部 (阶段形或推拔形) 设计。特别是引缩加工之场合，此直段部有必要尽量少。

武汉汉深高精科技有限公司是集产品设计、模具制造、塑料制品、机械零件加工等设计与制造及生产加
工，拥有一批高素质经验丰富的工程技术人员，集科研、开发、生产、销售和技术服务于一体的高科技
企业，本公司以追求质量、诚信经营、开拓进取、服务客户为宗旨。

模板设计连续模具之主要模板有冲头固定板、压料板、凹模板等等，其构造设计依冲压制品之精度、生
产数量、模具之加工设备与加工方法、模具之维护保养方式等有下列三种形式：（1）整块式，（2）轭



式，（3）镶入式。

1． 整块式整块式模板亦称为一体构造型，其加工形状必须是封闭的。整块式模板主要用于简单结构或
精度不高的模具，其加工方式以切削加工为主（不需热处理），采用热处理之模板必须再施行线切割加
工或放电加工及研磨加工。模板尺寸长(连续模具)之场合将采用两块或多块一体型并用之。

塑胶模具加工-汉深高精科技-蔡甸模具加工由武汉汉深高精科技有限公司提供。武汉汉深高精科技有限
公司（www.whhsgj.com）是一家从事“武汉模具加工,塑料制品,五金工具”的公司。自成立以来，我们坚
持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“武汉模具加工,塑料制品,五金工具
”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使汉深科技在日用五金中赢得了众的
客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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