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产品详情

传统锯床电气控制系统 

 电气系统是由电气箱，操纵盒及行程开关组成，用来控制机床个部分动作执行元件（油缸），使之按
一定的工作程序有序地动作来实现正常的切削循环，变频智能高速锯床，并对机床实施保护，避免发生
设备事故。 电气控制说明：电气控制元件除行程开关和电磁阀外，所有操作按钮都集中在操作板上，
操作时只需按一定的程序按下相应的功能按钮既可进行正常工作，每个按钮都有相应的功能指示标牌指
示。机床停止运行则按下带红色蘑菇头按钮即可实现总停。锯架抬高的高度可由固定在锯架回转轴端的
行程开关碰杆进行调整，从而达到所需高度。锯架下降的极限行程由安装在工作台左端的限位开关控制
。

     传统锯床电机主传动装置：主传动采用蜗轮传动方式，由电机，皮带轮，蜗轮变速箱，锯轮箱
及锯轮组成。主要用以传递扭矩，驱动带锯轮回转，以便实现切削运动。通过变化皮带轮上的皮带位置
，变换速度。皮带传动和皮带调速，制约了传统锯床生产效率，降低了电机输出扭矩的转换效率。锯床
长期运行，维护和调整皮带的工作会消耗时间以及产生新的费用支出。    新型高速高效锯床永磁电
机，采用永磁同步电机+蜗轮蜗杆箱的动力搭配，动力直达锯条，节约了皮带传动的能源浪费，同时提
高锯床额定转速，提高锯床生产效率。生产进行时，智能高速锯床，用户直接通过驱动器旋钮调整锯床
运行速度，提高使用便利性。

专业锯床厂家分享带锯床锯条购买选择使用小技巧具体内容如下

1、如何选用高品质的带锯床，正确地操作和调整带锯床是保证带锯条使用寿命重要的因素。良好的带锯
床刚性与工作性能，可以防止振动和各种应力给锯条产生的巨大影响。2、正确地选择您将使用的锯条。
没有哪一种锯条可以适合所有的锯削要求，智能高速锯床怎么选，而各种不同形式和特征的锯条都有其
不同的效用，这种选择包括合适锯条的宽度、齿形和齿距。3、正确地使用带锯床切割的参数，其中主要
包括锯带的线速度、进给量、锯带张力等。材料锯切时呈紧卷的、银色的具有温热的手感。如出现烧结
、棕蓝色、肥厚与粉状等切屑，需对有关参数进行合理的调整。4、正确使用切削液和混合物，可以润滑



和冷却锯条，并且及时清洗掉带锯床锯齿上的附加杂物。

5、正确地“磨合”带锯床新锯条，“磨合”是通过锯齿自然磨损的，除去齿刃毛刺，使锯条渐入正常锯
切状态，避免过早引起锯齿的崩刃与卷刃，特别是截面的变化急剧的型材、管和异型材料时尤为重要。
进行“磨合”时，应将带锯床参数调整至正常锯削效率的50%左右，
锯切面积一般在200-600cm2，无异常状况后逐渐调整好机床有关参数，进入正常的锯切的状态。

锯床锯切精度不准确是什么原因

1、锯床导向臂的导向角夹持的锯条与锯床工作台不垂直：解决：安好锯条，调整锯导向角的螺栓，使锯
条与工作台面垂直。2、带锯条有可能磨损：解决方法：如果锯条有修复价值可以修理，如果没有的话就
更换锯条。3、带锯条可能松了，涨紧锯条。4、带锯床下料速度进给太快，调整调速阀使进给速度慢一
点。5、锯床两导向臂之间距离太大，调一下导向臂的距离，一般比材大6-10厘米6、锯床导向角里夹锯
床的小轴承可能损坏，更换小轴承就可以！

智能锯床永磁切割电机(图)-变频智能高速锯床-智能高速锯床由宁波火山电气有限公司提供。宁波火山电
气有限公司（www.9hsdq.com）是一家从事“永磁同步电机,低压永磁同步电机,EC电机,直驱永磁同电机”
的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“火
山电气”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使火山电气在同步电动机中赢
得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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