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产品详情

密炼机混炼时要注意加料顺序与混炼时间

密炼机混炼中，生胶、炭黑和液体软化剂的投加顺序与混炼时间特别重要，一般都是生胶先加，再加炭
黑，混炼至炭黑在胶料中基本分散后再加入液体软化剂，这样有利于混炼，提高混炼效果，优质密炼机
品牌，缩短混炼时间。液体软化剂过早加入或过晚加入，均对混炼不利，易造成分散不均匀，混炼时间
延长，能耗增加，液体软化剂的加入时间可由分配系数K确定。和促进剂通常在混炼的后期加入，或排
料到压片机上加，减少焦烧危险。小药(固体软化剂、活化剂、促进剂、防老剂、防焦剂等)通常在生胶
后，炭黑前加入。 

在同样条件下采用密炼机混炼胶料所需的混炼时间比开炼机短得多。混炼质量要求一定时，所需混炼时
间随密炼机转速和上顶栓压力提高而缩短，它的加料顺序不当，混炼操作不合理都会延长混炼时间。延
长混炼时间能提高配合剂在胶料中的分散度，但也会降低生产效率。混炼时间过长又容易造成胶料过炼
而使硫化胶的物理机械性能受到损害，还会造成胶料的“热历史”增长而容易出现焦烧现象，因此应尽
可能缩短胶料的混炼时间。

如何让密炼机的塑炼效果更好？

1：转子转速：子速度越快，生热越大，二手密炼机品牌，氧化裂解也越快，优质密炼机品牌，塑炼效果
好，塑炼时间缩短。

2：温度：温度升高，热氧化裂解快，塑炼效果好。但是温度过高会导致橡胶分子过度裂解，导致物理机
械性能下降。天然橡胶排胶温度一般控制在140℃-160℃，丁橡胶控制在140℃，因为温度过高会发生交联
或支化等反应，反而降低可塑度。一般不用密炼机塑炼，在密炼温度下，非但不能获得塑炼效果，反而
会导致生成凝胶。

3：时间：密炼机塑炼与开炼机塑炼不同，生胶的可塑度随在密炼机中塑炼时间的增长而不断增大。因此



，制定炼胶条件主要就是根据可塑度的要求确定适当的塑炼时间。

4：装胶量和上顶栓压力：装胶量过小，塑炼效果低。装胶量过大，使生胶塑炼不均匀，而且会使排胶温
度过高，另外还能使设备超负荷运转而易于损坏。在密炼机塑炼过程中，上顶栓必须对胶料加压，无锡
密炼机品牌，以保证获得良好的塑炼效果，在一定范围内，塑炼效果随上顶栓压力的增大而增大。

陶瓷专用密炼机主要的优势体现在以下几点：

1、氧化锆、氧化铝等陶瓷粉末比较容易粘在转子和内腔表面上，较难清理；这样就会对以后批次的产品
有影响。即使是同一款料也会有影响，因为残留的部分粘接剂更少，一旦出现在产品表面就会带来不良
品！陶瓷专用密炼机是密炼室可以全部打开，清理物料无死角。密炼机混炼室采用液压系统自动推开，
转子方便拆卸，打破了传统混炼机清理难、换色难、维修难的缺陷。

2、陶瓷专用密炼机内腔物料接触部分有做特殊处理，有效提高密炼机的耐磨使用寿命，并且有效控制了
机器污染物料这一难题。

3、针对陶瓷物料的混炼特殊性，陶瓷专用密炼机的转子采用了特殊的结构，能达到将陶瓷物料团聚打开
，通过腔体上方上顶栓的加压组合，有效的解决了陶瓷物料混炼难的问题

优质密炼机品牌-无锡密炼机品牌-康铭机械 厂家直销由泉州康铭机械有限公司提供。泉州康铭机械有限
公司（www.kangmingjx.com）是一家从事“机械零部件加工”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信
为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“康铭机械”品牌拥有良好口碑。我们坚持“
服务为先，用户至上”的原则，使康铭机械在机械加工中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形
象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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