
吴江合丰塑料制品 pet瓶胚 台州瓶胚

产品名称 吴江合丰塑料制品 pet瓶胚 台州瓶胚

公司名称 吴江合丰塑料制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 吴江市金家坝金杨路（杨文头村）

联系电话 17714069293

产品详情

吴江合丰塑料制品有限公司地处长三角腹地苏州金家坝，油瓶瓶胚，是一家专业生产PET瓶坯公司。公
司主要产品：各种规格的食品广口瓶坯、食用油瓶坯、矿泉水瓶坯和碳酸饮料瓶坯及瓶盖；产品远销全
国及欧美、东南亚、中东等十几个国家。

pet瓶坯多项技术国际领1先

国际上机能优良的pet瓶坯注塑设备不竭进入我国敦促了我国pet瓶的成长敦促了我国pet瓶坯注塑设备的
科技前进。或使瓶颈再结晶（变白），结晶的瓶颈能耐高的热灌温度。作者认为为顺应pet的塑化削减在
加料过程中空气的进入使加料过程中固体料填满螺槽在将熔融料挤入至打针腔过程中塑化螺杆扭转挤出
有利于排出进入机筒中固体料中的空气同时削减了塑化时刻缩短了出产周期。国际上单层瓶坯的注塑模
具的模腔数在四年前已达到了１４４腔美国芝加哥进行的npe２００６瑞士的耐驰特公司netstal-maschinen
ag在展会上推出了一台１９２腔预成型机已向位于美国1宾夕法尼亚州reading的berkshirebottlingworks公司
售出一台１９２腔预成型机。

吴江合丰塑料制品有限公司地处长三角腹地苏州金家坝，是一家专业生产PET瓶坯公司。公司主要产品
：各种规格的食品广口瓶坯、食用油瓶坯、矿泉水瓶坯和碳酸饮料瓶坯及瓶盖；产品远销全国及欧美、
东南亚、中东等十几个国家。

常见质量缺陷的原因及解决方法

壁厚变化率过大



1、螺杆温度过高→适当调低螺杆温度

2、螺杆背压过大→将螺杆背压调至合当压力

3、注射速度太快→适当调低注射速度(一般注射时3.5～4 S)

4、模冷却水温太高→检查冷却循环水温度(9～11℃ ±2℃)

5、冷却时间太短→加长冷却时间(一般设为3～4 S)

表面擦痕(胚身/螺纹)

1、模具有粘料→清理模具

2、模具损坏→更换损坏部件或修复

3、取出板吸筒损坏→更换损坏吸筒或修复

4、模唇顶出位置/压力过大→将顶出位置/压力调至合适状态

5、取出板位置不当→检查取出板吸筒与模唇距离位置(一般设为：22mm)

吴江合丰塑料制品有限公司地处长三角腹地苏州金家坝，是一家专业生产PET瓶坯公司。公司主要产品
：各种规格的食品广口瓶坯、食用油瓶坯、矿泉水瓶坯和碳酸饮料瓶坯及瓶盖；产品远销全国及欧美、
东南亚、中东等十几个国家。

PET瓶存在的缺点

PET包装在包装啤酒等充气饮料时容易造成气体的渗透，pet瓶胚，氧气的渗入和二氧化碳的流失，台州
瓶胚，影响饮料的风味和口感；聚酯类物质的化学性质活泼，因此很有可能会吸附啤酒中的一些风味物
质，造成啤酒口感的变化；PET瓶冲洗、灌装和运输过程中很容易受到划伤和裂伤；目前PET瓶并没有完
全解决热杀菌的问题，因此限制了它的应用范围。PET作为我国饮料包装容器的主力军，其包装用量至
今保持着持续上涨的态势，因此它的地位不会轻易被一种材料所取代。制造厂商和技术人员还在大力研
究加强PET瓶的性能，改进其缺点，因此，PET在今后饮料包装业的发展前途是无庸置疑的。

吴江合丰塑料制品(图)-pet瓶胚-台州瓶胚由吴江合丰塑料制品有限公司提供。吴江合丰塑料制品有限公
司（www.xxxx.com）是一家从事“PET瓶坯,矿泉水瓶坯及瓶盖”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚
信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“合丰塑料”品牌拥有良好口碑。我们坚持
“服务为先，用户至上”的原则，使合丰塑料在塑料瓶中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形
象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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