
Rietschle真空泵维修技术探讨

产品名称 Rietschle真空泵维修技术探讨

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 凌科自动化:诚信为本，快速修复
凌科自动化:技术精湛，收费合理
凌科自动化:工控维修品牌公司

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

Rietschle真空泵维修技术探讨伦茨(Lenze)，鲍米勒(BAUMULLER)，西门子(SIEMENS)，库卡(KUKA)，倍
加福(PEPPERLFUCHS)，特吕茨勒(TRUTZSCHLER)，Hubner(霍普纳)，冯哈伯(Faulhaber)，德盟(Deimo)
，爱福门(IFM)，海德汉(HEIDENHAIN)，斯特曼(Stegmann)，图尔克(TURCK)，林德(LINDE)。塞德尔(
Seidel)德国伺服驱动器电机品牌:宝茨(BAUTZ)力士乐(REXROTH)ELUA。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。

 



 

Rietschle真空泵维修从硬件角度讲，数控系统主要由数控系统主板、电源模块、主轴模块、伺服模块、V
O模块等构成。数控系统通过接口和这些模块建立联系，然后通过这些模块驱动数控机床执行部件，从
而使数控机床按照指令要求有序地工作。FANUC0i-D数控系统的主板结构与接口。三.后顾无忧。常州凌
科自动化可以实现就地远程监控，同时也可以实现多种通讯协议，支持GPRS无线传输，再加上多种旁路
方案。同步投切功能，以及内置PID功能，同步电机控制等也是凌科自动化科技有限公司在技术服务当
中的特点。

 

【PLC控制伺服电机的方法】(一)PLC是怎么控制伺服电机的,在回答这个问题之前，首先要清楚伺服电机
的用途，相对于普通的电机来说，伺服电机主要用于精确定位，因此大家通常所说的控制伺服，其实就
是对伺服电机的位置控制。

错误的设置可能损坏变频器！没有弄清楚的参数不要随意设置！常用参数是经常使用的一些参数，主要
包括以下内容（以Altivar31变频器为例）：1，上限频率（高速）SEt－HSP与下限频率（低速）SEt－LSP
。

 

Rietschle真空泵维修这些参数叫工厂值。在这些参数值的情况下，用户能以面板操作方式正常运行的，但
以面板操作并不满足大多数传动系统的要求。所以，用户在正确使用变频器之前，要对变频器参数时从
以下几个方面进行：确认电机参数，变频器在参数中设定电机的功率、电流、电压、转速、最大频率，
这些参数可以从电机铭牌中直接得到。变频器采取的控制方式，即速度控制、转距控制、PID控制或其
他方式。采取控制方式后，一般要根据控制精度，需要进行静态或动态辨识。设定变频器的启动方式，
一般变频器在出厂时设定从面板启动，用户可以根据实际情况选择启动方式，可以用面板、外部端子、
通讯方式等几种。给定信号的选择，一般变频器的频率给定也可以有多种方式，面板给定、外部给定、
外部电压或电流给定、通讯方式给定。变频器过电流要怎么处理，次为了保护变频器，当输出电流高于
某个阈值时，变频器会报过流故障。变频器也会立即封锁脉冲输出。这是保护变频器器件不受损坏的一
个重要而且必要的方法。这个故障是不能被屏蔽的。其实造成变频器过电流故障的原因有很多，应该根



据实际情况进行分析。

处理方法：当电机转动时检测HallA,HallB,HallC的电压。电压值应该在5VDC和0之间。故障原因：存在故
障。处理方法：原因:过压、欠压、短路、过热、驱动器禁止、HALL无效。找到变频器内部直流电源的P
端和N端，将万用表调到电阻X10档，红表棒接到P，黑表棒分别依到R、S、T，正常时有几十欧的阻值，
且基本平衡。相反将黑表棒接到P端，红表棒依次接到R、S、T，有一个接近于无穷大的阻值。将红表棒
接到N端，重复以上步骤，都应得到相同结果。如果有以下结果，可以判定电路已出现异常，A.阻值三
相不平衡，说明整流桥有故障。B.红表棒接P端时，电阻无穷大，可以断定整流桥故障或启动电阻出现故
障。将红表棒接到P端。

Rietschle真空泵维修技术探讨程序继续：用清除键或NC-启动键清除报警与PLC连接中断说明：确认PLC
用户程序，与PCU的连接已经中断。ShopMillPLC被终止。反应：报警显示。处理：检查PLC用户程序。
技术难度较高且有一定风险。如果可能会损坏工件，则可卸下工件，试着重现故障过程，但应十分小心
。数控系统修维常见故障分类系统性故障是指只要满足一定的条件则一定会产生的确定的故障；而随机
性故障是指在相同的条件下偶尔发生的故障，这类故障的分析较为困难，通常多与机床机械结构的局部
松动错位、部分电气工件特性漂移或可靠性降低电气装置内部温度过高有关。当今的数控系统都设计有
完美的自诊断程序，时实整个系统的软、硬件性能，一旦发现故障则会立即或者还有简要文字说明在屏
幕上显示出来。结合系统配备的诊断手册不仅可以找到故障发生的原因、部位，而且还有排除的方法提
示。电路板维修：常见电路板维修检测方法常见的电路板维修检测方法有在线测量法、非在线测量法和
代换法。
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