
进口真空泵维修减少损失从选凌科开始

产品名称 进口真空泵维修减少损失从选凌科开始

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 数控系统维修:驱动器维修
变频器维修:伺服电机维修
仪器仪表维修:工业触摸屏维修

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

进口真空泵维修减少损失从选凌科开始线反电势波形；2.转动电机轴，编码器的C相信号由低到高的过零
点与电机的UV线反电势波形由低到高的过这种验证方法，也可以用作对齐方法。此时C信号的过零点与
电机电角度相位的-30度点对齐。如果想直接和电机电角度的0度点对齐，可以考虑。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。

 



 

进口真空泵维修检查测量系统电缆连接正确、可靠，排除了电缆连接的问题。利用示波器检查位置测量
系统的前置放大器EXE601/5-F的Ual和Ua*Ua1和Ua2输出波形，发现Ua1相无输出。进一步检查光栅输出(
前置放大器EXE601/5-F的输入)信号波形。发现Ie1无信号输入。检查本机床光栅安装正确，确认故障是由
于光栅不良引起的：更换光栅LS903后，机床恢复正常工作。例7.故障现象：某配套SIEMENSPRIMOS系
统、6RA26**系列直流伺服驱动系统的数控滚齿机。开机后发生“ERR21，X轴测量系统错误”报警。分
析与处理过程：故障分析过程同前例，但在本例中，利用示波器检查位置测量系统的前置放大器EXE601/
5-F的Ual和Ua*Ual和*Ua2输出波形。通电检查线路板，上电不显示。断电再检查，没有发现有损坏元器
件，因客户比较急，就更换一块电源板，恢复变频器，试机正常后，交付客户。今天上班，有一段空闲
时间，就把客户倒下来的那块板子拿来，再看看，考虑是不是电解液没有清洗干净，就拿了一把镊子，
在线路板上到处划，又用毛刷刷了刷。通电，变频器维修的线路板居然显示了，看来还是电解液惹的祸
。这告诉我们一个道理，变频器使用是要维护的，变频器维护的人要有经验而且还要定期维护要有变频
器维修记录变频器购买与使用时间，有些器件需要定期更换，了解易损件的使用寿命，电工需要定期培
训，自己也需要不断学习，增强技术与知识储备，防患于未然。清洗在变频器维修中是一个不错的维修
方法。

 

有一年10月份，新疆的客户讲有十几台富士大功率（132KW）的变频器出现故障，让我们的工程师前往
服务，在我们南方还是很暖和的，但新疆已经开始下雪了啊，我们工程师赶到现场一检查，都是调试问
题，很快就解决了，还为客户作了培训，客户原来以为是出了大故障，现在顷刻就迎刃而解了。

1.卸开电机后盖,编码器的后盖，2.松开编码器安装螺丝，3.旋转电机转子轴,使编码器转子上的标志和编码
器壳上的标志重合，4.卸下编码器,注意在装卸的时候尽量使用特制螺丝顶出来,免得损坏编码器。

 

进口真空泵维修增加摩擦力。FANUC数控交流伺服驱动系统故障维修（十二）FANUC0T的数控车床实
际移动量与理论值不符的故障维修故障现象：某配套FANUC0T的数控车床，用户在加工过程中，发现X
、Z轴的实际移动尺寸与理论值不符。分析与处理过程：由于本机床X、Z轴工作正常，故障仅是移动的
实际值与理论值不符，因此可以判定机床系统、驱动器等部件均无故障，引起问题的原因在于机械传动
系统参数与控制系统的参数匹配不当。机械传动系统与控制系统匹配的参数在不同的系统中有所不同，



通常有电子齿轮比、指令倍乘系数、检测倍乘系数、编码器脉冲数、丝杠螺距等。以上参数必须统一设
定，才能保证系统的指令值与实际移动值相符。在本机床中。通过检查系统设定参数发现。也有的变频
器把“OC”作为“运行中过电流”的代码。针对其他不同的原因有不同的代码。举例如下：1．代码OC
N含义是运行中过电流，举两个实例：（1）负载卡住生产机械在运行过程中。某个部位被突然卡住，电
动机堵转，电动机的堵转电流可达额定电流的4~7倍，大大超过了变频器的允许值，变频器将立即进行过
电流保护。（2）有冲击负载有的生产机械是通过电磁离合器来带动生产机械的。

现全称“天津电气传动设计研究所”，业内常简称“天津电传所”或“天传所”）和西安电力电子技术
研究所（原隶属于国家机械工业部）有研制出电压型与电流型变频器产品，但可靠性较差。这期间，院
校也扮演了研发变频器的重要角色，典型的包括三所院校：清华大学、西安理工、上海交大，它们为后
期国产变频器品牌的崛起输出了不少出色人才。在生产制造方面，当时国内几大电机厂也在相继引进国
外技术，尤其是大连电机厂，于1984年引进日本东芝VT130G1系列变频调速装置的整条生产线和技术组
装，开始生产交流变频器，是最早通过国家鉴定的变频器生产厂家之一。世纪80年代中到90年代末，这
十多年是进口变频器统治的阶段。富士、三菱、安川、东芝、松下等日系品牌。

进口真空泵维修减少损失从选凌科开始启动后的直流电压约为2-3V，如果测量结果一切正常的话，基本
可以判断此变频器的驱动电路是好的。接着就将IGBT逆变模块连接到驱动电路上，但是记住在没有100%
把握的情况***稳妥的方法还是将IGBT逆变模块的P从直流母线上断开，中间接一组串联的灯泡或者一个
功率大一点的电阻，这样能在电路出现大电流的情况下，保护IGBT逆变模块不被大电容的放电电流烧坏
。未启动时的每路驱动电路上的直流电压约为10V左右一般来说下面就讲几个在维修变频器时和驱动电
路有关的实例.易能616G5然后再用示波器观察拆开检查后发现IGBT逆变模块击穿就报OCC故障(易能变频
器无IGBT逆变模块开机会报警)使用灯泡将模块的P1和印板连起来，其他的用导线连，再次启动还跳OC
C，确定为驱动电路还有问题，逐一更换光耦，后发现该驱动电路的光耦带检测功能，其中一路光耦检
测功能损坏，更换新的后，启动正常。以高技术和完善的服务，为企业提供一流的生产技术和生产力。
拥有一支技术过硬，经验丰富的技术团队，有着近十年工业设备维修，十年专业的印刷电子线路板维修
经验。下设工控设备维修维护服务中心专业从事工业电路板维修，变频器维修，PLC维修，触摸屏维修
，伺服驱动器维修，直流调速器维修，工控机维修，工业电源维修，UPS维修，工业仪器仪表维修等工
控产品维修，不受品牌，行业限制。推广并服务于优秀的现代化企业中公司致力于将国内外成熟而先进
的自动化产品和技术检测仪器齐全，维修经验丰富，维修成功率高，收费价格低，质量保证。欢迎同行
或工厂设备主管联系。
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