
木工螺旋轴刀 金华中宏 螺旋刀轴

产品名称 木工螺旋轴刀 金华中宏 螺旋刀轴

公司名称 佛山市顺德区金华中宏木工机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省佛山市顺德区伦教国际木工机械城展览馆
侧

联系电话  13695270999

产品详情

全球机械加工工业市场变得既活跃又具有过度的全球竞争性。在贸易和技术的频繁往来之中，横切机螺
旋刀轴，发达国家与发展中国家在竞争能力上的差别也日趋混同。同时，对产品的低成本、高性能、高
品质、更快捷的交货期的需求，使新产品和新技术的发展有了开天劈地的发展速度和空间。

   钻削、镗削工具系统也在不断的改进和发展。可更换钻头合金刀片已成趋势，钻尖磨损后钻头无需
从刀架上卸下也可更换切削刃。现在市场已可以提供直径小到0.5
英寸的这类钻头。目前工具制造商正在制造直径为0.25英寸的此类钻头。

   对于高的金属去除率的钛金属类加工，新开发的重切削立铣刀可安装多达72个可转位刀片。这种刀
具在设计上通过各个刀片的搭接提供各种变化多样的刀具螺旋角和轴向刃倾度。这种变化扰乱了切削加
工时的共振，从而可以无共振地进行深度的铣削加工。

易产生撕裂型的切削：由于被加工的木材较硬，试用平口刀切削时因为单位时间单位手里面积大，极易
形成切削变形、戗槎，所以切削面无法达到光滑平坦的效果。特别是压刨在加工大平面拼版，如果是逆
茬切削时，一般都会撕裂木材表面即戗槎，如果改换螺旋舍弃式刀轴保证切削出的大平面平整光滑不会
戗槎。这也是螺旋式刀体的优点。

排屑困难：平口刀切削的木屑较大，中央集尘系统无法排除过大的木屑，致使交工厚的木屑影响加工品
质。

合金硬度降低：在高频焊中用来焊接硬质合金的铜丝在900度左右融化，而银丝的融化温度在500度左右
，但是用于银丝成本较高（16.7元/根，螺旋刀轴，据我们自己计算），所以绝大部分都是用铜丝焊接，
所以大大降低了硬质合金的硬度，也大幅度降低了刀具的使用寿命。



       纵观平口刀的不足之处，选择舍弃式螺旋刀头能够比较明显的改善平口刀的缺点。舍弃式刀
头的设计在欧美地区已成为木工机械标准配刀，马氏螺旋刀轴，刀具的便利实用性，而设计出的精湛的
切削利器。

佛山市金华强劲坐落顺德伦教木工机械城展览旁主要生产、销售：多片锯、螺旋刀轴、数控跑车带锯机
、双面刨、四面刨、自动平刨、压刨等木工机械配件

铣刀加工的安全性包括铣刀回转速度限制，屑片厚度限制，成型铣刀廓形高度限制和装配铣刀刀片厚度
与伸出量限制等。

 木材切削加工的特点是高速度切削，木工螺旋轴刀，铣刀的回转速度多在3000rpm以上，高速切削为木
材切削加工带来的高生产效率和光洁的表面质量。同时，也带来了一系列的安全问题，因此当铣削加工
机床主轴转速达到9000rpm时，除刀具小于16mm的柄铣刀外，应禁止使用装配式铣刀，对于焊接整体铣
刀的焊缝也进行严格的探伤检查。  

木工螺旋轴刀-金华中宏(在线咨询)-螺旋刀轴由佛山市顺德区金华中宏木工机械有限公司提供。佛山市顺
德区金华中宏木工机械有限公司（www.jhqj.cn）为客户提供“销售：木工机械及其配件。”等业务，公
司拥有““压刨”,“跑车带锯,“双面刨”等木工机械及配件”等品牌。专注于家具制造机械等行业，在
广东 佛山 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：卢荣。
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