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产品详情

数控车床的刀架结构控制系统和作业原理：

在数控车床操作运用中，电动刀架是一个重要组成部分，它在运用中的合理运用能给操作员带来许多方
便，那么电动刀架的结构操控系统和作业原理究竟有哪些呢，以下就是关于上述的阐明：

一、数控车床的刀架结构

以经济型数控车床刀架来介绍其结构组成，经济型数控车床刀架是在一般型数控车床的基础上发展起来
的一种自动换刀设备，其功用和一般刀架相同，有四个刀位，能夹住四把不同功用的刀具，刀架回转90
度，刀具沟通一个刀位，但是刀架的回转和刀位号的挑选是经过加工程序指令来操控的。

二、数控车床刀架的操控系统

刀架电气操控主要是经过操控两个沟通接触器开操控刀架电动机的正转和回转，进而操控刀架的正转和
回转。

三、数控车床刀架的作业原理

换刀时刀架的动作次第是：刀架抬起、刀架转位、刀架定位和刀架夹紧。

1、 刀架抬起：该刀架能够设备四种不同的刀具，转位信号经过加工程序指令。数控系统宣告换刀指令
后，PMC操控输出正转信号，刀架电动机正转操控继电器KA3吸合，刀架电动机正转操控接触器KM3吸
合，小型电动机1建议正转，经过平键套筒联轴器2使得蜗杆轴翻滚，然后带动其他蜗杆轴翻滚。

2、 刀架转位：当端面齿完全脱开，转位套正好转过160度，涡轮丝杠前端的转位套上的销孔正好对准球
头销的方位。



3、 刀架定位：刀架体翻滚带着电刷座翻滚，当转到程序指的刀号，PMC开释正转信号，输出回转信号
，刀架电动机回转操控继电器吸合，刀架电动机回转操控接触器进行吸合，刀架电动机回转，定位销在
弹簧的效果下进入粗定位盘的槽中进行粗定位。

济南德虎数控科技有限公司专业生产数控木工车床，木工车床，大型铸铁木工车床的厂家，集生产、研
发、销售于一体的企业，公司拥有完整、科学的质量管理体系。济南德虎数控科技有限公司的诚信、实
力和产品质量获得业界的认可。欢迎各界朋友莅临参观、指导和业务洽谈。

实木家具具有自己独特的风格个性实木家具原料来自于天然，集自然精华于一身，真实展现实木家具的
独特品味：厚重，将源远流长的中国传统文化与现代时尚元素相结合。做实木家具需要的配件比如桌子
腿，椅子腿、沙发脚、实木楼梯等圆柱实木配件，都需要数控木工车床设备进行加工。有的情况下，我
们用数控木工车床加工的实木家具配件木头不怎么光滑，木头不光滑，会严重影响其美观和手感的。那
么，到底是什么原因导致了实木家具配件不光滑呢？下面，就为大家分析一下原因：

木工车床

一，有可能操作工人在数控木工车床进行编程的时候，出现了不合理的路径，从而导致设备加工木头时
，出现粗糙不光滑的现象；

第二，还有可能就是刀具设计的不是很合理，或者是刀具不够锋利，又或者是磨变形等刀具方面的原因
；

第三，还有一种可能就是，操作工人有有可能为了提高工作效率，私自提高了设备的加工速度，从而导
致设备加工出来的木头，出现表面粗糙、掉木的现象。

济南德虎数控科技有限公司专业生产数控木工车床，木工车床，大型铸铁木工车床的厂家，集生产、研
发、销售于一体的企业，公司拥有完整、科学的质量管理体系。济南德虎数控科技有限公司的诚信、实
力和产品质量获得业界的认可。欢迎各界朋友莅临参观、指导和业务洽谈。

在零件进行加工的进程傍边，加工工艺的设定也是很重要的，一般一个零件的加工要断定一个简练的加
工路程，也是零件的质量可以得到确保的根底，功率也是可以得到行进的，所以在挑选零件的加工方法
的时分，一定要恪守加工路程的准则，经过正确安全的操作抵达出产的意图和功率，断定零件的加工方
法的准则，是要依照零件的加工要求来断定的，乌鲁木齐数控木工车床济南德虎数控木工车床，比如说
关于零件的加工精度和表面的粗糙度的要求，这样一来功率更高，也可以尽量的让加工的线路是可以做
到更短的，这样一来在加工的时分，就可以削减程序段，还可以削减刀具空程走到的时刻，数值的规划
和核算也是更加简略的，关于路程的技工还要考虑工件的加工余量以及机床和刀具的刚度等等，确保一
次走刀就可以结束，避免呈现屡次重复走刀这种浪费时刻还加剧了磨损的状况，可以有用地缩短时刻。

德虎数控产地货源-小型家用数控木工车床济南德虎数控木工旋床由济南德虎数控科技有限公司提供。济
南德虎数控科技有限公司（www.dehucnc.com）为客户提供“木工车床,数控机车床,双刀数控木工车床,全
自动木工车床”等业务，公司拥有“德虎数控”等品牌。专注于机械加工等行业，在山东 济南
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：孙经理。
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