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产品名称 金属封装外壳加工 杭州金属封装外壳 安徽步微

公司名称 安徽步微电子科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 合肥市长丰县义井乡合淮路1幢119室

联系电话 18756088865 18756088865

产品详情

气密性试验与气压试验是不一样的。首先，它们的目的不同，气密性试验是检验压力容器的严密性，气
压试验是检验压力容器的耐压强度。其次试验压力不同，气密性试验压力为容器的设计压力，气压试验
压力为设计压力的1.15倍。我们生活当中的许多产品都需要做气密性试验。检测方法的选择，稳定性 泄
漏检测是一种计量和测试的综合技术。如果测试得到的数据不稳定，金属封装外壳生产厂家，就毫无意
义。正确的泄漏检测不仅需要检测仪器具有稳定性，而且需要检测方法本身也具有较好的稳定性。

光纤类管壳/金属密封类管壳，对密封的气密要求研究，如果气密不合格，出现漏气情况，通常从以下方
面分析原因：导辊式电阻热烧结炉的密封性，玻璃封接一般可在链式封接炉中进行的，杭州金属封装外
壳，它含有几个温区，使封接件经受预热，恒温和冷却的过程。最关键的是炉内的气氛控制，通常用某
种混合气体（还原气氛或中性气氛），保证金属表面有适当的氧化层，不产生渗氮或渗碳现象，同时保
证玻璃不被还原。玻璃与金属表面氧化层的浸润，以及封接件的缓慢冷却是保证封接质量的关键。金属
预氧化和玻璃封结可在同一封接炉中按次序进行，金属封装外壳加工厂，即金属组件不需事先预氧化就
和玻璃坯在石墨夹具上装配好，然后在炉中的低温段（玻璃未熔化之前）通入气体，氧化金属件，紧接
着在气体保护下升温到封接温度，立即封接。

金属封装内管壳的气密性测试

主要是检验容器的各联接部位是否有泄漏现象。介质毒性程度为极度、高度危害或设计上不允许有微量
泄漏的压力容器，金属封装外壳加工，必须进行1气密性试验。

压力容器应按以下要求进行1气密性试验：



（1）气密性试验应在液压试验合格后进行。对设计要求作气压试验的压力容器，气密性试验，可与气压
试验同时进行，试验压力应为气压试验的压力。

（2）碳素钢和低合金钢制成的压力容器，其试验用气体的温度应不低于5，其它材料制成的压力容器按
设计图样规定。

（3）气密性试验所用气体，应为干燥、清洁的空气、氮气或其他惰性气体。

（4）进行1气密性试验时，安全附件应安装齐全。

（5）试验时压力应缓慢上升，达到规定试验压力后保压不少于30分钟，然后降至设计压力，对所有焊缝
和连接部位涂刷肥皂水进行检查，以无泄漏为合格。如有泄漏，修补后重新进行液压试验和气密性试验
。

金属封装外壳加工-杭州金属封装外壳-安徽步微(查看)由安徽步微电子科技有限公司提供。安徽步微电子
科技有限公司（www.buweidz.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信
任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们
今后的合作愉快！
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