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产品名称 压铸件厂 天津压铸件 天津市永骏杰机械公司

公司名称 天津市永骏杰机械零部件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市静海县沿庄镇东禅房村北300米处

联系电话  13602005229

产品详情

铝铸件的定义为采用铸造的加工方式而得到的纯铝或铝合金的设备器件。一般是采用砂型模或金属模将
加热为液态的铝或铝合金浇入模腔，而得到的各种形状和尺寸的铝零件或铝合金零件。

铝合金件所用抛丸清理设备的类型及特点

由于铝合金件形状、尺寸、重量、表面清理要求不同，因此所选用的抛丸清理设备也不一致。目前使用
的设备主要有以下几种：

(1)吊钩式抛丸清理机；

(2)转台式抛丸清理机；

(3)带式通过抛丸清理机；

(4)橡胶履带式抛丸清理机；

(5)吊链步进/连续式抛丸清理。

铝铸件涉及到多种表面处理方法，比如说铝材磷化，研究表明:肖酸胍具有水溶性好，用量低，快速成膜
的特点，是铝材磷化的有效促进剂。氟化物可促进成膜，增加膜重，细化晶粒；Mn2+，压铸件生产厂家
， Ni2+能明显细化晶粒，使磷化膜均匀、致密并可以改善磷化膜外观；随着Zn2+浓度增加，膜重增加；
PO4含量对磷化膜重影响较大，提高PO4含量使磷化膜重增加。 



其次是铝的碱性电解抛光工艺，在NaOH溶液中加入适当添加剂能产生好的抛光效果。采用直流脉冲电
解抛光法在碱性条件下抛光铝材的可行性，结果表明:采用脉冲电解抛光法可以达到直流恒压电解抛光的
整平效果，但其整平速度较慢。

还有铝铸件的铝及铝合金环保型化学抛光，技术的关键是在基液中添加一些具有特殊作用的化合物来替
代肖酸。为此首先需要对铝的三酸化学抛光过程进行分析，尤其要重点研究肖酸的作用。

肖酸在铝化学抛光中的主要作用是抑制点腐蚀，提高抛光亮度。结合在单纯磷酸一硫酸中的化学抛光试
验，认为在磷酸一硫酸中添加的特殊物质应能够抑制点腐蚀、减缓腐蚀，同时必须具有较好的整平和光
亮效果。

铝及其合金的电化学表面强化处理也是铝铸件的表面处理工艺之一，在Na_2WO_4中性混合体系中，控
制成膜促进剂浓度为2.5～3.0g/l， 络合成膜剂浓度为1.5～3.0g/l，Na_2WO_4浓度为0.5～0.8g/l，峰值电流
密度为6～12A/dm~2，压铸件厂，弱搅拌，天津压铸件，可以获得完整均匀、光泽性好的灰色系列无机
非金属膜层。

铝铸件的定义为采用铸造的加工方式而得到的纯铝或铝合金的设备器件。一般是采用砂型模或金属模将
加热为液态的铝或铝合金浇入模腔，而得到的各种形状和尺寸的铝零件或铝合金零件。

铝压铸件的检验规则

一、化学成分的检验：

铝合金化学成分的检验方法，检验规则和复检应符合GB/T15115的规定。

化学成分的试样也可取自压铸件，但必须符合GB/T15115的规定。

二、力学性能检验：

力学性能的检验方法，检验频率和检验规则应符合GB/T15115的规定。

采用压铸件本体为试样时，切取部位的尺寸、测试形式由供需双方商定。

三、压铸件几何尺寸的检验可按检验批量抽检或按GB2828、GB2829的规定进行，压铸件加工，检验结果
应符合本标准3.3的规定。

四、压铸件表面质量的出厂检验应逐件检查，检验结果应符合本标准的规定。

五、压铸件需喷丸、喷沙加工的表面按GB/T6060.5的规定执行。

六、压铸件表面粗糙度按GB/T6060.1的规定执行。



七、压铸件内部质量的试验方法及检验规则可以包括：X射线照片、无损探伤试验、金相图片和压铸件
剖面等，其检验结果应符合本标准3.4.6的规定。

八、压铸件需抛光加工的表面按GB/T6060.4的规定执行。

九、其它试验方法及检验规则按GB/T15114的规定执行。

压铸件厂-天津压铸件-天津市永骏杰机械公司(查看)由天津市永骏杰机械零部件有限公司提供。天津市
永骏杰机械零部件有限公司（www.tjyjjjx.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工
队伍，力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。
永骏杰——您可信赖的朋友，公司地址：天津市静海县沿庄镇东禅房村北300米处，联系人：马总。
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