
枣庄在线轴加工 捷瑞机床提供优质服务

产品名称 枣庄在线轴加工 捷瑞机床提供优质服务

公司名称 新乡市捷瑞机床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 新乡市卫滨区南环路李村工业区

联系电话  13673730965

产品详情

影响调头镗孔同轴度的因素

工件的定位夹紧误差。当在普通的台式或刨台式铣镗床上实施调头镗孔，而孔的同轴度要求较高，机床
本身精度明显不能满足要求时，借助于各种辅具的高精度，来达到加工出高同轴度长孔的目的，是行之
有效的一种方法。借助辅具精度这一方法的实质是利用机床的动力和运动，保证加工出零件所需的相应
廓形，这样的“借精度”只能用在普通机床由人工操作完成的加工之中。不难看出，为确保调头镗孔的
同轴度，最主要的是量具、检测系统以及镗成孔的标示物等辅具的精度，只要这些器具的精度足够，就
能够保证所加工工件的同轴度，所谓“借精度”的涵义就在于此。这些量具、标示物，在车间常用的有
：千分表、测量仪、检验套、检验棒、导套、定位套及定位杆等。

问题产生的原因及分析 

刀头的材质与工件的材质不匹配。镗孔过程中，如果所选用的刀头材质与工件的材质不匹配，同样会产
生镗孔表面粗糙度质量较差的现象。譬如加工铸铁类工件，应选用YG类刀头，如果选用了YT类刀头，必
然会导致镗孔质量下滑。

刀杆、刀头或工作台未夹紧。阻力较大，造成夹紧刀杆和刀头夹紧的假象，而实际并未夹紧，在线轴加
工，刀杆和刀头会发生振动和游动，降低镗孔的表面粗糙度质量。当工作台未夹紧时，工件在镗孔过程
中会随工作台的抖动而发生游动现象，影响镗孔尺寸的同时还会导致镗孔表面粗糙度质量下滑。

刀头的主偏角较大或前角为负值。刀头的角度对镗孔质量的影响也是至关重要的。

当刀头的主偏角较大（≥90°）时， 镗孔过程中的刀头受到的径向阻力会变得很小， 如果主轴系统间隙
较大，就容易造成刀尖的跳动。当刀头的前角为负值时，在镗孔过程中会增大镗削的阻力，如果镗杆刚
性较差，必然使镗削过程中存在“啃削”的现象，导致镗孔表面粗糙度质量的降低。



    什么样的液压站适合镗孔机    镗孔机包括机床、工件夹、镗头，工件夹与镗头分别设置在机
床上，工件夹包括一对定位顶针、用于放置工件的工件架，两定位顶针在一直线上，并与工件架对应设
置。上述结构采用了两个定位顶针来定位，在工作的时候，将工件放置在工件架上，然后推动定位顶针
压紧定位，那么就不存在间隙误差，定位非常准确，大大提高了加工精度，而这种在加工的时候，由于
利用油缸夹紧，那么只要将工件放置在工件架上，直接压紧，安装拆卸工件很方便，提高了效率。  
  镗孔机的液压站包括油箱、电机泵组、阀组、压力表和蓄能器；电机泵组包括电机和柱塞泵，柱塞泵
的输入端设有吸油管，吸油管的末端设有滤油器，滤油器位于油箱之中，柱塞泵的输出端通过出油管与
阀组的流入接口连接，阀组与压力表通过压力表连接管连接，油箱的侧部设有蓄能器，蓄能器通过蓄能
器连接管连接至阀组的流入接口。

枣庄在线轴加工-捷瑞机床提供优质服务(在线咨询)由新乡市捷瑞机床有限公司提供。新乡市捷瑞机床有
限公司（www.xxjrjc.com）是一家从事“机床制造,机械配件加工,销售”的公司。自成立以来，我们坚持
以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“捷瑞”品牌拥有良好口碑。我们坚
持“服务为先，用户至上”的原则，使捷瑞机床在铣床中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形
象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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