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产品名称 控制器线束供应商 吉林控制器线束
美灵电器供应商

公司名称 镇江市美灵电器有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 镇江市扬中市八桥镇太平南路40号

联系电话  13615289051

产品详情

用最少的人形成较大规模的生产能力、提高产品质量、集中表面处理是节能的关键。插片散热器使用的
型材及扣盖可在原材料生产厂进行表面处理(电泳、氧化着色等)后，再生产散热器。避免了各插片散热
器厂家分头进行表面处理产生的环境污染和能耗。某些厂家插片散热器采用直管推式通胀机进行胀管使
得铝型材管壁与衬管都达到塑性变形，回弹后结合紧密、表面光滑、尺寸精度高采用插接组装可达到100
%不漏。

当前全球环境的变化，对于插片散热器生产提出更高的要求，吉林控制器线束，要求其利用最少的人力
实现向技术密集型转变。您或许感兴趣的是:焊接散热器。

散热器是热水（或蒸汽）采暖系统中重要的、基本的组成部件。热水在散热器内降温（或蒸汽在散热器
内凝结）向室内i供热，达到采暖的目的。散热器的金属耗量和造价在采暖系统中占有相当大的比例，因
此，散热器的正确选用涉及系统的经济指标和运行效果。

性能指标

热工性能

同样材质散热器的传热系数越高，其热工性能越好。可采用增加外壁散热面积（加翼（肋）片）、提高
散热器周围空气的流动速度（如钢制串片散热器加罩）、强化散热器外表面辐射强度（如外表面饰以辐
射系数高的涂料）和减少散热器各部分间（如钢制串片散热器的钢管与串片）的接触热阻等措施改善散
热器的热工性能。



采用水冷。请注意水质、水的流量和进、出水方向，严禁留有空气在插片散热器的内部。

如果你的热源分散，可采用薄基板（传热）；如果你的热源集中，可采用厚基板（传热）。请注意铝的
传热系数，过远传热无效，产生浪费。

采用插片插片散热器严禁酸碱清洗和长时间接触腐蚀气体。

插片散热器的加工成型技术解决方案

插片散热器的接合型制程，这类散热器是先用铝或铜板做成鳍片，之后利用导热膏或焊锡将它结合在具
有沟槽的散热底座上。结合型散热器的特点是鳍片突破原有的比例限制，散热效果好，而且还可以选用
不同的材质做鳍片。此制程之优点为散热器Pin-
Fin比可高达60以上，控制器线束哪家好，散热效果佳，且鳍片可选用不同材质制作。

其缺点在于利用导热膏和焊锡接结合的鳍片与底座之间会存在介面阻抗问题，从而影响散热，为了改善
这些缺点，散热器领域又运用了2种新技术。

首先是插齿技术，它是利用60吨以上的压力，把铝片结合在铜片的基座中，并且铝和铜之间没有使用任
何介质，控制器线束供应商，从微观上看铝和铜的原子在某种程度上相互连接，从而彻底避免了传统的
铜铝结合产生介面热阻的弊端，大大提高了产品的热传到能力。

其次是回流焊接技术，传统的接合型散热片最i大的问题是介面阻抗问题，而回流焊接技术就是对这一问
题的改进。其实，回流焊接和传统接合型散热片的工序几乎相同，只是使用了一个特殊的回焊炉，控制
器线束批发，它可以精i确的对焊接的温度和时间参数进行设定，焊料采用用铅锡合金，使焊接和被焊接
的金属得到充分接触，从而避免了漏焊空焊，确保了鳍片和底座的连接尽可能紧密，最i大限度降低介面
热阻，又可以控制每一个焊点的焊铜融化时间和融化温度，保证所有焊点的均匀，不过这个特殊的回焊
炉价格很贵，主板厂商用的比较多，而散热器厂商则很少采用。一般说来，采取这种工艺的散热器多用
于高i端，价格较为昂贵。

控制器线束供应商-吉林控制器线束-美灵电器供应商由镇江市美灵电器有限公司提供。镇江市美灵电器
有限公司（www.zjsmldq.com）在其他显示器件这一领域倾注了无限的热忱和热情，美灵电器一直以客户
为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，
共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：陈经理。
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