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产品详情

工业冷水机延长使用寿命的秘密

使用一段时间之后，为顺利的提高冷水机的降温性能，需要企业定期针对冷水机进行保养维护，而保养
维护的时候企业切勿忽略更换防冻液。如果保养冷水机的时候，没有更换水冷冷水机防冻液，那么长期
运行冷水机的时候，设备容易出现各种常见故障，严重影响到设备的使用寿命，甚至导致冷水机的使用
成本不断增加。

优质的防冻液能够保持冷水机运行安全稳定，如果在保养冷水机的时候，企业忽略防冻液的更换，那么
设备运行时间较长容易出现高温的故障。冷水机处于高温故障的情况下，不仅影响冷水机的运行功率，
甚至导致冷水机的运行寿命不断缩短。冷水机寿命缩短，影响企业使用冷水机的成本，导致企业使用冷
水机的时间越长能源消耗越多。

想要保持设备运行稳定，必须更换优质的防冻液。能够避免内部元件出现过度磨损的故障，可以有效延
长设备使用寿命。

如何安全完成防冻液的更换？

1、在选择防冻液产品的时候，为保持设备的运行安全与稳定，需要定期选择浓度较低的防冻液进行更换
。如果能够更换适合的防冻液产品，那么设备长期运行过程中，不会产生任何的高温故障。避免设备高
温故障，可以延长冷水机使用寿命，有效减少企业运行冷水机的能源消耗。企业运行冷水机能源消耗越
少，使用冷水机的性价比越高。

2、选购冷水机防冻液的时候，需要选择使用时效较长的产品。如果使用冷水机的时间较长，并且设备产
生故障的概率较低，那么企业更换防冻液的成本能够得到全m控制。防冻液使用时效越长，企业更换防
冻液的费用支出越低，冷冻水机组原理，从而延长冷水机的使用寿命，设备的寿命越长，企业使用冷水
机的性价比越高，确保企业低成本完成生产任务。

在更换防冻液产品的时候，需要选择适合设备运行标准的防冻液。如果防冻液的运行指标较低，容易引



发冷水机常见故障，危及到设备的运行安全与寿命。更换适合设备的防冻液，可以延长防冻液使用寿命
，为节约运行工业冷水机的费用提供条件。
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冷水机选择蒸发器时的注意事项

       蒸发器是制冷系统四大部件之一，是制冷效果和效率的最终体现。蒸发器一般是冷水机生产
厂家设计、配备好的，用户不用选择。但为了更好的维护制冷系统，保证其g效运行，应注意以下几点。

液面高度对蒸发温度的影响：

由于冷水机制冷剂液柱高度的影响，满液式蒸发器底部的蒸发温度要高于液面的蒸发温度。不同的制冷
剂，在不同的液面蒸发温度受静液高度的影响不同。无论哪一种制冷剂，液面的蒸发温度越低，武汉冷
冻水机组，静液高度对蒸发温度的影响也就越大。因此，只有在蒸发压力较高时，可以忽略静液高度对
蒸发温度的影响。当蒸发温度较低时，就不能忽略。也就是说，此时使用满液式蒸发器就变得不经济了
。

载冷剂冻结的可能性：

如果蒸发温度低于载冷剂凝固温度，则载冷剂就有冻结的可能性。在载冷剂的最后一个流程中，载冷剂
的温度最d，其冻结的可能性最d。当用水作为载冷剂时，从理论上来说，管内壁温度可以低到0℃。但为
了安全起见，通常使最后一个流程出口端的管内壁温度保持在0.5℃以上。对于盐水作载冷剂的情况，根
据同样的道理，应该使管内壁温度比载冷剂的凝固温度高1℃以上。

水冷机制冷剂在蒸发器中的压力损失：

制冷剂流经蒸发器时引起压力损失，必然使蒸发器出口处制冷剂的压力p2低于入口处的压力p1，从而降
低了压缩机的吸气压力，致使制冷能力下降。根据不同的机型，对蒸发器的选择也不一样，比如箱体式
冷水机，使用水箱盘管式蒸发器；开放式冷水机和螺杆式冷水机，则选用壳管式蒸发器；对于耐酸碱冷
水机，可选择钛管式蒸发器或者不锈钢板式交换器。一种冷水机，可有多种选择，当然，更可以根据用
户需求来定做。
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水冷冷水机组现场调试步骤！  

           
第y步：到现场后，检查主机外观是否有磕、碰现象，观察高低压表指示是否正常，是否漏氟。 第二步
：检查电源是否符合三相五线制，能否满足机组负荷。检查电箱内各接线柱是否紧固，电控元件是否缺
损，用绝缘电阻摇表测各相对地电阻，三相线与地之间的阻值，正确值应在5兆欧上。 第三步：连接水
流开关控制线，将没有使用的输入联锁接线在接线端子短接，严禁短接已使用的保护触点和端子。冷却
泵、冷冻泵、冷却塔风机控制及连锁接线。 第四步：确定接线无误后，送电观察相序和电压值，如错相
灯亮，调整相序；如电压不正常（380v±10%）要求甲方调整电压。电源正常后通电预热。 第五步：观
察冷却水泵、冷冻水泵、冷却塔各参数以及管路管径是否与主机匹配；主机和末端是否匹配。冷却水、
冷冻水系统是否安装自动补水装置，是否有过滤装置和水处理设备。冷凝器、蒸发器进水口安装大于40



目的过滤器。 第六步：确认水系统是否已清洗干净，如已经清洗干净，点动水泵电机，检查水泵电机正
反转。如反转，调整相序。相序正确后，启动冷却泵，冷冻水机组价格，观察水泵前后和冷凝器进出水
的压力，运转当中水泵进行放气，运转正常后启动冷冻水泵，冷冻水除水泵放气外整个系统要认真放气
，放净为止。冷却水系统和冷冻水系统运转1小时后清洗水过滤器。 第七步：启动冷却水泵，观察触摸
屏流水开关状态，正确状态为断，随后启动冷冻水泵，触摸屏流水开状态正确值为通。如状态为断，水
系统放气，直到水流开关状态值变通为止。关闭其中任何一台水泵，水流开关状态都应变为断。如状态
不正确，检查流水开关，冷冻水机组报价，确保安装正确，反馈无误（水流开关应接常开点）。 （备注
：如出厂前收氟的机组，在确认水泵已经运转的情况下给供液阀通220v电压，打开供液阀，使平衡压力
正常） 第八步：观察Y—Δ延s继电器，正确值为3.5秒，模拟运行，启动加载顺序为：25%电磁阀—供液
阀、压缩机（同时）--50%电磁阀—75%电磁阀—100%电磁阀。 观察Y—Δ启动延s时间，如过长或过短，
进行调整。停机过程：100%电磁阀—25%电磁阀—供液阀、压缩机（同时）停。
第九步：确定水系统（冷却、冷冻）运行正常，模拟运行正常后，机组预热至少8 小时以上。正式启动
主机。压机启动时必须注意高低压表的指针，启动瞬间高压表指针顺时针方向转动（升高），低压表指
针逆时针方向转动（降低）。反之，紧急停机，检查相序和压机接线。如相序正确，用钳电流表测量运
行电流，正常情况下逐步升高，电流值不会大于压缩机名p标注值，反之，停机查明原因。 第十步：主
机启动后（高低压表指示正确），首先听听压机声音，是否有异常声，如有异常，紧急停机，查明原因
。启动正常后，100%负载5分钟之内排气温度要升高到50℃以上。如果排气温度不能及时升高，会产生湿
压缩，必须采取相应措施（调节冷却水水温），改善运行工况等措施，保证主机正常运行。
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冷冻水机组价格-无锡易科特-武汉冷冻水机组由无锡易科特工业设备有限公司提供。行路致远，砥砺前
行。无锡易科特工业设备有限公司（www.ectey.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，
更矢志成为行业专用设备具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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