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无锡市京朔涂装

公司名称 无锡市京朔涂装科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市新吴区鸿山街道鸿昌路61号

联系电话  13861836088

产品详情

    如ABS材料的表面能高，涂装附着力比较好，但其耐热性能差，烘干温度较低;而PP材料由于表面能
低，相对不易涂装。尼龙材质附着力差掉漆在涂装行业来说，也是普遍存在的问题. 那么塑料件喷漆掉
漆怎么办，附着力又该如何去提升呢？重点来了。在传统的提升附着力方法中，电晕和火焰处理以及打
磨被广泛的应用，也解决了部分的附着力问题，但是随着科技的进步和技术的研发，高1效稳定适应涂装
工艺的线体及喷涂方式的附着力处理剂被广泛的应用，操作工艺简单，在底材与涂层之间喷涂一层提升
层间附着性能，在百格等测试中附着力达5B。

企业如何正确使用喷砂机？

       因生产需要，无锡汽车内设件喷涂厂家，现在，购买喷砂机的企业越来越多，喷砂机被应用
的行业也越来越广泛，喷砂机不同普通的设备，如果不正确使用，会对员工的身体造成伤害，所以企业
应该考虑各方面因素，并找到合理的处理方案。我们讲述一些基本的使用要求：

企业用喷砂与喷丸法淸除工件上的氧化铁皮，锈，油，盐以及其它脏物时，无锡汽车内设件喷涂的价格
，会产生一些灰尘，对空气造成污染。因此喷砂机要设于单独的房屋内。在敞开的房屋进行淸洁是不允
许的。尤其在喷砂淸洁时，此工段应配备强大的进气排气通风(每小时换气15-20次)。

除了需要设置总的通风系统来改善劳动条件以外，喷砂淸洁设备应机械化，并尽可能仔细地将其密封，
以减少房屋内的灰尘。

工作时，不许超过喷砂机所允许的压力(通常在6大气压以内)。工作压力由锅炉检查机构确定，并示于每
一机器的证明书中。

在喷砂机旁工作时应穿密实的布做的工作服，无锡汽车内设件喷涂，戴通有空气的特殊帽子(带有三层胶



合玻璃)。

喷砂机的操作人员应受专门的安全技术敎育，但有些工作，在考过技术常识后便允许做。工人应当知晓
在压力超过大气压的机器上移动和安置工件时避免砂流击中的安全办法，
以及在运动和传动机构旁工作时避免电流击中的安全办法。

涂装工艺平面布置图设计的评价方法

涂装工艺平面布置图设计的优劣直接影响涂装线的经营，其优劣的评价基准如下：

1、输送链的有效利用率。在输送链的全长中各工序所必须的长度所占的比列（输送链的有效利用率）高
，有效利用率就好，一般是80%~90%，85%以上的场合为优。

2、面积（平面）的有效利用率。涂装生产线（涂装车间）所占的面积中，各装置所占必要面积的比例（
平面有效利用率）高为优，一般为70%~90%，空地的活用很重要，不然成为不含物流线路和死角场所的
场合就多。

3、空间的有效利用率。参观涂装线，常见喷漆室、烘干室下空间宽畅的场合较多。

     在涂装车间空间中各装置的容积所占比列（空间利用率）一般是40%~70%，专业无锡汽车内设件
喷涂，空间多的场合，不仅提高了建筑物的造价，也成为在涂装车间内产生不必要的气流、能源损失、
涂装尘埃缺陷等的原因。

4、高温区集中化（水分烘干室、油漆烘干室同属高温区）。

5、涂装室作业性、被涂物与人1流的关系良好（畅通）。例如，通过平面布置，尽力提高喷漆室的有效
利用率，减少喷漆室空运转时间。在大量流水式的生产线上要克服“大马拉小车”的现象。应充分利用
作业面、喷涂工位数和生产节拍时间来选用长度合适的喷漆室。另外，在生产节拍时间长的场合，通过
精心设计改变生产方式和平面布置（如优化输送被涂物的方向和方式）来提高喷漆室的有效利用率。

6、辅助装置的配置。涂装生产线的辅助装置由纯水装置、喷涂装置、脱臭装置、挂具脱漆装置、热水锅
炉等。也可理解为涂装车间空间有效利用率，利用50%左右的空间，下工夫配置在主设备附近。

7、不同涂装方式工艺平面布置图比较。上述工艺平面布置图设计是最一般的悬挂式运输链的连续流水涂
装线，随采用的运输方式和被涂物的装挂方式不同，工艺平面布置图会产生大的变化，因此应多方案比
较。

专业无锡汽车内设件喷涂-无锡汽车内设件喷涂-无锡市京朔涂装由无锡市京朔涂装科技有限公司提供。
“无锡塑料表面喷涂,塑料喷漆加工,塑料涂装厂家”就选无锡市京朔涂装科技有限公司（www.wxjstz.net）
，公司位于：无锡市新吴区鸿山街道鸿昌路61号，多年来，京朔涂装坚持为客户提供好的服务，联系人
：吴总。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。京朔涂装期待成为您的长期合作伙伴！
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