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产品名称 7混流泵生产厂家 650HW 7混流泵
泰安金石泵业有限公司

公司名称 泰安金石泵业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省泰安市泰山区南关路12号

联系电话  13605386905

产品详情

控制混流泵的启动特征
1、混流泵 泵在零流量工况时轴功率介于上述两种泵之间，为额定功率的100％～130％ ，所以混流泵的
启动特性也应是上述两种泵之间，650HW-7混流泵供应商，一般可选择泵启动与控制阀的缓慢
开启同步进行。

工作原理：工作原理与控制离心泵零流量启动特性相同， 只要取消电磁阀的yan时设置即可。

2、停泵及其控制：

(a)控制离心泵的零流量停泵（即先关阀后停泵)对于离心泵，先缓慢关闭控制阀，然 后再停泵的重要性
在于：这时管内介质流速由额定流速逐渐降至为零，速度变化梯度很小，可有效的避免停泵水锤的发生
和泵的逆转；

(b)泵的轴功率由额定功率逐渐降至zui小的运行功率，650HW-7混流泵，有利于机组安全。

提高混流泵机械效率的3个办法

       混流泵经常处于较低负载甚至节流50％以上运行，由于存在节流损失及偏离高效区运行，能量
浪费非常严重。因此，探讨混流泵节能的技术和方法，可以提高混流泵的工作效率，对提高企业的经济
效益和社会效益有着积极的意义。

1、减小轴承损失



2、减小填料函损失

①根据混流泵的用途和工作场所选择适合的填料。

②保持填料压盖合适的松紧程度。

3、减小混流泵内部的摩擦损失

       混流泵内部的摩擦损失包括：①水流与泵体泵盖表面产生的摩擦损失；②水流与叶轮高低压
两侧流道的表面产生的摩擦损失；③混流泵内部各转动部件配合面之间的摩擦损失。减小摩擦损失对于
前两项而言，若是零件表面粗糙度大，可进行先磨光后涂护，涂护按面积大小采用环氧树脂等易涂、耐
磨材料做涂敷处理；若因汽蚀原因造成流道表面局部损伤，应先除锈再涂护，面积小时，可进行焊补、
磨光处理。至于第三项，混流泵内部各转动部件配合面关键是严把配件的加工质量关和装配质量关，确
保有理想的水流流态，以降低混流泵内部的摩擦损失。

        由于低压供电线路比较长，线路的末端电压过低是常有的事。当相电压低于198伏，线电压
低于342伏时，混流泵电机转速下降，当达不到额定转速的70%时，启动离心开关会闭合，造成启动绕组
长时间通电而发热甚至烧坏绕组和电容器。相反，电压过高引起电机过热而烧坏绕组。因此，混流泵在
作业中，650HW-7混流泵厂家，操作者必须随时观察电源电压值，若低于额定电压10%以下，650HW-7
混流泵生产厂家，高于额定电压10%以上，应使电机停止运转，找出原因并排除故障。

7混流泵生产厂家-650HW-7混流泵-泰安金石泵业有限公司由泰安金石泵业有限公司提供。泰安金石泵业
有限公司（www.tajsby.cn）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供好
的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。金石泵业——您可
信赖的朋友，公司地址：山东省泰安市泰山区南关路12号，联系人：刘经理。
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