
天津金属结构件加工厂

产品名称 天津金属结构件加工厂

公司名称 欧咖莱（重庆）智能装备技术有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 重庆市永川区星光大道999号1幢（重庆永川工业
园区凤凰湖工业园内）

联系电话  18001279016

产品详情

加工中心概况

数控铣床引是在一般铣床的基础上发展起来的，两者的加工工艺基本相同，结构也有些相似，但数控机
床是靠程序控制的自动加工机床，所以其结构也与普通铣床有很大区别。

加工中心按其加工工序分为镗铣和车削两大类，按控制轴数可分为三轴、四轴和五轴加工中心。

加工中心由于工序的集中和自动换刀，减少了工件的装夹、测量和机床调整等时间，使机床的切削时间
达到机床开动时间的80％左右(普通机床仅为15～20％)；同时也减少了工序之间的工件周转、搬运和存放
时间，缩短了生产周期，具有明显的经济效果。加工中心适用于零件形状比较复杂、精度要求较高、产
品更换频繁的中小批量生产。

本信息由欧咖莱为您提供，如果您想了解更多产品信息，您可拨打图片上的电话咨询，欧咖莱竭诚为您
服务！

加工中心概念

加工中心是从数控铣床发展而来的。与数控铣床的区别在于加工中心具有自动交换加工刀具的能力，通
过在刀库上安装不同用途的刀具，可在一次装夹中通过自动换刀装置改变主轴上的加工刀具，实现多种



加工功能。数控加工中心是由机械设备与数控系统组成的适用于加工复杂零件的高效率自动化机床。数
控加工中心是目前世界上产量很高、应用最广泛的数控机床之一。它的综合加工能力较强，工件一次装
夹后能完成较多的加工内容，加工精度较高，就中等加工难度的批量工件，其效率是普通设备的5～10倍
，特别是它能完成许多普通设备不能完成的加工，对形状较复杂，精度要求高的单件加工或中小批量多
品种生产更为适用。它把铣削、镗削、钻削、攻螺纹和切削螺纹等功能集中在一台设备上，使其具有多
种工艺手段。加工中心按照主轴加工时的空间位置分类有：卧式和立式加工中心。按工艺用途分类有：
镗铣加工中心，复合加工中心。按功能特殊分类有：单工作台、双工作台和多工作台加工中心。单轴、
双轴、三轴及可换主轴箱的加工中心等。

以上是由欧咖莱发表内容，如有需要，欢迎拨打图片上的热线电话！

加工中心-孔加工常识

1、 一般中心钻点的直径大于孔径 0.2 ，中心钻直径越大它的横刃越大。

2、 有些中心钻需要底部避空，因为长度或者强度问题。

3、 一般中心钻都是 90度的角，角度影响倒角，用久了尖的端磨损也可能导致倒角上圆偏大。

4、 有些底板废孔较多，要先用中心钻找点位。

5、 如果孔要求稍高，就先用小钻头打，再用标准钻头打。

6、 注意排屑吹气或加油，不畅可能出现熔刀现象。

7、 有时用 5.9 钻头钻定位孔。

8、 钻头用久了钻出来的锥孔，上大下小，一定要用检具检孔。

9、 钻孔常用循环指令 G98 G83X，Y， Z， Q， R， F，金属结构件加工厂，其中
Q代表每次钻深，钻头越小， Q值越小，钻速越高，进给越小，（进给太低孔会磨大）。

10、中心钻打点以用于检查点位尺寸。

11、烂中心钻配偏心钻头打出偏孔。

12、做完后检查孔直径以及相对尺寸确认正确后才做第二件。

期望大家在选择加工中心公司时多一份细心，少一份浮躁，不要错过细节疑问。想要了解更多加工中心
的资讯，欢迎拨打图片上的热线电话！！！

天津金属结构件加工厂由欧咖莱（重庆）智能装备技术有限公司提供。欧咖莱（重庆）智能装备技术有
限公司（www.oklymechan.com）位于重庆市永川区星光大道999号1幢（重庆永川工业园区凤凰湖工业园
内）。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前欧咖莱智能装备在非金属矿产中享有良好的声誉。欧咖莱
智能装备取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。欧咖莱智能装备全体
员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司（www.oukly.com）还是从事惯导壳体加工
结构件加工，惯导壳体加工，惯导壳体加工非标零件制作加工的厂家，欢迎来电咨询。
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