
EPS头盔料全自动发泡机 预发泡机 南海汇莱机械 

产品名称 EPS头盔料全自动发泡机 预发泡机 南海汇莱机械

公司名称 佛山市南海汇莱机械模具制造厂

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省佛山市南海区西樵科技工业园百西工业区

联系电话  13902560447

产品详情

消失模生产线的注意事项：

（1）涂料的涂刷不要一次完成，一次完成涂刷会使涂层变厚，涂料易开裂，应上二至三层，涂层整体厚
度应控制在1mm 左右。控制涂层厚度的原则是，在铸件不粘砂的前提下，涂层应尽量薄，以便于气体能
尽快通过涂层排出。

（2）每层涂料上完后必须要烘干，方可进行下一轮涂刷或造型，如果涂层没干透，浇注时钢水遇到水分
会产生大量气体，EPS泡沫头盔成型机，造成返喷，预发泡机，另外涂层没干透，涂料透气性差，气体无
法及时排出，EPS头盔料全自动发泡机，易使铸件产生气孔、渣孔。 返喷是消失模铸造中常发生的现象
，返喷严重时可能会危及浇注工的人身安全，必须予以重视，为减轻喷现象

消失模铸造技术被剖释成三个步调：制作模子（白区）、喷刷涂料（黄区）、浇铸成型（黑区）。凭据
聚 乙烯的泡塑成型色彩制造了“白区”这个词，白模成型适用于手工和机械两种方式。白模切割床建筑
适用于手工操作，EPS头盔料预发泡机，是由交换可控硅调压，继而举行直线、曲线切割。并设有多个电
源，也可供多人同时举行小型切割、整型切割。一机多用，是目前国内此型泡沫切割床中比较先进的建
筑。

消失模白区建筑

    白模工序过程：1、机械化成型：珠粒发泡、泡沫成型、组合成串、制刷涂料、烘房干燥，适用于
单个量大的铸件。2、一切手工成型：适用于单个量小的铸件。整个泡塑成型工艺技术最紧张！
铸件质量80~90%取决于白模工序。



    以上即是关于白膜切割床的少许简单的产品介绍，欢迎大家致电我公司获取更多的产品信息和技术
支持，我们等候您的到来。

消散模泡沫白区建筑工艺及产品以其外观质量好，尺寸精度较高，工人劳动强度低以及作业环境好等好
处在我国铸造行业中得到了很好运用，特别是近年来，国内相关厂家及科 技人员不断在原材料和工艺建
筑长进行研制开发，使该工艺基本实现国产化，更进一步推进了消散模铸造工艺，手艺的开展。
但是消散模铸造开展中仍然存在了少许问题
1．消散模铸造厂家很多，正常稳定生产的未几。2．消散模铸造厂的生产规模小。
3．少许厂家消散模铸件质量上不去，铸件成品率低，未能表现这一工艺的
性，严重影响这一新工艺的市场竞争才气。 4．我国消散模铸造厂生产的产品层次较低，对于高难度铸
件我们还不行大批稳定生产。5.相当一片面小厂，消散模铸造建筑过于简单，车间粉尘飞扬，比传统的
砂型铸造事情条件还差，出现粉尘、有害气体等严重的环境玷污问题，落空“绿色铸造”的美名。

EPS头盔料全自动发泡机-预发泡机-南海汇莱机械(查看)由佛山市南海汇莱机械模具制造厂提供。佛山市
南海汇莱机械模具制造厂（www.china-huilai.com）在五金模具这一领域倾注了无限的热忱和热情，佛山
汇莱一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合
作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：陈先生。
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