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产品名称 热压胶合机保养 宁波热压胶合机
先康机械质量可靠

公司名称 浙江先康机械有限公司业务部

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省永康市唐先镇工业区

联系电话  18757631851

产品详情

先康为您介绍：

 加工防盗门门框的合页孔，宁波热压胶合机，锁孔，门面上的锁孔及猫眼，全自动热压机胶合机，内
外门板，门框的所有孔及角的冲切和拉伸。多个工位一次成型。

门面液压组合冲床能一次性解决两侧所有冲孔、拉伸、剪切，通过快速变换模具，可以用于不同类型尺
寸的门面冲压。门框液压组合冲床能一次解决门框有冲孔、拉伸。 

我们还生产防盗门设备、组合焊机等等机械加工产品，成为消费者中很受欢迎的产品，热压胶合机功能
，希望把更多更好的产品推荐给消费者，增加厂家的生产效率。 

浙江先康机械有限公司专业生产【防盗门流水线设备】、【多功能多工位组合冲床】、【多工位组合焊
机】、【防盗门数控开槽机】、【防盗门门框成型机】，【防盗门门扇成型机】、【热压胶合机】、【
开式门框专用液压机】、【门框数控开平机】、【门扇数控开平机】。

先康为您介绍：冲压模具在液压折弯机上的应用

折弯机起到根据型材要求而调整模具的作用。      

启齿高度需一致且使“T”型压板始终压住上模板。



模具调整：    

模架采用同一大小的自制后侧模架，下模板宽度须与“U”型工作台宽度滑配。进步了型材冲孔加工的
出产效率；进步产品质量；降低了工人劳动强度；解决了依赖人的因素进步产品质量的题目；保障了型
材冲孔加工的可靠性。      

材孔距较短，模具安装不下，可一模多孔制模，或分次距离孔位冲压。即同一磨刀口，如其实不能同一
，也需用铜皮、纸张差未几垫平。

作台上的位置排列尽量不要使机床工作时滑块翘脚工作，即机床滑块下行力重心与型材孔的冲压重心须
一致。

浙江先康机械有限公司专业生产【防盗门流水线设备】、【多功能多工位组合冲床】、【多工位组合焊
机】、【防盗门数控开槽机】、【防盗门门框成型机】，【防盗门门扇成型机】、【热压胶合机】、【
开式门框专用液压机】、【门框数控开平机】、【门扇数控开平机】。

先康为您介绍：数控折弯机的采用方式

斜楔式的挠度抵补机关，以保证得到较高的折弯精度，否则就会对摸具和机械造成毁伤。

踩下脚掌踏开关已经折弯，折弯机与剪板机不一样，可以随时松开，松开脚掌折弯机便停下，在踩继承
下行。

滑块同步机关引用扭轴逼迫同步。

引用机器挡块结构，折弯机 安定可靠。

后档料调控普通都有电动快速调控和手工微调，方式同剪板机。如折弯4mm的板料，需挑选32前后的槽
口。

首先是接联电源，在操作面板上打kai锁匙开关，再按油泵启动，热压胶合机保养，这样你只听到油泵的
动弹声音了。行程调解，折弯机采用必须要留意调解行程，在折弯前必然要试车。滑块行程机动快速调
，手工微调，计数器显示。

结构与特性:

引用全钢焊结构，拥有足够的烈度和刚性。折弯机上摸下行至最底部时必须保证有一个板厚实的缝隙。
行程的调解也是有电动快速调控和手工胃调。折弯槽口挑选，普通要挑选板厚实的8倍宽度的槽口。液压
上传动，锯床两真个油缸安置于滑块上，折弯机 直截驱动滑行工作。



热压胶合机保养-宁波热压胶合机-先康机械质量可靠(查看)由浙江先康机械有限公司提供。浙江先康机
械有限公司（www.zjxiankang.com）是浙江 金华 ,日用五金的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创
新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在先康机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共
创先康机械更加美好的未来。
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