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产品名称 锯力煌智能高速锯床价格 湖北智能高速锯床
火山电气

公司名称 宁波火山电气有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省宁波市鄞州区天童南路535号红巨大厦25F

联系电话 13586784311 15257491231

产品详情

锯床系统伺服位置控制模块采用采样插补和预见控制相结合的位置控制（具体控制略），德州智能高速
锯床，决定关闭送料油缸的位置，使送料油缸停止时刚好达到目标位置。由于电磁机械滞后及运动惯性
，通过“通”“断”控制送料滑台移动0.1mm几乎不可能的。为了保证送料长度及送料精度，后钳使送
料滑台后退到到LK位置，然后向前移动到预测位置LT关闭送料电磁阀。当送料油缸运动停止时后钳夹紧
。

是不是看的眼花缭乱的，智能高速锯床厂家，越看越复杂？真正的好的教材是，把复杂的东西简单化，
锯床就是用于 锯割碳素结构钢、低合金钢、高合金刚、特殊合金钢和不锈钢、耐酸钢等各种金属材料的
一种机械设备。锯床区别于其他机床的显著特点，就是是否带锯条，所以老外的名字给的非常精准，saw
machine，锯的设备，简单易懂。

金属带锯床不升锯是什么回事呢？遇到这种情况，一般是锯床电磁阀坏了。若钳紧钳松也没有可能是油
泵的原因。当然前提是要确定电气方面没问题如按钮开关，行程开关的接触器整流桥。

金属带锯床或者是液压系统或电气系统出问题了，这个问题你就要请专业的人员来进行修理了。再者是
换向阀卡在中位不动作了，或者电磁阀失电。办法就是先拆洗下，如果还没有解决定是哪里出机械问题
了，看看有没有其它不对声音。

锯床液压原理图。液压系统可实现三个功能：锯弓快速退起、锯弓快速驱进、配合锯弓的直线往复运动
，智能高速锯床调速系统，可以实现锯弓的进给运动（进刀和抬刀运动）。

通过分析，加上之前的两次错误处理，断定不能进刀的原因出现在进给油缸上。于是将进给油缸拆下检
修。在油缸下腔装上半腔油，把活塞压入缸内，并慢慢加压，活塞杆中间的孔喷油，表明正常，将该孔
用手加力堵住，继续压活塞向缸底运动，发现活塞杆处的两个单向阀之一少许冒油，一会儿多，一会儿



少，压力越大，油冒得越多，表明工进时油缸上下腔通，压差趋于或等于零，当然就不能正常进刀了。
拆下冒油的那个单向阀，发现多装了一个直径3mm的小钢球。去掉小钢球后，清洗油缸重新装好，开动
弓锯锯切，一切正常。

锯力煌智能高速锯床价格-湖北智能高速锯床-火山电气(查看)由宁波火山电气有限公司提供。锯力煌智能
高速锯床价格-湖北智能高速锯床-火山电气(查看)是宁波火山电气有限公司（www.9hsdq.com）今年全新
升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：余经理。
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