
承德五金冲压模具 五金冲压模具厂 璐瑞达

产品名称 承德五金冲压模具 五金冲压模具厂 璐瑞达

公司名称 天津璐瑞达科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市南开区渭水道南开科技园

联系电话  15122769561

产品详情

模具间隙的调整 模芯定位孔因对模芯频繁多次的组合而产生磨损，造成组装后间隙偏大(组装后产生松
动)或间隙不均(产生定位偏差)均会造成冲切后断面形状变差，凸模易断，产生毛刺等，可透过对冲切后
断面状况检查，作适当的间隙调整.间隙小时，断面较少，间隙大时，断面较多且毛边较大，以移位的方
式来获得合理的间隙，调整好后，应作适当记录，也可在凹模边作记号等，以便后续维护作业.日常生产
应注意收集保存原始的模具较佳状况时的料带，如后续生产不顺畅或模具产生变异时，可作为模具检修
的参考.另外，辅助系统如顶料销是否磨损，是否能顶料，导正钉及衬套是否已磨损，应注意检查并维护
。

根据工序组合程度分类：

1.冲裁间隙：

1.定义：冲裁间隙是指凸，凹模刃口间缝隙的距离。其中单面间隙常用“C”表示，双面间隙常用“Z”
表示。

2.间隙对冲裁件，冲裁力和模具寿命的影响：

（1）。间隙对冲裁件断面质量的影响：当间隙过小时，在产品上下裂纹中间产生二次剪切，五金冲压模
具加工厂，制件断面的中部留下撕裂面，而两头为光亮带，在端面出现挤长的毛刺。

当间隙过大时，使制件光亮带减小，塌角与断裂斜度增大，毛刺大而厚难以去除，



（2）。间隙对尺寸精度的影响：

当间隙较大时，冲裁完後因材料弹性恢复使落料尺寸大於凹模尺寸，冲孔孔径小於凸模直径。

（3）。间隙对冲裁力的影响：

当间隙小於合理间隙时，冲裁力会增大。

（4）。间隙对模具寿命的影响：

为了提高模具寿命，一般采用较大模具间隙值。

间隙放置原则：

由於冲裁凸。凹模之间存在间隙，所以冲出的产品带有锥度。根据冲裁模中制件落料大小与凹模尺寸相
同，制件冲孔大小与凸模尺寸相同的原则来进行模具间隙的放置

为了保护正常生产，提高冲压件质量，降低成本，延长冲模寿命，必须正确使用和合理维护模具，严格
执行冲模“三检查”制度(使用前检查，使用过程中检查与使用后检查)，并做好冲模与维护检修工作。
其主要工作包括模具的正确安装与调试；严格控制凸模进入凹模深度；控制校正弯曲、冷挤、等工序上
模的下止点；及时研磨刃口；注意保持模具的清洁和合理的润滑等。 

总之，五金冲压模具多少钱，在模具设计、制造、使用和维护全过程中，应用先进制造技术和实行质量
管理，是提高模具寿命的有效保证，承德五金冲压模具，并且致力于发展专业化生产，加强模具标准化
工作，除零件标准化外，五金冲压模具厂，还有设计参数标准化、组合形式标准化、加工方法标准化等
，不断提高模具设计和制造水平，有利于提高模具寿命。 

承德五金冲压模具-五金冲压模具厂-璐瑞达(推荐商家)由天津璐瑞达科技有限公司提供。天津璐瑞达科
技有限公司（www.tjlrdkj.com）位于天津市南开区渭水道南开科技园。在市场经济的浪潮中拼博和发展，
目前璐瑞达在工业制品中享有良好的声誉。璐瑞达取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达
到了一个新的高度。璐瑞达全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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