
锻件销售 宝华锻造 锻件

产品名称 锻件销售 宝华锻造 锻件

公司名称 章丘市宝华锻造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省章丘市普集镇普雪路2号

联系电话  13606372798

产品详情

随着锻件的使用越来越广泛，那么在生产锻件过程中，对于锻件的生产质量要求冲压件在生产过程中应
当需要注意哪些要求才能保证生产出来的产品质量有保证呢？下面跟随宝华锻造一起来了解一下。

对弯曲件的要求：

1)弯曲件形状应尽量对称，弯曲半径不能小于材料允许的较小弯曲半径。

2)曲边过短不易成形，故应使弯曲边的平直部分H>2δ。如果要求H很短，则需先留出适当的余量以增大
H，弯好后再切去所增加的金属。

3)产品放主检形体前要去掉边沿的毛刺，放入主检形体后首先检查定位孔芯的准确度。

锻件，相信大家都不陌生，如今在不少企业中使用率也是比较高的。那么对于锻件的热处理加工的分类
方式，您了解多少呢？先忙就由宝华锻造来为您讲述一下。

正火是将锻件加热到适宜的温度后在空气中冷却，正火的效果同退火相似，锻件，只是得到的组织更细
，常用于改善材料的切削性能，也有时用于对一些要求不高的锻件作为最终热处理。

淬火是将锻件加热保温后，在水、油或其他无机盐、有机水溶液等淬冷介质中快速冷却。淬火后钢件变



硬，但同时变脆。

为了降低锻件的脆性，将淬火后的锻件在高于室温而低于650°C的某一适当温度进行长时间的保温，锻
件销售，再进行冷却，这种工艺称为回火。

退火、正火、淬火、回火是整体热处理中的“四把火”，其中的淬火与回火关系密切，锻件成分，常常
配合使用，缺一不可。“四把火”随着加热温度和冷却方式的不同，锻件厂家，又演变出不同的热处理
工艺。为了获得一定的强度和韧性，把泮火和高温回火结合起来的工艺，称为调质。

锻件，相信大家都不陌生，那么在生产不锈钢锻件过程中，我们在生产过程中都有着那些要求呢？下面
跟随宝华锻造一起来了解一下吧。

不锈钢锻件锻造温度的选择 ：       

不锈钢加热温度不宜太高，过高组织会出现δ铁素体，使钢的塑性下降，且易在两相界面产生裂纹。因
此420材质的不锈钢的始锻温度一般为1100~1150℃。终端温度不宜太低，若温度过低，钢的塑性下降较
大，易产生锻造裂纹。因此终锻温度因含碳量而异，高碳的取925℃，低碳的取850℃，均应高于钢的同
素异构转变温度。

不锈钢锻件的加热要求：      

（1）420材质的不锈钢的导热性差，为防止坯料开裂，在实际生产中，坯料的入炉温度应低于400℃。同
时，850℃前应缓慢加热，之后才能快速加热到始锻温度。      

（2）420材质的不锈钢锻件在高温区停留时间不宜过长，否则易造成严重过氧化、元素贫化和晶粒粗化
，具体可按锻压手册P217表2-3-15选择，一般不少于10~20min。

锻件销售-宝华锻造(在线咨询)-锻件由章丘市宝华锻造有限公司提供。章丘市宝华锻造有限公司（www.z
hangqiuduanzao.cn）是一家从事“锻件,锻造件,齿圈锻件,轴锻件,车轮锻,法兰,机床锻件”的公司。自成立
以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“宝华锻造”品牌拥
有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使宝华锻造在锻件中赢得了众的客户的信任，
树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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